
เอกสารแนบที่ 19
บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการขนส่งของโครงการ

เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน มกราคม 2568

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรุนแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ

สาเหต/ุ

รปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน

วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน กมุภาพนัธ ์2568

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรุนแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ
ลักษณะ

เกดิ

อบุัตเิหตุ

สาเหต/ุ

รปูภาพ

แนว

ทางการ

ป้องกัน

หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

บัญชา  บัวบตุร

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน มนีาคม 2568

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรุนแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ

สาเหต/ุ

รปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน

วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

นายสนาน  สขุวาสนะ

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน เมษายน 2568

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรุนแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ

สาเหต/ุ

รปูภาพ

แนว

ทางการ

ป้องกัน

หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

นายสนาน สขุวาสนะ

เจา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน พฤษภาคม 2568

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรุนแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ ลักษณะเกดิ

อบุัตเิหตุ

สาเหต/ุ

รปูภาพ

แนวทางการ

ป้องกัน
หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน

วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

ไมม่ี

สัญญลักษณ์

A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  

1 : อบุัตหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุัตเิหตปุานกลาง    3: อบุัตเิหตรุา้ยแรง

นายสนาน  สขุวาสนะ

จา้หนา้ที�ความปลอดภัยระดับวชิาชพี

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตจุากงานขนสง่

สถติอิบุตัเิหตปุระจ�าเดอืน มถินุายน 2568

No เลขที�รายงาน
อบุัตเิหตุ ประเภท

อบุัตเิหตุ

ความรุนแรง

ของอบุัตเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 

ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุัตเิหตุ
ลักษณะ

เกดิ

อบุัตเิหตุ

สาเหต/ุ

รปูภาพ

แนว

ทางการ

ป้องกัน

หมายเหตุ

.................................

ผูร้ายงาน



เอกสารแนบที่ 20
บันทึกปริมาณกากของเสียรายเดือน



การจดัการกากของเสียท่ีไม่ใชแ้ลว้จากการด าเนินการโครงการผลิต PA, DOP  ระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2568

เดือน ผูใ้หบ้ริการบ าบดั/ก าจดั
Residual PA (RPA) Used Solvent

มกราคม 0 0
กุมภาพนัธ์ 0 0
มีนาคม 0 0
เมษายน 0 0
พฤษภาคม 0 0
มิถุนายน 0 0
รวม 0 0

หมายเหตุ     ช่วง มกราคม-มิถุนายน 2568  ยงัไม่มีการน าออก เน่ืองจากมีปริมาณนอ้ย

กากของเสียท่ีส่งบ าบดั/ก าจดั (ตนั)



เอกสารแนบที่ 21
เกณฑ์การคัดเลือกสถานบริการตรวจสุขภาพพนักงาน



วนัที่

ช่ือ

ทีอ่ยู่

โทรศพัท์: โทรสาร :

ยอดเยีย่ม ดีมาก ดี ปรับปรุง แก้ไข

10-9 8-7 6-5 4-3 2-0
5 4 3 2 1-0

1.1 ความเหมาะสมของราคา 5

1.2 เง่ือนไขการช าระเงิน (120-90-60-30  วนั  เงินสด) 5

2.1 มีใบอนญุาตประกอบกิจการสถานพยาบาล 5
2.2 มีใบอนญุาตด าเนินการทีรั่บผู้ ป่วยค้างคืน 5
2.3 มีบอร์ดหรือป้ายหรือแผ่นพบัให้ความรู้ทัว่ไป 5

2.4 มีทะเบียนพนกังานก่อนการตรวจชดัเจน 5
2.5 รายงานผลหลงัการตรวจ (15-30-45-60-75 วนั) 5
2.6 มีการจดัท ารายงาน จผส.1 5
3.1 มีแพทย์ด้าน อาชีวเวชศาสตร์ (เข้ามาตรวจโดยตรง) 5

3.2 เจ้าหน้ามีใบประกอบโรคศิลปะ เชน่ นกัเทคนิครังสี ตรวจ

เลือด ตรวจปัสสาวะ ตรวจอจุจาระ
5

3.3 มีประสบการณ์การตรวจนอกสถานทีไ่ม่น้อยกวา่ 3 ปี 5

4.1 รถเอ็กซเรย์ มีใบอนญุาตจากกรมวทิยาศาสตร์การแพทย์ มี

ผลการสอบเทียบคณุภาพมาตรฐานประจ าปี 5

4.2 เคร่ืองตรวจวดัการได้ยิน ตรวจวดัสายตา ตรวจวดั

สมรรถภาพของปอด ตรวจวดัความดนั มีการสอบเทียบประจ าปี

 (แสดงวนัเดือนปี)
5

4.3 เข็มเจาะเลือดได้มาตรฐานไม่มีการใช้ซ า้ 5

4.4 มีห้องปฏิบตัิการวเิคราะห์เป็นของตนเอง และขึน้ทะเบียน 5

4.5 อปุกรณ์การเก็บตวัอยา่งตา่ง ๆ มีการเก็บในภาชนะที่

เหมาะสม
5

5.1 มีการส ารวจหน้างานก่อนการตรวจ 5

5.2 มีบริการวเิคราะห์และให้ค าแนะน าหลงัตรวจพบความ

ผิดปกติ
5

5.3  มีบริการตรวจวดัตามปัจจยัเสีย่ง 5
5.4 มีบริการฝึกอบรม เชน่ การปฐมพยาบาลเบือ้งต้น 5

ผู้ทีไ่ด้คะแนนรวม 80 คะแนนขึน้ไปจงึจะผ่านเกณฑ์การคดัเลือก 100

จดัเป็นสถานพยาบาลทีผ่่านเกณฑ์การคดัเลือก รวม

ไม่ผ่านเกณฑ์การคดัเลือก

Remark : 

ผู้อนมุตัิฝ่ายจดัซือ้

หน่วยงานทีค่ดัเลือก

1. 

เงื่อ
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      หลกัเกณฑ์การคดัเลือกและประเมินสถานพยาบาลเพ่ือตรวจสขุภาพ

5. 
ด้า
นบ

ริก
าร

คะแนนหวัข้อ รายละเอียดการคดัเลือกและประเมินสถานพยาบาล

ข้อ
มลู
ขอ
ง

สถ
าน
พย

าบ
าล



เอกสารแนบที่ 22
หนังสือเชิญประชุมคณะกรรมการตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม

และเอกสารประชาสัมพันธ์โครงการ





เอกสารแนบที่ 23
บันทึกปริมาณขยะมูลฝอยที่ส่งให้กับเทศบาลบางเสาธง



เดือน  จ ำนวนเที่ยว  @ 1 ตัน / เที่ยว หมำยเหตุ
มกราคม 1
กมุภาพนัธ์ 1
มีนาคม 1
เมษายน 1
พฤษภาคม 1
มิถุนายน 1
รวม 6

รำยงำนกำรส่งขยะมูลฝอยให้เทศบำลรับไปก ำจัด
มกรำคม-มถุินำยน 2568



เอกสารแนบที่ 24
รายชื่อพนักงาน บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากัด

ที่มีภูมิล าเนาอยู่ในพ้ืนที่จังหวัดสมุทรปราการ



Update  23/06/2025

ล�ำดบัที�              ชื�อ - สกุล แผนก/ฝ่ำย หมำยเหตุ

1 น.ส.รติรัตน์  ศรีพาชยั Sale Coordinator

2 นายพรประถม  วงศข์นัตี Store

3 น.ส.ธนวรรณ  ทองร่มเยน็ A/C&F/N

4 น.ส.ธนธรณ์  สุขเจริญ Sale

5 น.ส.เนาวรัตน์  ศรีสมยั HR

6 นายอภิชาติ  ลงคลงั Logistic

7 นายเรืองพจน์  ศาสตร์ศรี Packing

8 นายสายชล  บริสุทธิ� Packing

9 นายด�ารงคศ์กัดิ�   บุญเหลือ Packing

10 นายณรงคเ์ดช  จนัทร์เที�ยง PA

11 นายสุภคั  สารใจวงศ์ PA

12 นายสุเชาว ์ ภู่คงทน PA

13 นายวาริส  วงศว์รภพ PA

14 นายศกัดา  มุสิแดง PA

15 นายไวยวิทย ์ ปานศกัดิ� PA

16 นายอดิศกัดิ�   สิทธิจนัทร์ PA

17 นายสมจิตร  การสุวรรณ PA

18 นายสุนทร  สมเจตนา DOP

19 นายนิธิศ  ตนัค �า DOP

20 นายสวสัดิ�   บุญมาก DOP

21 นายวิชาญ  อโศกสกุล ME

22 นายรุ่ง  สร้อยทองพลู ME

23 นายไชยโชติ  แกว้ฉวี ME

24 นายชวภณ  เผือกผ่อง ME

25 นายชยัยทุธ  ทพัไทย ME

26 นายนพคุณ  จุลบาท EE&Inst.

27 นายวานิช  ลาโพธิ� Utility

28 นายศรชยั  นอ้ยสวสัดิ� Utility
29 นายสุบิน  พุดนาค Utility

        บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล(ประเทศไทย) จ�ำกัด

รำยชื�อพนักงำนที�อยู่ในพื�นที�สมุทรปรำกำร

                รำยชื�อพนักงำน

Update  23/06/2025

ล�ำดบัที�              ชื�อ - สกุล แผนก/ฝ่ำย หมำยเหตุ

1 น.ส.มณสรวง  เพชโรทยั AC/FN

2 นายบุญติด  ดอกสวย AC/FN

3 นางปิยะดา  สกุลบุญญารักษ์ COO

4 น.ส.กญัญา  ศรีพิทกัษ์  Company Secretary

5 นางนงนุช  บุณยพิพฒัน์ HR

6 น.ส.ชื�นหทยั  ทานะขนัธ์ HR

7 นายณชัพล  บุญลี HR

9 นายประยงค ์ กมลวิบูลย์ HR

10 นายสุนา  คุณทา HR

11 น.ส.สุภาพ  ธรรมวิฐาน HR

12 นายมนสั  คล่องดี HR

13 นายพงษรั์ตน์  อยูสิ่น Logistic

14 นายอุดม  แขง็จดั Logistic

15 นายอภิชยั  ลายใน Logistic

16 นายค�าพอง  สาระพนัธ์ Logistic

17 นายสมจิต  ตน้ยวด Packing

18 นายไคร  สุขสวสัดิ� Packing

19 นายวีระพนัธ์  ศาสตร์ศรี Logistic

20 น.ส.ชฎาทิพย ์ วงัคะฮาต Process 

21 นายสมเกียรติ  สิงห์สมบูรณ์ PA

22 นายวิชชากร  เลาะหริ�ม PA

23 นายอติเทพ  ล�าขาว PA

24 นายรณฤทธิ�   หงษค์ �าดี PA

25 นายกรวิทย ์ เฟื� องฟอง PA

26 นายอรุณ  วงคค์ �า DOP

27 นายอาทิตย ์ ปะโคทงั DOP

28 นายอรัญ  ดวงไชยเงิน DOP

29 นายนเรศ  มอญสิน DOP

30 นายวสันต ์ นิพนัโท QC

                รำยชื�อพนักงำน

        บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล(ประเทศไทย) จ�ำกัด

รำยชื�อพนักงำนที�อยู่นอกพื�นที�สมุทรปรำกำร



Update  23/06/2025

ล�ำดบัที�              ชื�อ - สกุล แผนก/ฝ่ำย หมำยเหตุ

                รำยชื�อพนักงำน

        บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล(ประเทศไทย) จ�ำกัด

รำยชื�อพนักงำนที�อยู่นอกพื�นที�สมุทรปรำกำร

31 นายอนุชา  วงดวงตา QC

32 นายสมบูรณ์  สีทาสังข์ QC

33 น.ส.คทัลียา  กณิกนนัตทศัน์ QC

34 นายภาสุ  นาถมทอง QC

35 นางสาวปิยดา  มลกลาง QC

36 นายเกษฎา  สร้อยเสนา ME

37 นายลออง  จอมศรี ME

38 นายวรุต  ราชวงสิงห์ EE&I

39 นายศราวฒิุ  ปานแกว้ EE&I

40 นายคมสัน  ค �ามงคล Utility

41 นายสนาน  สุขวาสนะ HSE

42 นายพีรวตัร  เนตรสุวรรณ GM



เอกสารแนบที่ 25
เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การรับข้อร้องเรียนด้านความปลอดภัย

อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม



 

 

รหัสผูถ้ือเอกสาร …..…………….. 

 

 
เอกสารวิธีการ (PROCEDURE)  I-P-SE-03 

ชื�อเรื�อง 
การรับข้อร้องเรียน 

ด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม 
หน้าที�/จ�านวน 1 / 6 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล�าดับการ 

ออกเอกสาร 
วนัที�มีผลบงัคบัใช้ หัวขอ้การเปลี�ยนแปลง 

01 1 กรกฎาคม 2565 ออกเอกสารใหม่ 

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

 

 ชื�อ ต�าแหน่ง ลายมือชื�อ วนัที�ลงนาม 

ผูอ้อกเอกสาร คุณบญัชา หัวหน้าฝ่ายความปลอดภยัฯ  24/06/65 

ผูต้รวจสอบ คุณสถาพร เจ้าหน้าที�ควบคุมเอกสาร  24/06/65 

ผูต้รวจสอบ คุณจุฑารัตน์ QMR  24/06/65 

ผูอ้นุมติั คุณสนาน EMR  24/06/65 
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1. นโยบาย  

เพื�อให้สอดคลอ้งกับขอ้ก�าหนด ในระบบ ISO ����� และ ISO 45001 

- ขอ้ �.� การสื�อสาร  

- ขอ้ �.� ความตอ้งการและความคาดหวงัของผูท้�างานและผูมี้ส่วนได้ส่วนเสีย  

- ขอ้ ��.� อุบติัการณ์ ความไม่สอดคลอ้งและ ปฏิบติัการแก้ไข   

 

2. จุดประสงค์ 

เพื�อใช้ในการด�าเนินการจัดการข้อร้องเรียน ในเรื� องอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม ที�

ส่งผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน และองค์กรต่างๆ ซึ�งมีสาเหตุมาจากกิจกรรมของบริษทัฯ อย่างเป็นระบบ 

 

3. ขอบเขต 

ครอบคลุมทั�งการจดัการข้อร้องเรียนภายในและ/หรือภายนอก ของบริษทั คอนทิเนนทอลปิโตรเคมี

คอล (ประเทศไทย) จ�ากดั  

 

4. ความรับผิดชอบ 

4.1 เจ้าหน้าที�ฝ่ายความปลอดภัยฯ มีหน้าที�  รับบันทึกและแจ้งข้อร้องเรียนที�เกี�ยวข้องหรือแหล่งที�ท �าให้เกิด

ปัญหาข้อร้องเรียนทราบเพื�อท�าการแก้ไขและปรับปรุงเบื�องตน้ทนัที และ หรือออกไปส�ารวจ ยงัแหล่ง

ที�มีการร้องเรียน รวมถึงการแจ้งผลขอ้ร้องเรียนด้วยช่องทางการสื�อสาร ต่าง ๆ  

4.2 เจ้าหน้าที�ฝ่ายทรัพยาการบุคคล มีหน้าที�  รับและแจ้งหน่วยงานที�เกี�ยวข้อง หรือแหล่งที�ท�าให้เกิดปัญหา

ข้อร้องเรียนทราบเพื�อท�าการปรับปรุงเบื�องต้นทันที โดยส่งมายงัหน่วยงานความปลอดภัยฯ เพื�อจัดการ

จดบันทึกหัวข ้อร้องเรียนและส่งให้หน่วยงานภายในทราบและตอบกลับถึงสาเหตุการเกิดปัญหาและ

การแก้ไข 

4.3 ผูถู้กร้องเรียน มีหน้าที� รับฟังข้อร้องเรียน ค้นหาสาเหตุของการเกิดปัญหาและด�าเนินการแกไ้ขปัญหา

เบื�องตน้ทนัที และหรือร่วมตอบเอกสารขอ้ร้องเรียนร่วมกับหน่วยงานความปลอดภยัฯ 
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5. ค�าจ�ากัดความ 

5.1 ผูร้้องเรียนภายใน หมายถึง พนักงานลูกจ้างหรือผูบ้ริหารที�ท�างานภายใน บริษทัคอนทิเนนทอลปิโตร

เคมีคอล (ประเทศไทย) จ�ากัด 

5.2 ผูร้้องเรียนภายนอก หมายถึง บุคคลที�อยู่นอกเขตพื�นที�ของโรงงานและอยู่ในสถานที�ต่าง ๆ อาทิ ชุมชน 

โรงเรียน เป็นต้น 

5.3 ช่องทางการสื�อสารการร้องเรียน หมายถึง หนังสือแจง้รายงานการร้องเรียนจากหน่วยงานราชการที�รับ

เรื�องร้องเรียนจากประชาชน หรือทางวาจา หรือทางโทรศัพท์ หรือการ Walk in จากผูร้้องเรียน หรือทาง

แอพพลิเคชั�นไลน์ 

5.4 เวลาท�าการ หมายถึง วนัจันทร์-วนัศุกร์ เวลา ��.��-��.�� น. 

5.5 เวลานอกท�าการ หมายถึง เวลา ��.��-��.�� น.ของทุกวนั วนัเสาร์ วนัอาทิตยแ์ละวนัหยุดนักขตัฤกษ์ 
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6. แผนภูมิ 
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7. รายละเอียด 

7.1 เมื�อมีการร้องเรียนด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม ให้ผูรั้บข้อร้องเรียนแจ้งไปยงั

ฝ่ายความปลอดภยัฯ เพื�อท�าการบนัทึกขอ้ร้องเรียนในเอกสาร “รายงานข้อร้องเรียนด้านอาชีวอนามัย 

ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม (I-F-SE-06)” ส่วนที� � ข้อมูลเบื�องต้น โดยการร้องเรียนนั�นสามารถ

ท�าได้หลายรูปแบบ เช่น  การส่งเอกสารเป็นลายลักษณ์อ ักษร ทางจดหมาย FAX, EMAIL, การ

โทรศพัท์แจ้ง, การบอกกล่าวด้วยการพูดคุย   

7.2 ฝ่ายความปลอดภัยฯ ด�าเนินการตรวจสอบปัญหาข้อร้องเรียนเบื�องตน้ (ภายใน �� นาที) และลง

รายละเอียดใน ส่วนที� � การตรวจสอบปัญหาข้อร้องเรียนเบื�องต้น ของแบบฟอร์ม I-F-SE-06 ถ้า

พบว่าสาเหตุไม่ได ้มาจากกิจกรรมของบริษัทฯ ให้ประสานงานกับหน่วยงานภายในหรือภายนอก 

แจ้งกลบัผูร้้องเรียนโดยเร็วที�สุด 

7.3 ถ้าพบว่าสาเหตุเกิดจากกิจกรรมของบริษัทฯ ให้แจ้งหน่วยงานที� ก่อให้เกิดปัญหา เพื�อท�าการแก ้ไข

ปัญหาทันที และเจ้าหน้าที�หน่วยงานความปลอดภัยฯ ท�าการลงทะเบียนข้อร้องเรียนลงใน ทะเบียน

ข้อร้องเรียน ด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม (I-F-SE-07) ทนัที   

7.3.1 หากสามารถแก้ไขปัญหาได้ในทันที ให้แจ้งกลับไปยงัผูร้้องเรียนภายใน �� ชั�วโมง หลังจาก

ด�าเนินการเสร็จสิ�น พร้อมทั�งลงรายละเอียดใน ส่วนที� 3 การด�าเนินการแก้ไข ของแบบฟอร์ม 

I-F-SE-06 

7.3.2 หากไม่สามารถแก้ไขให้เสร็จสิ�นในทันทีได้ ให้ผู ้ที�เกี�ยวข้องร่วมมือกันหาแนวทางแก้ไข

ปัญหาที�เหมาะสม และแจ้งแนวทางในการแก้ไขปัญหาและระยะเวลาที�คาดว่าจะแก้ไขแล ้ว

เสร็จ โดยแจ้งความคืบหน้าให้ผู ้ร้องเรียนเป็นระยะๆ อย่างน้อยทุก �� ว ัน พร้อมทั� งลง

รายละเอียดใน ส่วนที� 3 การด�าเนินการแก้ไข ของแบบฟอร์ม I-F-SE-06 

7.4 หลังจากข้อร้องเรียนได้รับการแก้ไขจากหน่วยงานที� เกี�ยวข้อง ทางหน่วยงานความปลอดภัยฯ จะ

ด�าเนินการรับรองปิดข้อร้องเรียนใน ส่วนที� � การรับรองผลการด�าเนินการ ของแบบฟอร์ม I-F-SE-06 

หากไม่มีการรับรองปิดตอ้งกลบัไปด�าเนินการแก้ไขในส่วนที� � อีกครั� ง 

7.5 หน่วยงานความปลอดภยัฯ แจ้งให้ผูร้้องเรียนทราบและทบทวนประสิทธิผลของการปฏิบติัการแก้ไข/

ป้องกันที�ด �าเนินการการร้องเรียนอย่างนอ้ย � ครั� ง ระยะเวลาประมาณ � เดือน 

7.6 เมื�อถึงก�าหนดตามแผน การก�าหนดการแก้ไขข้อร้องเรียนที�ไม่ประสิทธิผล ให้ผูเ้กี�ยวข้องด�าเนินการ

ใหม่ หรือปรับปรุงแผน 

7.7 หน่วยงานความปลอดภัยฯ รวบรวมรายละเอียดข้อร้องเรียนของผูร้้องเรียน เพื�อน�าไปวิเคราะห์ และ

รายงานแก่ผูบ้ริหารต่อไป 
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เอกสารนี� เป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ�ากัด  เท่านั�น 

หา้มท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดร้ับอนุญาต  และห้ามขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

8. เอกสารอ้างอิง (Reference) 

ไม่มี 

 

9. เอกสารที�เกี�ยวข้อง (Associated Document) 

ไม่มี 

 

10. รายการบันทึกคุณภาพ 

ล�าดับ รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร รูปแบบการ

เก็บ 

ระยะเวลา 

การเก็บ 

ผูรั้บผิดชอบ

เอกสาร 

ผูอ้นุมติัท�าลาย 

1 I-F-SE-06 

รายงานขอ้ร้องเรียน ด้านอา

ชีวอนามยั ความปลอดภยั 

และสิ�งแวดลอ้ม 

สื�อ

อิเลคทรอนิค 

ไม่ต ��ากว่า 

2 ปี 

เจ้าหน้าที�ความ

ปลอดภยัฯ 

ผูจ้ดัการฝ่าย

ความปลอดภยัฯ 

2 I-F-SE-07 

ทะเบียนขอ้ร้องเรียน ด้าน 

อาชีวอนามยั ความ

ปลอดภยั และสิ�งแวดลอ้ม 

สื�อ

อิเลคทรอนิค 

ไม่ต ��ากว่า 

2 ปี 

เจา้หน้าที�ความ

ปลอดภยัฯ 

ผูจ้ดัการฝ่าย

ความปลอดภยัฯ 

  



เอกสารแนบที่ 26
บันทึกข้อร้องเรียนด้านสิ่งแวดล้อม
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รายงานข้อร้องเรียนด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม 

  
เลขที� ...02/2025... 

1. ข้อมูลเบื�องต้น 

ผูร้้องเรียน     (   ) พนักงานบริษทัและผูป้ฏิบติังานภายใต้การก�ากับดูแลของบริษทัฯ      (  / ) บุคคลภายนอก 

วนัที�ร้องเรียน  ______________________      เวลาที�ร้องเรียน________________________ 

ชื�อ________________________________     ร้าน/บริษทั___________________________  

หน่วยงาน/ที�อยู ่ _____________________________________________________________________________ 

ช่องทางการร้องเรียน     ¨ E-mail          ¨ โทรศพัท์         ¨ จดหมาย     R อื�นๆ ระบุ  _ไลน์กลุ่มนิคมฯ____ 

ทิศทางลม _______________________________________________________________________________ 

เรื�องที�ร้องเรียน_____________________________________________________________________________ 

รายละเอียดขอ้ร้องเรียน และการตอบสนองการร้องเรียนเบื�องตน้ (วนัเวลา/สถานที�เกิดเหตุ/ผูรู้้เห็นเหตุการณ์) 

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

ลงชื�อ__________________________ ผูรั้บเรื�องร้องเรียน                    วนัที� _______________________________ 

2. การตรวจสอบปัญหาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 

R   ปัญหาเกี�ยวกบัสิ�งแวดลอ้ม                    ¨ ปัญหาเกี�ยวกับอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

รายละเอียดการตรวจสอบ   

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

ผลการพิจารณาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 

       ( P) เกิดจากการกระท�าของบริษทั 

       (   ) ไม่ได้เกิดจากการกระท�าของบริษทั 

ผูพิ้จารณา  _______________________________     วนัพิจารณา     ________________________________ 

 

25 มิ.ย. 2568 12.53 น. 

คุณก็อฟ SKB Tech 

นิคมอุตสาหกรรมบางพลีซอย 3/1 

ตะวนัออกเฉียงเหนือ 

ควนัด�า 

    วนัที� 25 พ.ค. 2568 เวลาประมาณ 12.53 น. ได้รับการแจ้งผ่านไลน์กลุ่มนิคมบางพลี มีการถ่ายวีดีโอ ว่ามีควนัด�าออกจากปล่อง 

และถามว่ามีอนัตรายหรือไม่ 

สนาน 25/06/2568 

ทางบริษทัฯ ได้ท�าการหยุดการเผาและแก้ไขทันที และ เรื�องความเป็นอนัตรายก็มีบ้างเหมือนกับการเผาไหมข้องเครื�องยนต์ที�ไม่สมบูรณ์  

  จากภาพวีดีโอ เกิดจากเตาเผาที�ชื�อว่า Incinerator มีปัญหาการควบคุมอตัราการไหลของสารละลาย MA ที�ป้อนเข้าไปเผาภายในเตาช�ารุด 

25/06/2568 สนาน 

อาจจะเกิดการระคายเคือง อาการไอ จาม และอาจอาเจียนได้ส�าหรับคนที�แพ ้ 
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3. การด�าเนินการแก้ไข 

สาเหตุ (Root Cause) 

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

___________________________________________________________________________________________ 

 

การแก้ปัญหา (Correction) 

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

การป้องกันเพื�อไม่ให้เกิดซ� �า (Corrective Action) 

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

ผูด้�าเนินการ _____________________________        วนัที�ด �าเนินการ___________________________________ 

4. การรับรองผลการด�าเนินการ 

R    รับรองปิดข้อร้องเรียน  

¨   ไม่รับรองปิดเพราะ __________________________________________________ 

ผูรั้บรองปิด(MR) _____________________________       วนัที�รับรอง__________________________________              

5. การทบทวนประสิทธิผลของการปฏิบัติการแก้ไข/ป้องกันที�ด�าเนินการ 

ครั�งที� 1 ก�าหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้ �าหนดการทบทวน    _______________                             

รายละเอียด  ________________________________________________________________________________                                                                                                                             

สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 

___________________________________________________________________________________________  

ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 

ครั�งที�2  ก�าหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้ �าหนดการทบทวน    _______________                             

รายละเอียด  _________________________________________________________________________________                                                                                                                             

สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 

___________________________________________________________________________________________  

ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 

 

1. เปลี�ยนอุปกรณ์ควบคุมอตัราการไหลใหม่ (Control Valve) 

ฝ่ายผลิต พีเอ (คุณอติเทพ)  25/06/2025 

คุณสนาน 26/06/2025 

2.    ท�าความสะอาดหัว Spray ทั�งหมด (3 หัวฉีด) 

ติดตั�ง Control Valve และมีการทดสอบการป้อนเข้าไปเผาในเตาเรียบร้อยดีไม่พบปัญหาเรื�องควนัและกลิ�นแต่อยา่งใด

มีการส�ารอง Control valve ไว ้1 ตัว เก็บไวท้ี�ฝ่ายซ่อมบ�ารุง 
 

30/06/2025 MR 

คุณวิชาญ  อโศกสกุล คุณสนาน 

1. อุปกรณ์ควบคุมอตัราการไหล (Control Valve) ช�ารุด 

 

ให้มีการตรวจสอบอุปกรณ์ควบคุมอตัราการไหล และเตรียมอุปกรณ์ส�ารองสามารถใช้ได้ทันทีที�มีปัญหา 
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รายงานข้อร้องเรียนด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ�งแวดล้อม 

  
เลขที� ...01/2025... 

1. ข้อมูลเบื�องต้น 

ผูร้้องเรียน     (   ) พนักงานบริษทัและผูป้ฏิบติังานภายใต้การก�ากับดูแลของบริษทัฯ      (  / ) บุคคลภายนอก 

วนัที�ร้องเรียน  ______________________      เวลาที�ร้องเรียน________________________ 

ชื�อ________________________________     ร้าน/บริษทั___________________________  

หน่วยงาน/ที�อยู ่ _____________________________________________________________________________ 

ช่องทางการร้องเรียน     ¨ E-mail          R โทรศพัท์         ¨ จดหมาย     ¨ อื�นๆ ระบุ  __________________ 

ทิศทางลม _______________________________________________________________________________ 

เรื�องที�ร้องเรียน_____________________________________________________________________________ 

รายละเอียดขอ้ร้องเรียน และการตอบสนองการร้องเรียนเบื�องตน้ (วนัเวลา/สถานที�เกิดเหตุ/ผูรู้้เห็นเหตุการณ์) 

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

ลงชื�อ__________________________ ผูรั้บเรื�องร้องเรียน                    วนัที� _______________________________ 

2. การตรวจสอบปัญหาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 

R   ปัญหาเกี�ยวกบัสิ�งแวดลอ้ม                    ¨ ปัญหาเกี�ยวกับอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

รายละเอียดการตรวจสอบ   

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

ผลการพิจารณาข้อร้องเรียนเบื�องต้น 

       ( P) เกิดจากการกระท�าของบริษทั 

       (   ) ไม่ได้เกิดจากการกระท�าของบริษทั 

ผูพิ้จารณา  _______________________________     วนัพิจารณา     ________________________________ 

 

20 พ.ค 2568 08.15 น. 

คุณครูกิ�ก โรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลีฯ 

โรงเรียนอนุบาลเคหะบางพลี (10ปีสปช) 

ตะวนัตกเฉียงเหนือ 

กลิ�นเหม็น 

    วนัที� 20 พ.ค. 2568 เวลาประมาณ 08.15 น. ได้รับการร้องเรียนทางโทรศพัท์ จากคุณครูกิ�กมีกลิ�นเหม็นบริเวณโรงเรียนฯ 

 

สนาน 21/08/2568 

และให้ระมดัระวงัเป็นกรณีพิเศษถ้าทิศทางลมไปยงับริเวณโรงเรียน  

  ไม่ได้ออกไปส�ารวจ เนื�องจากเป็นคนละวนักบัที�ร้องเรียน แต่ ไดแ้จ้งให้ทางหน่วยงานที�เกี�ยวข้องรับทราบและปรับปรุงแก้ไข 

21/06/2568 สนาน 
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3. การด�าเนินการแก้ไข 

สาเหตุ (Root Cause) 

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

___________________________________________________________________________________________ 

 

การแก้ปัญหา (Correction) 

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

การป้องกันเพื�อไม่ให้เกิดซ� �า (Corrective Action) 

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________ 

ผูด้�าเนินการ _____________________________        วนัที�ด �าเนินการ___________________________________ 

4. การรับรองผลการด�าเนินการ 

¨    รับรองปิดข้อร้องเรียน  

R    ไม่รับรองปิดเพราะ __________________________________________________ 

ผูรั้บรองปิด(MR) _____________________________       วนัที�รับรอง__________________________________              

5. การทบทวนประสิทธิผลของการปฏิบัติการแก้ไข/ป้องกันที�ด�าเนินการ 

ครั�งที� 1 ก�าหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้ �าหนดการทบทวน    _______________                             

รายละเอียด  ________________________________________________________________________________                                                                                                                             

สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 

___________________________________________________________________________________________  

ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 

ครั�งที�2  ก�าหนดการทบทวนประสิทธิ� ผล  วนัที�  __________________  ผูก้ �าหนดการทบทวน    _______________                             

รายละเอียด  _________________________________________________________________________________                                                                                                                             

สรุปผลการทบทวน ___________________________________________________________________________ 

___________________________________________________________________________________________  

ผูถู้กตรวจติดตามรับทราบ  ____________________________ ผูท้บทวนประสิทธิผล_______________________ 

 

1. ควบคุมความเข้มข้นของสารละลาย MA ของ Waste gas scrubber ในแต่ละ Stage ให้มีความเข้มข้นที�คง

ฝ่ายผลิต พีเอ (คุณอติเทพ)  22/06/2025 

คุณสนาน 22/06/2025 

2.    ควบคุมระดบัน��าใน Waste gas scrubber ให้คงที และให้ระบายน��าที�มีความเขม้ขน้สูงออกและเติมน��าใหม่ 

3.    เพิ�มการเติมสารละลายด่าง (NP9) เพื�อช่วยลดกลิ�น 

รอท�าความสะอาดและเปลี�ยน Packing Media ใหม่ในเดือน กันยายน  2568 

ได้มีการติดต่อและเตรียมสั�งซื�อ Packing Media ใหม่ ซึ�งต ้องใช้เวลาในการผลิตประมาณ 3 เดือน 

ทางฝ่ายผลิตรอ Packing Media ที�สั�งผลิต (Make to Order) ซึ�งคาดว่าจะแล้วเสร็จประมาณ ปลายเดือน 
สิงหาคม และ จะหยุดกระบวนการผลิตทั�งหมดในตน้เดือน กนัยายน 2568 เพื�อท�าการเปลี�ยน Packing Media ใหม ่

31/06/2025 MR 

คุณพีรวตัร  เนตรสุวรรณ คุณสนาน 

1. การบ�าบัดแก๊สเสียโดยระบบ Waste Gas Scrubber ไม่มีประสิทธิภาพเพียงพอเนื�องจากระบบกระจายน��าในStage #2 อุดตัน 

ท�าให้การกระจายน��าส�าหรับดกัไอเสียไดไ้ม่เตม็ประสิทธิภาพ 

2.  ความเข้มขน้ของสารละลายกรด หรือ MA Solution ภายใน Waste Gas Scrubber สูง ท�าใหเ้กิดกลิ�นเปรี� ยว 

ท�าความสะอาดและเปลี�ยน Packing Media ใน Waste gas Stage 2 บางส่วน เพื�อให้การกระจายตวัและจบัไอระเหยสารไดดี้ขึ�น 



เอกสารแนบที่ 27
การแต่งตั้งคณะกรรมการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย

และสภาพแวดล้อมในการท างาน







เอกสารแนบที่ 28
แผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

ประจ าปี 2568





เอกสารแนบที่ 29
เอกสารวิธีการ (Procedure) ระเบียบความปลอดภัย









เอกสารแนบที่ 30
เอกสารวิธีการฝึกอบรมและการพัฒนา

(Training and Human Improvement)



�

�

รหัสผูถ้ือเอกสาร�…..…………….. �

� �

เอกสารวิธีการ�(PROCEDURE)�
�

� Q-P-HR-01�

ชื�อเรื� อง� การฝึกอบรมและการพัฒนา�

(Training�and�Human�Improvement)�

หน้าที��/�จ �านวน � 1�/�12�

รายละเอียดการกรอกเอกสาร �

ล�าดับการ�

ออกเอกสาร�

วันที�มีผลบังคับใช้� หัวขอ้การเปลี�ยนแปลง�

01� 12�ก.พ.�2544� ออกเอกสารใหม่�

02� 20�เม.ย.�2544� แกไ้ขเอกสารทั�งฉบบั�

03� 11�ก.ย.�2544� แก้ไขเอกสารข้อ�3�และ�ข้อ�8.11�

04� 16�ต.ค.�2544� แก้ไขแบบฟอร์ม�Q-F-HR-02�,�เพิ�มเติม�Q-F-HR-07�-�08�

05� 3�พ.ย.������ แก้ไขต�าแหน่ง�หัวหน้าแผนกบุคคล�เป็น�ผู ้ช่วยผูจ้ัดการฝ่ายบุคคล�
แก้ไขต�าแหน่งกรรมการผู ้จัดการ�เป็น�ประธานกรรมการ��
แก้ไขต�าแหน่งผู้อ�านวยการสายการเงินและบริหาร��เป็น�กรรมการผู้จัดการ�
แก้ไขแบบฟอร์ม�Q-F-HR-07�แบบแผนการฝึกอบรมและพัฒนาประจ�าปี�

06� 4��ม.ค.����� � เพิ�มขอบเขตการฝึกอบรมครอบคลุมพนักงานบริษทั�และพนักงานรับเหมาช่วง��
เพิ�มหมายเหตุ�Q-F-HR-08��ใช้เฉพาะการฝึกอบรมที�มีค่าใช้จ่าย��ยกเลิกแบบฟอร์ม�
Q-F-HR-03��น�าไปรวมกับ�Q-F-HR-04�ซึ�งปรับปรุงฟอร์มใหม่��รวมทั�งเปลี�ยนชื�อ,��
แก้ไขแบบฟอร์ม�Q-F-HR-05��

07�
�
�
�
�
�
�
�
�
�

�

1��ม.ค.���53�
�

�
�
�
�

�

ก�าหนดความรับผิดชอบใหม่�ก�าหนดผู้ถือเอกสารใหม่��ก�าหนดช่วงเวลาจัดท�าแบบ
ส�ารวจความจ�าเป็น�และความต้องการในการฝึกอบรมและการออกแผนฝึกอบรม
และพฒันาประจ�าปีใหม่��เพิ�มงานสิ�งแวดลอ้มเป็น�กลุ่มหลกัสูตรที�ก�าหนดไว�้�
ยกเลิกดัชนีหน้า�/�ล �าดับการออกเอกสาร��ปรับปรุงแบบขอเข ้ารับการฝึกอบรม
ภายนอก�Q-F-HR-02�ปรับปรุงแบบประเมินและรายงานผลการด�าเนินการฝึกอบรม
และพัฒนา�Q-F-HR-04�เปลี�ยนแผนการฝึกอบรมและพฒันาประจ �าปี�Q-F-HR-07�
เป็นไม่มีการก �าหนดรูปแบบ �
�

�

�

� ชื�อ� ต�าแหน่ง� ลายมือชื�อ� วนัที�ลงนาม �

�ผู้ออกเอกสาร� คุณโสภณ � ผู้จดัการฝ่ายบุคคล�
� 24�ก.พ.�2564�

�ผู้ตรวจสอบ� คุณผดุงเกียรติ� ผู้ช่วย�QMR� � 24�ก.พ.�2564�

Q-P–HR–01:�13��การฝึกอบรมและการพัฒนา��(Training�and�Human�Improvement�)������������� ����หน้า���2�/�12�
�

�

เอกสารนี� เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของบริษทั�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�เท่านั�น�

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาต��และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ�บนเอกสารควบคุม �

ผู้อนุมัติ� คุณจุฑารัตน์ � QMR� � 24�ก.พ.�2564�

�

08� ��ก.ค.������ เปลี�ยนแปลงรายละเอียดเอกสารดงัต่อไปนี� �
�.�ยกเลิกหัวข้อผู ถ้ือเอกสาร�(ข ้อ��.)�
�.�เพิ�มช่องรูปแบบการเก็บเอกสารในหัวขอ้บนัทึกคุณภาพ�

09 � 21�ส.ค.������ เปลี�ยนแปลงรายละเอียดเอกสารดงัต่อไปนี� �
�.�เพิ�มนโยบาย�(ขอ้��)�ให้สอดคลอ้งขอ้ก�าหนด��.�.��Competence�Awareness��� �
����and�Training��ของระบบ��ISO�50001�:�2011�
�.�เพิ�มหลกัสูตรพลงังานในระบบ�ISO�50001�:�2011��ในกลุ่มหลกัสูตร���
����(ขอ้��.��)��และเพิ�มใหม้ีการก�าหนดการทบทวน�(Refreshment)��เป็นระยะ�ๆ�
�.�แยกแบบฟอร์มออกต่างหาก�

10� 27�ก.ค.������ เปลี�ยนแปลงรายละเอียดเอกสารดงัต่อไปนี� �
�.�ในนโยบาย�ขอ้���เพิ�มขอ้��.�.��Competence�Awareness�and�Training���
�����ของระบบ��TIS/OHSAS�18001��
�.�ในจุดประสงค�์ขอ้����เพิ�มจุดประสงคเ์พื�อใหบุ้คคลที�ท�างานเกี�ยวกบัพลงังาน,����
����อาชีวอนามยัและความปลอดภัย��มีการฝึกอบรมที�เหมาะสม��เพื�อให้บรรลุถึง �� �
����วตัถุประสงค์ด้านพลงังาน,��อาชีวอนามยัและความปลอดภัย�
�.�เพิ�มหลกัสูตรอาชีวอนามยัและความปลอดภยัในระบบ�TIS/OHSAS�18001��
����(4.1)�ในกลุ่มหลักสูตร�ข้อ��.�� �
�.�เพิ�มคู่มืออาชีวอนามยัและความปลอดภัย��เป็นเอกสารอ้างอิงในข้อ���

11 � ���ก.ย.������
�

เปลี�ยนแปลงเอกสารในข้อ��.�นโยบาย���โดยเปลี�ยนข ้อก�าหนดจากข ้อ�6.2.2�
Competence,�Awareness�and�Training�ของระบบ�ISO�9001�:�2008�มาเป็น�ข้อ��.�.��
ความสามารถ�และ��ข้อ��.�.��ความตระหนัก�.ให้สอดคล้องกับระบบ�ISO�9001:2015�
�
�
�
�
�
�
�
�

Q-P–HR–01:�13��การฝึกอบรมและการพฒันา�� (Training�and�Human�Improvement�)������������� ����หน้า���3�/�12�
�

�

เอกสารนี� เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของบริษทั�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�เท่านั�น�

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดร้ับอนุญาต��และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ�บนเอกสารควบคุม�

12� ����ธันวาคม������ เปลี�ยนแปลงรายละเอียดเอกสารดงัต่อไปนี� �
�.�ขอ้���นโยบาย�โดยเพิ�มขอ้�ขอ้���/��,�ข้อ���/���และข้อ���/���ของข ้อบังคับ
คณะกรรมการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย�ว่าด้วยหลกัเกณฑ์�วิธีการ�และ
เงื�อนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม�(ฉบ ับที���)�พ.ศ.����� ��และ�
ยกเลิกขอ้��.�.��ของระบบ�OHSAS�18001-2007�� เปลี�ยนข้อ�4.5.2�เป็นข้อ��7.2�,�
7.3��ของระบบจ ัดการพลังงาน�ISO�50001-2018�

�.�ข้อ���จุดประสงค์�โดยเปลี�ยนแปลงจากด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภยัเป็น
ด้านระบบการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต�

�.�ข้อ��.���รายการกลุ่มหลักสูตร��

���-เพิ�มหลกัสูตรสนบัสนุนการปฏิบตัิงานในหลกัสูตรขอ้����

���-เปลี�ยนแปลงหลกัสูตรขอ้���จากด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภัยเป็นด ้าน

ระบบการจดัการความปลอดภัยกระบวนการผลิต� �

���-เพิ�มหมายเหตุในหลกัสูตรขอ้���กบั�����

���-เปลี�ยนแปลงจากผู ้รับการอบรมและช่วงเวลาที�ได ้รับการอบรมเป็นผู้รับการอบรม

ในช่วงทดลองงาน,�ช่วง���ปี�และช่วง���ปี�

�.�ข้อ�9�เอกสารที�เกี�ยวขอ้ง�โดยเพิ�มใบพรรณนางาน�

�

13� 24�ก.พ.����� � เปลี�ยนแปลงรายละเอียดดงันี� �

เปลี�ยนต�าแหน่งผูช้่วยผู ้จัดการฝ่ายทรัพยากรบุคคล�

เพิ�มรายละเอียดการด�าเนินการฝึกอบรมเรื�องการจัดการความปลอดภัย�PSM��

�

�

�

�

�
�

�

�

�

�

�

Q-P–HR–01:�13��การฝึกอบรมและการพัฒนา��(Training�and�Human�Improvement�)������������� ����หน้า���4�/�12�
�

�

เอกสารนี� เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของบริษทั�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�เท่านั�น�

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาต��และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ�บนเอกสารควบคุม �

1.�นโยบาย���

สอดคลอ้งกับขอ้ก �าหนด��

ข้อ��.��� ความสามารถ�ของระบบจดัการคุณภาพ�ในระบบ�ISO�9001:�2015�

���� �ขอ้��.���� ความตระหนัก��ของระบบจดัการคุณภาพ�ในระบบ�ISO�9001:�2015�� �

ข้อ��.��� ความสามารถ�ของระบบจ ัดการพลงังาน�ในระบบ�ISO�50001:�2018�

�����ขอ้��.���� ความตระหนัก��ของระบบจัดการพล ังงาน�ในระบบ �ISO�50001:�2018�� �

������ขอ้���/��� �ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งจดัให้มีการฝึกอบรมช่วงเริ�มปฏิบตัิงานแก่พนกังานปัจจุบ ันที�เกี�ยวข้องกบั�

����������������������การปฏิบัติการในกระบวนการผลิต�“การจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต”�(Process�Safety�

Management:�PSM)��และพนักงานที�ได้รับมอบหมายหน้าที�ใหม่���ที� เกี�ยวข้องกับ�

����������������������กระบวนการผลิต�และพนักงานที�ได้รับมอบหมายหน้าที�ใหม่ที�เกี�ยวขอ้งกับกระบวนการผลิต�ซึ�ง �

����������������������เกี�ยวขอ้งกบัภาพรวมของกระบวนการผลิต�ขั�นตอนการปฏิบตัิงานความปลอดภยัและอนัตรายต่อ�

����������������������สุขภาพที�มีความจ�าเพาะต่อกระบวนการผลิตนั�นๆ��การปฏิบตัิการในภาวะฉุกเฉินรวมถึงการหยุด�

ระบบการผลิต�และปฏิบตัิงานอื�นๆ�อย่างปลอดภัยตามหน้าที�พนักงานที�ได้รับมอบหมาย�

� กรณีตามวรรคหนึ�ง�ผู้ประกอบการอุตสาหกรรมตอ้งจัดให้มีการทดสอบพนักงานเพื�อให้พนักงาน �

����������������������นั�นมีความรู้�ความสามารถในการปฏิบตัิงานตามหนา้ที�รับผิดชอบไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ�

�����ขอ้���/��� ผู้ประกอบอุตสาหกรรมต้องจัดให้มีการฝึกอบรมเพื�อทบทวนความรู้แก่พนักงานอย่างน้อยทุก�ๆ���ปี�

� หรือมากกว่านั�น��เพื�อใหพ้นกังานนั�นมีความเขา้ใจและทราบถึงขอ้มูลขั�นตอนการปฏิบตัิงานที�เป็น�

���������������������ปัจจุบนั�ทั�งนี� �ตอ้งให้พนกังานมีส่วนร่วมในการพิจารณาในการพิจารณาและจ�านวนครั� งที�เหมาะสมใน�

���������������������การจดัการฝึกอบรมเพื�อทบทวนความรู้ให้แก่พนักงาน�

�����ขอ้���/����ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมต้องจัดให้มีเอกสารบนัทึกการฝึกอบรมของพนักงาน�และก �าหนดให้พนักงาน�

����������������������ที�ปฏิบตัิงานในกระบวนการผลิตไดร้ับความรู้��ความเขา้ใจขั�นตอนการปฏิบตัิงาน�ซึ�งอย่างน้อยต้อง�

����������������������ประกอบด้วยชื�อพนักงาน�วนัที�เข้ารับการฝึกอบรม�และวิธีการที�ผู้ประกอบอุตสาหกรรม�ใช้ในการ �

����������������������ทวนสอบความเข้าใจของพนักงานที�ได้รับการฝึกอบรม�

�������ตามข้อบังคับคณะกรรมการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย�ว่าด้วยหลักเกณฑ์�วิธีการ�และเงื�อนไขใน

การประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม�(ฉบับที���)�พ.ศ.������

2.� จุดประสงค์�� �

เพื�อก�าหนดขั�นตอน�วิธีการ�และผูร้ับผิดชอบในการจดัการฝึกอบรม�ให้สามารถด�าเนินการฝึกอบรม�

ได้อย่างมีคุณภาพ� ประสิทธิภาพให้บุคคลากรมีความรู้และ� ทักษะในการท�างานอย่างมีประสิทธิภาพคลอบ

คลุม�การจัดการคุณภาพของผลิตภัณฑ์�และบริการ�� �
�

�
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�

�

เอกสารนี� เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของบริษทั�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�เท่านั�น�

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดร้ับอนุญาต��และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ�บนเอกสารควบคุม�

3.��ขอบเขต���

ครอบคลุมพนักงานของบริษัท�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�และพนักงานรับเหมาช่วง�

(SMA�for��Flaker,�Mechanic)� �ในเรื�องของการฝึกอบรมภายใน��ภายนอก��และการฝึกปฏิบัติงานจริง�
�

4.�ความรับผิดชอบ�

4.1� พนักงานผูร้ับการฝึกอบรม��ต้องเขา้รับการฝึกอบรม ��ตามที�ก�าหนด�

4.2� วิทยากร�หมายถึง �บุคคลที�ท�าหน้าที�เป็นผู้อบรม�ซึ�งอาจเป็นพนักงานของบริษัทฯ �หรือผู ้ทรงคุณวุฒิมาจาก

ภายนอก���

4.3�� ผู้จัดการฝ่ายทรัพยากรบุคคล�มีหน้าที� �ให้ค �าปรึกษาในการจัดท�าแบบส�ารวจความจ�าเป็น�และความต้องการ

ในการฝึกอบรม�แก่ผูบ้ังคบับญัชาตน้สังกดัในฝ่ายต่างๆ�และจัดท�าแผนการฝึกอบรมและพ ัฒนาประจ�าปี�

และด�าเนินการร่วมกับผู ้บังค ับบัญชาต้นสังกัด �พิจารณาเห็นชอบกับการอบรมที�จะจัดให้มีจริง �เป็นผู ้

ตัดสินใจร่วมกับผู้บังคับบัญชาต้นสังกัดในกรณีที�ผู ้รับการฝึกอบรมไม่ผ่านการฝึกอบรม �และจัดท�ารายงาน

ผลการด�าเนินการฝึกอบรมและพัฒนาร่วมกับผู ้บงัคับบัญชาต ้นสังกัด�

4.4� ผู้บังคับบัญชาต ้นสังกัด��มีหน้าที� ��ก�าหนดคุณสมบ ัติพนักงานในสังกัดในใบพรรณนางาน ��ก�าหนดความ

จ�าเป็นและความต้องการในการฝึกอบรม �จดัท�าแผนการฝึกอบรมและพฒันาประจ�าปี�และด�าเนินการร่วมกับ

ผู้จัดการฝ่ายทรัพยากรบุคคลพิจารณาเห็นชอบการอบรมที�จะจ ัดให้มีจริง �เป็นผู ้ตัดสินใจร่วมกับ�ผู้จัดการฝ่าย

ทรัพยากรบุคคลในกรณีที� ผูร้ับการฝึกอบรมไม่ผ่านการฝึกอบรม �ในกรณีที�เป็นงานเฉพาะด้าน��ให้ถือว่า

ผู้รับผิดชอบงานเฉพาะด้านท�าหน้าที�เป็นเสมือนผูบ้ังคับบัญชาต้นสังกัด�

4.5� ผู้บริหารระดับสูง �เป็นผูอ้นุมัติแผนการฝึกอบรมและพัฒนาประจ�าปี ,� �อนุมัติให้มีการฝึกอบรมพัฒนาจริง ��

รับทราบรายงานผลการด �าเนินการฝึกอบรม �����
�

5.�ค�าจ�ากัดความ�

5.1� การอบรมภายใน �(In–House�Training)�หมายถึง �การอบรมโดยบริษัทฯ �เป็นผู้ด�าเนินการจัดฝึกอบรมให้

พนักงานภายในบริษัทฯ�

5.2� การจัดอบรมภายนอก �(Public�Offering)�หมายถึง �การอบรมโดยบริษัทฯ�ส่งพนักงานไปอบรมภายนอกก ับ

สถาบันการฝึกอบรมอื�น�ๆ�ภายนอกบริษทัฯ�

5.3� การฝึกอบรมการปฏิบัติงานจริง �(On–The–Job–Training)�หมายถึง �การฝึกหัดท�างานโดยให้ผู้รับการอบรม

ลงมือปฏิบัติงานจริง��และมีพี�เลี�ยงคอยดูแลแนะน�า��ตลอดจนประเมินผลผู้รับการฝึกอบรม �

5.4� ความจ �าเป็นและความต้องการในการฝึกอบรม �หมายถึง �หลกัสูตรที�จ �าเป็นของพนักงานในต�าแหน่งนั�น��

ต้องได้รับการฝึกอบรม �และต้องผ่านการฝึกอบรม �โดยแบ่งเป็นด้านท ักษะการปฏิบัติงาน ,�ระบบคุณภาพ ,��

สิ�งแวดลอ้ม�อาชีวอนามัยและความปลอดภัย�
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�

เอกสารนี� เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของบริษทั�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�เท่านั�น�

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาต��และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ�บนเอกสารควบคุม �

5.5� ผู้บงัคบับัญชาต้นสังกัด��หมายถึง ��พนกังานตั�งแต่ระดบัผูจ้ดัการฝ่ายขึ�นไป�

5.6� หลักสูตรด้านทกัษะการปฏิบตัิงาน�รวมทั�งหลกัสูตรสนับสนุนการปฏิบตัิงาน�หมายถึง�หลักสูตรเกี�ยวกับ

การปฏิบัติงานจริงตามใบพรรณนางานที�ก�าหนดไว �้

5.7� หล ัก สูตรด้าน ระบบคุณภาพ �หมายถึง�ความรู้ด้านระบบ� ISO�9001�ตาม ที�ก �าหนดส�าหรับพนักงาน�

ระดับต่าง�ๆ ��

5.8� หลักสูตรด้านระบบพลังงาน�หมายถึง�ความรู้ด้านระบบ� ISO�50001 �ตามที�ก�าหนดส�าหรับพนักงาน �

ระดับต่าง�ๆ �

5.9� หลักสูตรด้านระบบการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต�หมายถึง�ความรู้ด้าน ความปลอดภัยตาม

ระบบ�PSM�ตามที�ก�าหนดส�าหรับพนักงานที�งานเกี�ยวขอ้งกบักระบวนการผลิต�หรือพื�นที�ฝ่ายผลิต�
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�

เอกสารนี� เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของบริษทั�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�เท่านั�น�

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดร้ับอนุญาต��และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ�บนเอกสารควบคุม�

อนุมัติ�

ก�ำหนดคุณสมบัติ�
ในใบพรรณำงำน�

ก�ำหนดควำม
จ�ำเป็นและควำม
ต้องกำรในกำร
ฝึกอบรม�

รับแบบส�ำรวจ
ควำมจ�ำเป็น��และ
ควำมต้องกำรใน
กำรฝึกอบรม�

ให้ค�ำปรึกษำ�

6.�แผนภูมิ�

พนักงานผู้รับการ

ฝึกอบรม�
วิทยากร�

ผู้จัดการฝ่ายทรัพยากร

บุคคล�

ผู้บังคับบัญชา�

ต้นสังกัด�
ผู้บริหารระดับสูง�

เอกสารที�

เกี�ยวข้อง/

เอกสารอ้างอิง�

แบบฟอร์ม�

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � Q-F-HR-01�

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � ��

� � � � � � ��

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � �

�

�

�

� �

การฝึกอบรม� � � � � � -�อบรมภายนอก�

� � � � � � ��Q-F-HR-02�

� � � � � � -�การอบรม

ภายใน�/

ปฏิบตัิงานจริง��

Q-F-HR-08�

� � � � � �

� � � � � � ���

� � � � � � ��

� � � � � � �

� � � � � � �

การจ ัดท�าแผนการฝึกอบรม ��และพัฒนา�

พิจำรณำ�
ทบทวน�
อนุมัติ�

จัดท�ำแผน
ฝึกอบรมและ
พัฒนำประจ�ำปี�

ไม่�

ด ำเนินกำรตำมแผน�

ไม�่

จัดท�ำรำยละเอียด�

กำรฝึกอบรม�

พิจำรณำ�

ควำมเห็นชอบ�

พิจำรณำ
อนุมัติ�

อนุมัติ�

ด�ำเนินกำรให้มี

กำรฝึกอบรม�

นโยบาย�แผนงาน�กล

ยุทธ์�ในการด�าเนินงาน�

กฏหมาย�

ข้อก�าหนด�ต่างๆ�ที�

เกี�ยวข้อง�

ปัญหาต่างๆที�

เกิดขึ�น,�JD,�สิ�งที�

ต้องปรับปรุง�พฒันา �
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เอกสารนี� เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของบริษทั�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�เท่านั�น�

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาต��และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ�บนเอกสารควบคุม �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

พนักงานผู้รับการ

ฝึกอบรม�
วิทยากร�

ผู้ช่วยผู้จัดการฝ่าย

ทรัพยากรบุคคล�

ผู้บังคับบัญชา�

ต้นสังกัด�
ผู้บริหารระดบัสูง�

เอกสารที�

เกี�ยวข้อง/

เอกสารอ้างอิง�

แบบฟอร์ม �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � Q-F-HR-04�

� � � � � � �

� � ��� � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � Q-F-HR-05�

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �

� � � � � � �
� � � � � � �

�

�.�รายละเอียด�

การจัดท�าแผนฝึกอบรมและพัฒนา�

ผู้บังค ับบัญชาต้นสังกัดมีหน้าที�ก�าหนดคุณสมบัติผู้ด�ารงต�าแหน่งลงในใบพรรณนางานของพนักงานใน

สังกัด �และหาความจ�าเป็นในการอบรมให้ต�าแหน่งงานนั�นๆ�โดยวิเคราะห์จาก�ปัญหา�ขอ้ผิดของงานที�

เกิดขึ�น�การขาดความรู้ทกัษะของพนักงานแต่ละคน�การพฒันาความรู้�ความสามารถ�เพื�อความก้าวหน้าใน

สายอาชีพ�เพื�อใช้ก�าหนดความต้องการฝึกอบรมที�จ �าเป็นของพนักงาน ��หรือเพิ�มเติมหลกัสูตรอื�นที�จ �าเป็นลง

ในแบบส�ารวจความจ�าเป็นและความต้องการในการฝึกอบรม�(Q-F-HR-01) �โดยปรึกษาร่วมกับผูจ้ัดการฝ่าย

ยกเลิก�

A�

�

A�

�
รับกำรฝึก�

อบรม�

กำรประเมินผล�และจัดท�ำรำยงำน�

ไม่ผ่ำน�

นอกแผน�

ตำมแผน�

อยู่ในดุลพินิจ�

ผ่ำน�
บันทึกกำร
ฝึกอบรมและ
พัฒนำ�

รับทรำบ�รับทรำบ�
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เอกสารนี� เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของบริษทั�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�เท่านั�น�

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดร้ับอนุญาต��และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ�บนเอกสารควบคุม�

ทรัพยากรบุคคล �และส่งแบบส�ารวจความจ�าเ ป็นและความต้องการในการฝึกอบรมมาย ังผู ้จัดการฝ่าย

ทรัพยากรบุคคลภายในไตรมาศสุดทา้ย��เพื�อจ ัดท�าแผนฝึกอบรมและพัฒนาประจ�าปีของปีถัดไป � �

���� � และตอ้งทบทวนเมื�อมีการเปลี�ยนแปลงโครงสร้างการท�างานหรือหน้าที�ความรับผิดชอบใหม่ ��ภายใน�60�วนั�

7.1� ผู้จัดการฝ่ายทรัพยากรบุคคล �จัดท�าแผนฝึกอบรมและพัฒนาประจ�าปีโดยครอบคลุมถึงงบประมาณที�ใช้ �

น�าเสนอผูบ้ริหารระดับสูง �พิจารณาทบทวน ,�อนุมตัิ�

7.3.1�หากพิจารณา�ไม่อนุมตัิ�ให้ปรับปรุงแก้ไขใหม่�

7.3.2�หากพิจารณาอนุมตัิ�ให้ด�าเนินการจ ัดฝึกอบรมและพัฒนาตามแผนที�ก�าหนดร่วมกับผูบ้งัคับ�บัญชาต้น

สังกัด�การจดัท�าแผนฝึกอบรมและพัฒนาประจ�าปีจะตอ้งประกาศใช้ให้เสร็จสิ�นภายในเดือนแรกของ

ปีปฏิทิน�และมีการปรับปรุงแก้ไขตามแต่เห็นสมควร�

หมายเหตุ�การอบรมและพฒันาครอบคลุมทั�ง�การอบรมภายใน�การฝึกอบรมปฏิบัติงานจริง�และการ��

อบรมภายนอก�

การฝึกอบรมจริงตามแผนฝึกอบรมและพัฒนา�

7.4� เมื�อก�าหนดการฝึกอบรม�ผู้บงัคับบัญชาตน้สังกัดต้องกรอกรายละเอียด��แบบขอเขา้รับการฝึกอบรมภายนอก�

(Q-F-HR-02) �ส� าห รับ กรณี อบรมภายนอก �แบบข อเข้ ารับการฝึ กอบรมภายใน�ปฏิ บั ติง านจ ริง��

(Q-F-HR-08) �ส�าหรับกรณีอบรมภายในและปฏิบ ัติจริง��ส่งให้ผู ้จัดการฝ่ายทรัพยากรบุคคล พิจารณา

เห็นชอบก่อนส่งให้ผู้บริหารระดับสูง�พิจารณาอนุมตัิ�เมื�อไดร้ับการอนุมตัิจึงเริ�มท�าการอบรมได้�

7.5� ผู้จัดการฝ่ายทรัพยากรบุคคล �ด�าเนินการจ ัดให้มีการฝึกอบรม �โดยแจ้งพนักงานผู ้ต้องเข้ารับการอบรม

รับทราบเพื�อเขา้รับการอบรม �

7.6� การประเมินผล �การอบรมทุกกรณี�สามารถแบ่งออกเป็น���กรณี�

7.6.1�การอบรมภายใน �ให้ วิทยากรจัดให้ มีการประเมินผลโดยทดสอบ�ห รืออื� น �ๆ�ตามที�วิท ยากร

เห็นสมควร�ส่งผลการประเมินให้ผู้จัดการฝ่ายทรัพยากรบุคคล�

7.6.2�การอบรมภายนอก�ผู้รับการฝึกอบรมต้องปฏิบัติตามรูปแบบการประเมินผลตามแบบขอเข้ารับการ

ฝึกอบรมภายนอก �(Q-F-HR-02)�ซึ� ง�

−��อาจไม่ตอ้งท�าอะไร�ถา้ผู ้บังคับบญัชาต้นสังกัดมีความเห็นว่าไม่จ�าเป็น�

−��จดัท�ารายงาน�ซึ�งรูปแบบรายงานประกอบด้วย�

 � สรุปเนื�อหาอย่างย่อ�ๆ�ในการฝึกอบรม�

 � การประย ุกต์ผลของการฝึกอบรมเข้ากับงานบริษัทฯ �ซึ� งอาจท�าเป็นแบบการประยุกต์งาน�

(Implementation�Plan)�และมีการติดตามแบบเป็นระยะ�(ผู้บ ังคับบัญชาต้นสัง กัดและฝ่าย

ทรัพยากรบุคคลเป็นผูก้�าหนดตามความเหมาะสม)�

 � อื�น�ๆ�ตามที� เห็นสมควร�

Q-P–HR–01:�13��การฝึกอบรมและการพัฒนา��(Training�and�Human�Improvement�)������������� ����หน้า���10�/�12�
�

�

เอกสารนี� เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของบริษทั�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�เท่านั�น�

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาต��และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ�บนเอกสารควบคุม �

−�การบรรยาย �ในบางครั� งผูบ้ ังคับบัญชาต้นสังกัด�และฝ่ายทรัพยากรบุคคลมีความเห็นว่าควร

บรรยายใหผู้อ้ื�นรับทราบ�สามารถก�าหนดผูร้ับการฝึกอบรมจดัให้มีบรรยายทั�วไปได้� �

�

การฝึกอบรมจริงนอกแผนฝึกอบรมและพัฒนา�

7.7� ถ้าผูบ้ังคับบัญชาต ้นสังกัดหรือผู้จัดการฝ่ายทรัพยากรบุคคล �มีความเห็นว่าควรมีการฝึกอบรมเพิ�มเติมจาก

แผนการฝึกอบรมและพัฒนาก็สามารถท�าได้ �โดยการกรอกรายละเอียดต่าง �ๆ�ตามแบบขอเข้ารับการ

ฝึกอบรมภายนอก �(Q-F-HR-02)�ส�าหรับการฝึกอบรมภายนอก �ส่วนการฝึกอบรมภายใน /ปฏิบัติงานจริง��

(Q-F-HR-08)�ส่งให้ผู้บริหารระดับสูงพิจารณาอนุมตัิ�จึงจะเริ�มด�าเนินการได้��จากนั�นก็ปฏิบตัิตามข้อ��.5��

และ��.6�

-�ในกรณีที�ไม่อนุมัติ�ให้ยกเลิกการฝึกอบรม�

-�ผู้รับการฝึกอบรม�ในแผนฝึกอบรมและพัฒนา�ถา้ไม่ผ่านการฝึกอบรม�จะตอ้งมีการอบรมใหม่�

-�ผู้รับการฝึกอบรม�นอกแผนฝึกอบรมและพัฒนา�ถ้าไม่ผ่านการฝึกอบรม�จะต้องมีการอบรมใหม่�หรือไม่�

�� ขึ�นอยู่กบัดุลพินิจของ��ผูบ้งัคบับญัชาตน้สังกดั��และผู้ช่วยผู้จัดการฝ่ายทรัพยากรบ ุคคล �

7.8� ผู้รับการฝึกอบรมทุกท่าน ��ต้องได้รับการบันทึกประวัติการฝึกอบรมในแบบฟอร์ม�“แบบบัน ทึกกา ร

ฝึกอบรมและพัฒนา”�เลขที��Q-F-HR-05�

7.9� ทุกครั� งที�มีการฝึกอบรม�ผู้บังคับบัญชาต ้นสังก ัดและผูจ้ ัดการฝ่ายทรัพยากรบุคคล �ต้องสรุปการประเมินผล

และการรายงานผลตามแบบฟอร์ม�“แบบประเมินและรายงานผลการด �าเนินการฝึกอบรมและพัฒนา”� เลขที��

Q-F-HR-04� �ส่งให้ผู้บริหารระดับสูงรับทราบ�

7.10�รายการกลุ่มหลักสูตรเพื�อใช้ก�าหนดความต้องการฝึกอบรมที�จ �าเป็นของพนักงาน �

กลุ่มหลักสูตร� ชื�อหลักสูตร �
ผู้รับการอบรม�

ช่วงทดลองงาน� ช่วง���ปี� ช่วง���ปี �

�1.��ด้านทักษะการปฏิบัติงาน�

รวมทั�งหลกัสูตรสนับสนุนการ

ปฏิบัติงาน�

������(ผู้บังคับบัญชาเป็นผู้ก�าหนด�

หลักสูตรเอง)�

หมายเหตุ�

พนักงานใดก็ตามที�ท �างาน

เกี�ยวข ้องกับกระบวนการผลิต

จะต้องได้รับการฝึกอบรม

ภาพรวมของกระบวนการผลิต��

1.1� Procedure�&�Instruction�ที�

เกี�ยวข้อง�

�

1.2� ความรู้พื�นฐานที�จ �าเป็น�ซึ�งมี

ผลกระทบต่อระบบคุณภาพ��

ในการปฏิบัติงานประจ�า�

1.1.1��พนักงานใหม่�

1.1.2��พนักงาน�

แต่งตั�งโยกยา้ย�

�.�.��พนักงานใหม่�

1.2.2��พนักงาน�

แต่งตั�งโยกยา้ย�

1.1.1��พนักงานทุกคน��

�

�

�.�.��พนักงานทุกคน���

����������

�

1.1.1�พนักงานทุกคน �

�

�

�.�.��พนักงานทุกคน �

Q-P–HR–01:�13��การฝึกอบรมและการพฒันา�� (Training�and�Human�Improvement�)������������� ����หน้า���11�/�12�
�

�

เอกสารนี� เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของบริษทั�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�เท่านั�น�

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดร้ับอนุญาต��และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ�บนเอกสารควบคุม�

2.��ด้านระบบคุณภาพ� 2.1� ISO�9000��� 2.1.1��พนักงานใหม่� 2.1.1��พนักงานทุกคน����

�

2.1.1��พนักงานทุกคน�

�.��ด้านระบบพลังงาน������� �

������

3.1��ISO�50001� 3.1.1��พนักงานใหม่� 3.1.1��พนักงานทุกคน����

����������

3.1.1��พนักงานทุกคน�

4.��ด้านระบบการจัดการความ

ปลอดภัยกระบวนการผลิต �

�

หมายเหตุ��

พนักงานใดก็ตามที�ท �างาน

เกี�ยวข ้องกับกระบวนการผลิต

จะต้องไดร้ับการฝึกอบรมความ

ปลอดภัยและอนัตรายต่อสุขภาพ�

การปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉิน�

และการหยุดระบบการผลิตตาม�

S-I-HR-02-01�PSM�Training�

Needs�

4.1�ความรู้พื�นฐานเกี�ยวกบั�PSM�

�

4.2�ระเบียบความปลอดภัย�/�

สิ�งแวดลอ้ม�

4.3�เจ้าหน้าที�ความปลอดภัย�

������ในระดับต่าง�ๆ�

4.1.1� � พนักงานใหม่

ฝ่ายผลิต�

�

4.2.1��พนักงานใหม่

ฝ่ายผลิต�

�

4.3.1��พนักงานใหม่

ฝ่ายผลิต�

4.1.1�พนักงานฝ่าย

ผลิต�����

����������

4.2.1��พนักงานฝ่าย

ผลิต�

����������

4.3.1��พนักงานฝ่าย

ผลิต�����

����������

4.1.1� � พนักงานฝ่าย

ผลิต�

�

4.2.1��พนักงานฝ่าย

ผลิต�

�

4.3.1� � พนักงานฝ่าย

ผลิต�

�

ผู้บังคับบัญชาต ้นสังกัด�จะตอ้งมีการก�าหนดการทบทวน�(Refreshment)��ให้กบัพนกังานเก่าในตน้สังกดั��ในกลุ่ม

หลกัสูตรขา้งตน้นี� ��พร้อมให้มีการฝึกอบรม�/�ทบทวนเป็นระยะ�ๆ�

หมายเหตุ�� 1.� การอบรมพนักงานใหม่�ผู้รับผิดชอบการฝึกอบรมต้องส่งผลการฝึกอบรมเป็นระยะ � �ๆอย่างน้อย����

� ���� 1�ครั� ง�ในช่วงทดลองงาน�

� 2.��ในกรณีพนักงานใหม่�ให้ใช้แบบฟอร์มการอบรมส�าหรับพนักงานใหม่�Q-F-HR-09�

� 3.��ในกรณีพนักงานโยกย ้ายหน่วยงาน�ผู้บังคับบัญ ชาต้นสังกัดใหม่ ต้องพิจารณาความสามารถ �

� � ประสบการณ์�หากพิจารณาแลว้ความสามารถและประสบการณ์ยงัไม่เพียงพอ�ให้อบรมเพิ�มเติม

� � เสมือนว่าเป็นพนักงานใหม่�อย ่างไรก็ตามถ้าผู ้บังคับบ ัญชาต้นสังกัดใหม่พิจารณาแล้ว�เห็นว่า �

� � ความสามารถประสบการณ์เพียงพอให้แจ้งฝ่ายทรัพยากรบุคคลเพื�อรับรอง �

�.��เอกสารอ้างอิง�(References)�

� 8.1� ข้อบังคบัคณะกรรมการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย� ว่าด้วยหลกัเกณฑ์� วิธีการ� และเงื�อนไขในการ

� ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม�(ฉบบัที���)�พ.ศ.����� �

� 8.2� คู่มือการจ ัดท�ารายงานการบริหารจัดการความปลอดภัยส�าหรับโรงงานที�มีการใช้สารอันตราย �

9. � เอกสารที�เกี�ยวข้อง�(Associated�Documents)�

� 9.1� Q-M-MD-01:�คู่มือคุณภาพ�(Quality�Manual)�

Q-P–HR–01:�13��การฝึกอบรมและการพัฒนา��(Training�and�Human�Improvement�)������������� ����หน้า���12�/�12�
�

�

เอกสารนี� เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของบริษทั�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)�จ�ากัด�เท่านั�น�

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาต��และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ�บนเอกสารควบคุม �

� 9.2� N-M-MD-01:� คู่มือการจ ัดการพลงังาน �(Energy�Manual)�

� 9.3� S-M-MD-01:�คู่มือการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต�(Process�Safety�Management�Manual)�

� 9.4���S-I-HR-02-01:�PSM�Training�needs�

�����9.5���S-S-HR-01-01:�PSM�Training�Matrix�

�� ���9.6� ใบพรรณนางาน�
�

10 .�รายการบันทึกคุณภาพ�

ล�าดับ� รหัสเอกสาร � ชื�อเอกสาร� รูปแบบ�
การเก็บ�

ระยะเวลา
การเก็บ�

ผู้รับผิดชอบ� ผู้อนุมตัิ
ท�าลาย�

1� Q-F-HR-01� แบบส�ารวจความจ�าเป็น�และความ
ต้องการในการฝึกอบรม �

กระดาษ/
สื�ออิเล็ก�
ทรอนิคส์�

3�ปี� ผจก.ฝ่าย�
ทรัพยากรบุคคล �

QMR�

2� Q-F-HR-02� แบบขอเข้ารับการฝึกอบรม
ภายนอก�

กระดาษ/
สื�ออิเล็ก�
ทรอนิคส์�

3��ปี� ผจก.ฝ่าย�
ทรัพยากรบุคคล �

QMR�

3� Q-F-HR-04� แบบประเมินและรายงานผลการ
ด�าเนินงานการฝึกอบรมและ
พัฒนา �

กระดาษ/
สื�ออิเล็ก�
ทรอนิคส์�

3��ปี� ผจก.ฝ่าย�
ทรัพยากรบุคคล �

QMR�

4� Q-F-HR-05� แบบบันทึกการฝึกอบรมและ
พัฒนา �

กระดาษ/
สื�ออิเล็ก�
ทรอนิคส์�

10��ปี� ผจก.ฝ่าย�
ทรัพยากรบุคคล �

QMR�

5� Q-F-HR-08�
�

แบบขอเข้ารับการฝึกอบรมภายใน�
/�ปฏิบัติงานจริง �

กระดาษ/
สื�ออิเล็ก�
ทรอนิคส์�

3��ปี�
�

�������ผจก.ฝ่าย�
ทรัพยากรบุคคล �

QMR�

6� Q-F-HR-09�
�

การอบรมส�าหรับพนักงานใหม่� กระดาษ/
สื�ออิเล็ก�
ทรอนิคส์�

��ปี� ผจก.ฝ่าย�
ทรัพยากรบุคคล �

QMR�

7� -�

�

แผนฝึกอบรมและพัฒนาประจ�าปี � กระดาษ/
สื�ออิเล็ก�
ทรอนิคส์�

3��ปี� ผจก.ฝ่าย�
ทรัพยากรบุคคล �

QMR�

�

-� แผนการฝึกอบรมและพฒันา��ไม่ก�าหนดรูปแบบ��แต่ตอ้งมีการระบุขอ้มูลอยา่งนอ้ยดงันี� �

� ชื�อหลักสูตร,�ระยะเวลา,�วิทยากร,�พนักงานกลุ่มเป้าหมายที�รับการฝึกอบรม,�ผูจ้ ัดเตรียมแผนการฝึก อบรมและ

พฒันา,��ผู้อนุมตัิแผนการฝึกอบรม���������



เอกสารแนบที่ 31
เอกสารขั้นตอนปฏิบัติงานและทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่มเดนิเครื่อง

(Pre-Start up Safety Review)











เอกสารแนบที่ 32
แผนการเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน

(Emergency Planning and Response)

















เอกสารแนบที่ 33
การอนุญาตท างานที่อาจท าให้เกิดความร้อนและประกายไฟ

(Hot Work Permits) และการอนุญาตท างานที่ไม่ใช่งานประจ า
และใบอนุญาตการท างานธรรมดา การท างานที่ต้องใช้ความร้อน

และเข้าท างานในที่อับอากาศ













เอกสารแนบที่ 34
เอกสารวิธีการบ ารุงรักษาเครื่องจักรเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance)

และเอกสารวิธีปฏิบัติ Preventive Maintenance for Pumps



 

 

                    รหัสผู้ถือเอกสาร................. 

 

 

 

เอกสารวิธีการ (PROCEDURE)  Q-P-EN-03 

ชื�อเรื�อง วิธีการบ ารุงรักษาเครื�องจักรเชิงป้องกัน 
( Preventive  Maintenance ) 

หน้าที�/จ�านวน 1/5 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล�าดบัการ 

ออกเอกสาร 

วันที�มีผลบงัคบัใช้ หัวข้อการเปลี�ยนแปลง 

01 12  ก.พ.  2544 ออกเอกสารใหม่ 

02 10  เม.ย.  2544 แก้ไขเอกสารทั �งฉบบั 

03 13  ก.ย.  2544 แก้ไขเอกสารเพื�อสอดคล้องกับการท�างาน 

04 1  ก.ค.  2553 ปรับปรุงแกไ้ขเอกสารใหส้อดคลอ้งกบั“วิธีการบ�ารุงรักษาเครื� องจกัร 

เชิงป้องกนั” โดยผา่นระบบ  Computer , ยกเลิกผูถื้อเอกสาร , เปลี�ยน

นิยสมค�าจ �ากดัความ 

05 1  ก.ย.  2560 แก้ไขเอกสารในข้อ 1. นโยบาย  ข้อก�าหนด 6.3 Infrastructure ของ

ระบบ ISO 9000 Version 2008  มาเป็น ข้อก�าหนดในข้อ 

  7.1.3. โครงสร้างพื �นฐาน 

  a.        อาคารสาธารณูปโภคที�เกี�ยวข้อง 

  b.        เครื�องจักร รวมถึงฮาร์ดแวร์ และ ซอฟด์แวร์ 

ของระบบจัดการบริหารคุณภาพ ISO 9001:2015 

 

 

 

 ชื�อ ต�าแหน่ง ลายมือชื�อ วันที�ลงนาม 

 ผู้ออกเอกสาร คุณ รุ่ง หัวหน้าแผนกเครื�องกล 01/09/2017 

ผู้ออกเอกสาร คุณกิตติคุณ หัวหน้าแผนกไฟฟ้าและเครื�องมือวัดคุมฯ 01/09/2017 

ผู้ตรวจสอบ คุณวิชาญ ผู้ช่วยจัดการฝ่ายซ่อมบ�ารุงและวิศวกรรมบริการ. 
 

01/09/2017 

ผู้อนุมัติ ดร. ศิริพล QMR. 01/09/2017 

CONTINENTAL 
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1. นโยบาย   

สอดคล้องกับข้อก�าหนดในข้อ   7.1.3. โครงสร้างพื �นฐาน 

        a.        อาคารสาธารณูปโภคที�เกี�ยวข้อง 

         b.        เครื�องจักร รวมถึงฮาร์ดแวร์ และ ซอฟด์แวร์ 

     ของระบบจัดการบริหารคุณภาพ ISO 9001:2015  ในเอกสารคู่มือคุณภาพ 

   

2.  จุดประสงค์   

  เพื�อให้มีการบ�ารุงรักษาเชิงป้องกนั เครื�องจกัรอุปกรณ์ที�เกี�ยวขอ้งกบัการผลิต  อยา่งถูกตอ้ง  ไม่ใหมี้

ผลเสียกระทบต่อการผลิต 

3.  ขอบเขต   

ใชก้บัการบ�ารุงรักษาเครื�องกล อุปกรณ์ไฟฟ้า & เครื�องมือวดัที�เกี�ยวขอ้งกบัการผลิตของบริษทัฯ คอล

ทิเนนตอล ปิโตรเคมีคอล ( ประเทศไทย )  จ�ากดั 

4. ความรับผิดชอบ 

4.1 ฝ่ายซ่อมบ�ารุง         เป็นผูจ้ดัท�าแผนการบ�ารุงรักษาและด�าเนินการ  รวมทั�งจดัใหมี้การ

ตรวจสอบสภาพ  โครงสร้างพื�นฐานที�จ �าเป็นทั�วไป  เพิ�มเติมจาก

แผนการบ�ารุงรักษา  เรียกประชุมแกไ้ขปัญหาเมื�อเกิด  ความผิดปกติ

ของเครื�องจกัรอุปกรณ์  ที�อาจกระทบต่อการผลิต 

4.2 หัวหน้าแผนกผลิตหรือ รับทราบแผนการบ�ารุงรักษาของหน่วยซ่อมบ�ารุง เป็นผูร่้วมแกไ้ข      

ตน้สังกดัอื�นที�เกี�ยวขอ้ง    ปัญหาเครื�องจกัรอุปกรณ์  เมื�อเกิดความผิดปกติ       ที�อาจกระทบต่อ 

 การผลิต 

5.  ค�าจ�ากัดความ  

วิศกรเครื�องกลหรือวิศวกร          เป็นผูจ้ดัท�าแผนการบ�ารุงรักษาในส่วนเครื�องกล 

วิศวกรไฟฟ้าและเครื�องมือวดั     เป็นผูจ้ดัท�าแผนการบ�ารุงรักษาในส่วนระบบไฟฟ้าและเครื�องมือวดั 
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6.   แผนภูมิ 

       วิธีการบ�ารุงรักษาเครื�องจกัรเชิงป้องกนั 

แผนกซ่อมบ�ารุง ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อม

บ�ารุงและวิศวกรรม

บริการ 

ฝ่ายผลิตและฝ่ายที�

เกี�ยวขอ้ง 

แผนกวิศวกรรม

บริการ&Specialist 

แบบฟอร์ม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

Q-F-ME-01 

Q-F-EI-09 

 

 

 

 

 

รายงานประจ�าเดือนและ

รายงานการตรวจพบสิ�ง

ผิดปกติ 

 

 

 

 

 

 

 

 

คู่มือและประวัต ิ

การซ่อมที�ผ่านมา 

Infrastructure list 

&  Critical list 

 

จัดท�าแผนการ
บ�ารุงรักษา

เครื�องจักรอุปกรณ์ 

อนุมัต ิ

ด�าเนินการ

บ�ารุงรักษา 

ตรวจสอบรายการ 
จัดท�ารายงานการ
บ�ารุงรักษา  
 
และการจัดท�ารายงาน
ตรวจพบสิงผิดปกติ 

รายงานเมื�อพบรายการที�ผิดปกติที�ส�าคัญจากการ

บ�ารุงรักษาการตรวจสอบสภาพทั�วไป 

ปรับปรุงแผนการ

บ�ารุงรักษา  

รับทราบ 

ด�าเนินการป้อน

ข้อมูลลง 

รับทราบ 

แผน 

รับทราบ 

Q-P-EN–03 : 05     วิธีการบ�ารุงรักษาเครื�องจักรเชิงป้องกัน ( PREVENTIVE MAINTENANCE )   หน้า  4/5 

 

เอกสารนี �เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของ บริษัท อีเทอนัล ปิโตรเคมีคอล จ�ากัด  เท่านั �น 

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาต และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆบนเอกสารควบคุม 

 

7. รายละเอียด 

7.1 วิศวกรของฝ่ายซ่อมบ�ารุงจดัท�าแผนการบ�ารุงรักษาเครื�องจกัรอุปกรณ์ จาก Critical Equipment list 

และ  Infrastructure list  บางอุปกรณ์ ตามความเหมาะสมโดยน�าข ้อมูลที�น�ามาช่วยในการจดัท�า

แผนการบ�ารุงรักษา ประกอบดว้ยคู่มือเครื�องจกัรและประวติัการซ่อมที�ผา่นมา,Critical List และ

Infrastructure List 

7.2 วิศวกรของฝ่ายซ่อมบ�ารุงจดัท �าแผนการบ�ารุงรักษารายปีของฝ่ายซ่อมบ�ารุง  ไดแ้ก่ 

7.2.1 แผนการบ�ารุงรักษาเครื�องกลรายปี 

7.2.2 แผนการบ�ารุงรักษาไฟฟ้า & เครื�องมือวดัรายปี 

7.3 วิศวกรประจ�าแผนกเครื�องกล  หรือไฟฟ้าและเครื�องมือวดั      จดัส่งแผนการบ�ารุงรักษาเครื�องจกัร

อุปกรณ์รายปี   ใหแ้ก่ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ�ารุงและวศิวกรรมบริการ     เพื�อพิจารณาอนุมติัแผน

บ�ารุงรักษา  เมื�ออนุมติัแผนแล้วให้ท�าการป้อนข้อมูลลงในระบบ Computer และแจง้แผนกตน้สังกดั

อื�นที�เกี�ยวขอ้งรับทราบ 

7.4   ในการด�าเนินการบ�ารุงรักษา  ฝ่ายซ่อมบ�ารุง  มีวิธีการอยู ่ 2  ลกัษณะ 

7.4.1 ถ้าการด�าเนินการตามแผนบ�ารุงรักษา  ผูด้ �าเนินการตอ้งแจง้ใหห้น่วยงานตน้สังกดั  หรือฝ่าย

ผลิต  ที�มีต �าแหน่งตั�งแต่  หวัหนา้งานขึ�นไป  หรือเทียบเท่า  เพื�อขออนุญาตก่อนด�าเนินการจริง 

7.4.2 ถา้การด�าเนินการที�ตอ้งมีการถอดหรือประกอบเครื�องจกัร  หรือเปลี�ยนถ่ายน�� ามนัเครื�อง  ตอ้ง

แจง้หน่วยงานตน้สังกดั  หรือฝ่ายผลิตที�มีต�าแหน่งตั�งแต่หวัหนา้งานขึ�นไป  หรือเทียบเท่า  

ออก WO ก่อน ( วิธีการออกใบสั�งงานเพื�อซ่อมบ�ารุงเชิงแกไ้ข Work Order Request For 

Corrective Maintenance (Q-P-EN-01) ) 

7.5  วิศวกรประจ�าแผนกเครื� องกล    หรือไฟฟ้าและเครื�องมือวดั      ตอ้งจดัท�ารายงานการบ�ารุงรักษา  

 ประจ�าเดือน  และรายงานการตรวจสอบสภาพที�ผิดปกติ  จากการบ�ารุงรักษาตามแผนการบ�ารุงรักษา     

 รายเดือน  ให้ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ�ารุงและวิศวกรรมบริการ  และฝ่ายผลิต  หรือหน่วยงานตน้สังกดัที� 

 เกี�ยวขอ้งทราบถ้าตรวจพบ 

7.6 ในบางครั� งถา้พบความผดิปกติที�มีนยัส�าคญั  จากการบ�ารุงรักษา,  การตรวจสอบสภาพทั�วไป  ฝ่าย

ซ่อมบ�ารุง  ตอ้งเรียกประชุม  ผูเ้กี�ยวขอ้งเพื�อตดัสินใจ  หรือด�าเนินการเพื�อให้เครื�องจกัรอุปกรณ์  ไม่

มีปัญหากระทบกระเทือนต่อการผลิต  พร้อมจดัท�ารายงานการปรับปรุง   ระบบผิดปกติที�มีนัยส�าคญั 

7.7 เมื�อพบวา่แผนการบ�ารุงรักษาไม่เหมาะสม  วิศวกรประจ�าแผนกเครื� องกลหรือไฟฟ้าและเครื� องมือวดั 

 สามารถปรับปรุงแกไ้ขปรับเปลี�ยนเป็นรายปี โดยน�าขอ้มูลจากการซ่อมบ�ารุงรักษาตามแผนซ่อม   

 บ�ารุง หรือข้อมูลประวติัการขดัขอ้งของอุปกรณ์ 
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8. เอกสารอ้างอิง/เอกสารสนับสนุน 

  Q-M-MD-01          คู่มือคุณภาพ  ( Quality  Manual )         

 Q-P-EN-01    วิธีการออกใบสั�งงานเพื�อซ่อมบ�ารุงเชิงแกไ้ข Work Order Request For Corrective  

                                             Maintenance 

              Q-I-EN-02             การใช้โปรแกรมPMและใบตรวจเช็ค PM (Preventive Maintenance Program) 

9. บันทึกคุณภาพ 

 

ล�าดบั รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร รูปแบบ

การเก็บ 

ระยะเวลา 

การเก็บ 

ผูรั้บผิดชอบเอกสาร ผูอ้นุมติัท�าลาย 

1 

 

 

 

- 

 

 

 

รายงาน

ประจ�าเดือน 

 

 

สื�ออิเลค 

ทรอนิก 

1 ปี 

 

 

 

วิศวกรประจ�าแผนก

วิศวกรรมบริการ

เครื�องกลหรือไฟฟ้า

และเครื�องมือวดั 

ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อม

บ�ารุงและวิศวกรรม

บริการ 

 

2 - รายงานการตรวจ

พบสิ�งผิดปกติ

จาก Preventive 

Maintenance 

สื�ออิเลค 

ทรอนิก 

1 ปี 

 

 

วิศวกรประจ�าแผนก

วิศวกรรมบริการ

เครื�องกลหรือไฟฟ้า

และเครื�องมือวดั 

ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อม

บ�ารุงและวิศวกรรม

บริการ 

 

9.1  รายงานประจ�าเดือน 

           ไม่บงัคบัรูปแบบ แต่ตอ้งมีการระบุขอ้มูลอยา่งนอ้ยดงันี�  ล�าดบัที�,จ �านวนอุปกรณ์ที�

ตรวจเช็ค , เดือนที�ตรวจเช็ค และพื�นที�ที�ตรวจเช็ค 

 

9.2  รายงานการประชุมรายการผิดปกติ ( ในกรณีที�ตรวจพบ ) 

            ไม่บงัคบัรูปแบบ แต่ตอ้งมีการระบุขอ้มูลอยา่งนอ้ยดงันี�  ล�าดบัที�,รายละเอียดรายการ

ผิดปกติที�มีนัยส�าคญั และผูต้รวจเช็ค 

 

 

                                                                                                        รหัสผูถ้ือเอกสาร …..…………….. 

เอกสารวิธีปฏิบัติ (Work Instruction) 
Q-I-ME-03 

ชื�อเรื�อง Preventive Maintenance for Pumps หน้าที� / จ�านวน 1/4 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล�าดับการ  

ออกเอกสาร 

วนัที�มีผลบงัคบัใช ้ หัวขอ้การเปลี�ยนแปลง 

01 01 ก.ย. ���� ออกเอกสารครั� งแรก 

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

 

 

 ชื�อ ต�าแหน่ง ลายมือชื�อ วนัที�ลงนาม 

ผูอ้อกเอกสาร นายรุ่ง หัวหน้าแผนกเครื�องกล  01 ก.ย. ���� 

ผูต้รวสอบ นายกิตติคุณ หัวหน้าแผนกไฟฟ้า และเครื�องมือวดั 
 

01 ก.ย. ���� 

ผูอ้นุมติั นายวิชาญ ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ�ารุง และวิศวกรรม  01 ก.ย. ���� 
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เอกสารนี� เป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ�ากัด  เท่านั�น 

หา้มท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดร้ับอนุญาต และห้ามขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

1. จุดประสงค์ 

 ใช้ส�าหรับการตรวจสอบ และการทดสอบ ส�าหรับเครื�องจกัรอุปกรณ์ ในกระบวนการผลิต และเพื�อใหม้ั�นใจ

ว่าได้รับการออกแบบและติดตั� งตามมาตรฐานและหลักวิศวกรรม มีการใช้งานตรงตามวตัถุประสงค์อย่าง

เหมาะสมและปลอดภยั 

 

2. ขอบเขต 

ใช้ส�าหรับการตรวจสอบ การทดสอบ การติดตั�ง ส�าหรับเครื�องจักรอุปกรณ์ประเภทเครื�องสูบ (Pump) ใน

กระบวนการผลิต ตลอดจนการก่อสร้างหรือการประกอบ ที�มีผลกระทบต่อความปลอดภยักระบวนการผลิตของ

บริษ ัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ�ากัด ซึ� งได้แก่ แผนก PA Plasticizer Utility และ Tank 

Farm 

 

3. ความรับผิดชอบ 

3.1 ช่างเทคนิค มีหน้าที�  ตรวจสอบและทดสอบส�าหรับเครื� องจักรอุปกรณ์ประเภทเครื� องสูบ (Pump) ใน

กระบวนการผลิตทั�งในแผนก PA Plasticizer Utility และ Tank Farm 

3.2 เจา้ของพื�นที� มีหน้าที� ควบคุมช่างเทคนิคในการท�างานในพื�นที� และตรวจสอบพื�นที�ท �างานหลังช่าง

เทคนิคท�างานส�าเร็จ 

3.3 หัวหน้าแผนกเครื� องกล มีหน้าที�  ประเมินประสิทธิภาพและจัดท�าแผนการบ�ารุงรักษาเชิงป้องกัน   

(PM Plan) ของเครื�องจกัร อุปกรณ์ในกระบวนการผลิต  

3.4 ผูจ้ดัการฝ่าย ซ่อมบ�ารุงและวิศวกรรม มีหน้าที� ลงนามรับรองผลการตรวจสอบ 

 

4. รายละเอียด (ขั�นตอน) 

4.1 ก่อนเริ�มท�าการตรวจสอบหรือทดสอบ ช่างเทคนิคตอ้งด�าเนินการขอใบอนุญาตเขา้ท�างานตามเอกสาร

วิธีการ “การอนุญาตท�างานที�อาจท�าให้เกิดความร้อนและประกายไฟ  (Hot Work Permits) และการ

อนุญาตท�างานที�ไม่ใช่งานประจ �า “Non-Routine Work Permits: S-P-SE–07” และตอ้งแจง้เจา้ของพื�นที�

ของเครื�องจกัรอุปกรณ์ที�ตอ้งการตรวจสอบทดสอบให้ทราบ และใหเ้จา้ของพื�นที�เตรียมความพร้อมของ

สถานที�ให้เหมาะส�าหรับการตรวจสอบทดสอบ เช่น การตัดแยกระบบ ระบบ  LOTO ความสว่าง เป็น

ตน้ 

4.2 ช่างเทคนิค ต้องท�าการตรวจสอบหรือทดสอบ เครื�องจักรประเภทเครื�องสูบ บนัทึกลงในแบบฟอร์ม 

“Check sheet preventive maintenance pump: Q-F-ME-05” ซึ� งประกอบไปด้วย � กระบวนการ ได้แก่ 

PA, Plasticizer, Utility และ Tank Farm ซึ� งแบบฟอร์มมีรายละเอียดดงันี�  
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เอกสารนี� เป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ�ากัด  เท่านั�น 

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต และหา้มขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

4.2.1 วนัที�ตรวจสอบและทดสอบ (Date) 

4.2.2 ตารางแสดงหมายเลขประจ�า (Equipment No.)  

4.2.3 รายชื�อเครื�องจกัรที�ตอ้งท�าการตรวจสอบทดสอบ (Equipment name) 

4.2.4 รายการที�ตอ้งตรวจสอบทดสอบ ซึ�งประกอบด้วย 

รายการ รายละเอียด 
ขีดจ�ากัด 

ยอมรับได้ ยอมรับไม่ได้ 

Equipment status  ตรวจสอบสถานะของเครื�องจกัร  

(เดินเครี�องอยู่หรือเตรียมพร้อมเดินเครื�อง) 
- - 

Coupling ตรวจสอบสภาพด้วยสายตา No worn out/ 

No damaged 

Worn out/ 

Damaged 

Mech./Packing Seal ตรวจสอบการรั�วซึม No Leakage Leakage 

Lube oil/grease ตรวจสอบระดับ No Dry/ 

Meet to marking 

Dry 

Oil seal ตรวจสอบการรั�วซึม No Leakage Leakage 

Vibration วดัการสั�นสะเทือนที�ต�าแหน่ง Drive End 

(DE) และ Non-Drive End (NDE) 

***ขึ�นอยู่กบัก�าลงัของเครื�องจกัร  
ซึ�งขีดจ�ากัดจะระบุในแบบฟอร์ม Q-F-ME-05 

Temperature  

ส�าหรับปั�มทั�วไป 

วดัอุณหภูมิที�ต�าแหน่ง Drive End (DE)  

และ Non-Drive End (NDE) 

น้อยกว่า 70 °C มากกว่า 70 °C 

Temperature  

ส�าหรับปั�ม 

อุณหภูมิสูง 

วดัอุณหภูมิที�ต�าแหน่ง Drive End (DE)  

และ Non-Drive End (NDE) 

น้อยกว่า �0 °C มากกว่า �0 °C 

หมายเหตุ ขีดจ�ากัดต่างๆ อ้างอิงจาก ค �าแนะน�าในการบ�ารุงรักษาเครื�องจกัรโดยผูผ้ลิต ได้แก่ ALLWEILER 

PUMP, FLOWSERVE PUMP, SIHI PUMP, BLACKMER PUMP และ TORISHIMA PUMP 

4.2.5 กรณี ผลการตรวจสอบหรือทดสอบที�ได้ เกินค่าที�เครื�องจักรอุปกรณ์ยอมรับได้ หรือเครื�องจักร

อุปกรณ์มีปัญหาระหว่างการทดสอบ ให้กรอกรายละเอียดลงใน Remark หรือท�าต�าหนิไวที้�ค่าที�

ตรวจสอบทดสอบ 

4.2.6 เมื�อท�าการตรวจสอบทดสอบเสร็จแล ้ว ให้ช่างเทคนิคท�าความสะอาดพื�นที�ท �างานให้เรียบร้อย 

แล ้วลงนามในช่อง  “Check by” และเมื�อเจา้ของพื�นที�ตรวจสอบพื�นที�ท �างานเสร็จ ให้ลงนามใน

ช่อง “Acknowledge by” จากนั�นช่างเทคนิครายงานและส่งแบบฟอร์มให้กับหัวหน้าแผนก

เครื�องกลต่อไป 
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เอกสารนี� เป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ บริษทั คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ�ากัด  เท่านั�น 

หา้มท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดร้ับอนุญาต และห้ามขีดเขียนขอ้ความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

4.3 ช่างเทคนิคจะต้องตรวจสอบ ทดสอบเครื�องจักรอุปกรณ์ประเภทเครื�องสูบ (Pump) ทุกสัปดาห์ที�สอง

ของเดือน  

4.4 หัว ห น้าแ ผน กเครื� องกล ท�าการตรวจส อบแล ะป ระ เมินแ บบฟ อร์ม “Check sheet preventive 

maintenance pump: Q-F-ME-05” และน�าขอ้มูลมาวิเคราะห์ประสิทธิภาพของเครื�องจกัรชนิดนั�น  

กรณี ไม่เป็นไปตามมาตรฐาน ให้หัวหน้าแผนกเครื�องกล ท�าตามขอ้ �.� 

กรณี เป็นไปตามมาตรฐาน ให้หัวหน้าแผนกเครื�องกล ท�าตามขอ้ �.� 

4.5 หัวหน้าแผนกเครื�องกล พิจารณาร่วมกับผูท้ี�เกี�ยวข้องหาถึงสาเหตุ ที�ท �าให้ค่าเบี�ยงเบนเกินกว่าเกณฑ์ที�

ก�าหนดไว้ แล้วน�าสาเหตุมาปรับปรุงแผนการบ�ารุงรักษาเชิงป้องกันหรือ มาตรการการจัดการของ

เครื�องจกัรนั�นใหม่ เช่น ความถี�ที�ตอ้งได้รับการตรวจสอบหรือทดสอบเพิ�ม หรือต้องวิเคราะห์ความ

อนัตรายของเครื�องจักรใหม่ หรือต้องติดตั�งอุปกรณ์ป้องกนัเพิ�มเติม เป็นตน้ หากมีความจ�าเป็นต้องเดิน

เครื�องจักร จะตอ้งจัดท�าแผนเฉพาะการ (Contingency Plan) เพื�อระวงัอนัตรายที�อาจจะเกิดขึ�นเป็นพิเศษ 

จากนั�นให้หัวหน้าแผนกเครื�องกลท�าตามขอ้ �.� และน�าเสนอแผนดงักล่าวกบัผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ�ารุง

และวิศวกรรม  

4.6 หัวหน้าแผนกเครื� องกลพิจารณาตรวจสอบและประเมินแบบฟอร์มเสร็จเรียบร้อย ลงนามในช่อง 

“Review by” และส่งแบบฟอร์มให้กับผู้จ ัดการฝ่าย ซ่อมบ�ารุงและวิศวกรรม  พิจารณาและลงนาม

รับทราบในช่อง “Approval by” 

4.7 หัวหน้าแผนกเครื�องกลรวบรวมข้อมูลจาก “Check sheet preventive maintenance pump: Q-F-ME-05” 

มาลงบันทึกใน “Planning Preventive of Rotating Equipment: Q-F-ME-01” แล้วส่งบันทึกดังกล่าวไป

ยงัจดัการฝ่ายซ่อมบ�ารุงและวิศวกรรม 

4.8 ผูจ้ัดการฝ่ายซ่อมบ�ารุงและวิศวกรรม พิจารณาความถูกต้อง และสื�อสารผลการตรวจสอบทดสอบไปยงั

เจา้ของพื�นที�หรือผูที้�เกี�ยวขอ้งอยา่งเป็นลายลกัษณ์อกัษร 

4.9 หัวหน้าแผนกเครื� องกลจะต้องจัดเก็บแบบฟอร์มการตรวจสอบทดสอบในรูปแบบ  Hard copyไว้ที�

แผนกเป็นระยะเวลาอย่างน้อย � ปี นับจากวนัที�ตรวจสอบทดสอบ 

 

5. บันทึก 

ล�าดับ รหัส

เอกสาร 

ชื�อเอกสาร ระยะเวลา 

การเก็บ 

ผูรั้บผิดชอบ

เอกสาร 

ผูอ้นุมติัท�าลาย 

1. Q-F-ME-05 Check Sheet Preventive 

Maintenance Pump 

3 ปี หัวหน้าแผนก

เครื�องกล 

ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ�ารุง 

และวิศวกรรม 
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การตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของอุปกรณ์ต่างๆ























เอกสารแนบที่ 36
เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การควบคุมอุปกรณ์ของพนักงาน

ประจ าห้องควบคุม
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เอกสารวิธีปฏิบัติ�(INSTRUCTION)�

�

Q-I-PA-11�

ชื�อเรื� อง� การควบคุมอุปกรณ์ของพนักงานประจ�า

ห้องควบคุม�(�Boardman�)�

�

หน้าที�/

จ�านวน�

1/19�

รายละเอียดการกรอกเอกสาร �

ล�าดับการ�

ออกเอกสาร�

วันที�มีผลบังคับใช้� หัวขอ้การเปลี�ยนแปลง�

01� 25�กนัยายน�2547� ออกเอกสารครั� งแรก�

02� 13�สิงหาคม�2547�� เพิ�มเติม� แนวทางในการตดัสินใจที�� SCADA� � Display� (7.3.2)� และปรับปรุง

แนวทางในการตัดสินใจที��control�panel�(7.3.1)เป็นหมวดหมู่ตาม�panel�

03� 1�ก.ค.�2553� 1.ยกเลิกผูถ้ือเอกสาร��

2.แกไ้ขการบนัทึกขอ้มูลของกระบวนการผลิตลง�Log�Sheet�จาก���Q-F-PA-

01,02,03,04,05� เป็น�Q-F-PA-�39�(6.1.4)�

3.แกไ้ขหมายเลขเอกสาร�Log�Sheet�และการจดัเก็บเอกสารจาก�5�ปี���

��� เปลี�ยนเป็น�3�ปี�(8)�

4.ยกเลิกดัชนีหน้า/ล�าดับการออกเอกสาร��

5. เพิ�มช่องรูปแบบเอกสารในหวัขอ้บนัทึกคุณภาพ�(8)�

6.ยกเลิก�Q-F-PA-01,02,03,04,05�โดยใช้�Q-F-PA-39�แทน�(8)�

04� 18�ตุลาคม�2553� 1.แกไ้ขค่าการบนัทึกในตาราง�QF-PA-39:04�โดยเปลี�ยนค่าในช่อง���

���Normal�เป็น�Up�to�Load�ทั�งหมด�

05� 03�ตุลาคม�2559 � 1.�แกไ้ข�SCADA�Display�เป็น�DCS�Display�(6.3.3)�

2.�เพิ�มตารางหนา้จอ�Switch�Condenser�(6.3.3.10) �
�

� ชื�อ � ต�ำแหน่ง� ลำยมือชื�อ� วันที�ลงนำม�

�ผู้ออกเอกสำร� คุณธนิต� หัวหน้ำแผนก�PA�ในงำนผลิต �
�

03�ต.ค.59�

ผู้ตรวจสอบ� คุณวิชำญ� รักษำกำรผู้จัดกำรฝ่ำยซ่อมบ�ำรุงรักษำและ

วิศวกรรม�
�

03�ต.ค.59�

ผู้อนุมัติ� คุณประชำรัฐ� ผู้จ ัดกำรฝ่ำยผลิต� � 03� ต.ค.59�

CONTINENTAL�

Q-I-PA-11�:�05���� ��� �การควบคุมอุปกรณ์ของพนักงานประจ�าห้องควบคุม�(Board�Man)����������������� ��� หน้า��2/19�

�

เอกสารนี� เป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ�บริษัท�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)จ�ากดั��เท่านั�น�

หา้มท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดร้ับอนุญาต�และห้ามขีดเขียนขอ้ความใดๆ�บนเอกสารควบคุม�

�

1.� นโยบาย �

สอดคลอ้งกบั�Q-Q-PA-01�PA�Product�Realization��

�������2.��จุดประสงค์�� � �

เพื�อก�าหนดขั�นตอน�วิธีการส�าหรับการปฏิบตัิในการควบคุม�แกไ้ขปัญหา�ของพนกังานประจ �าห้องควบคุม�เพื�อ

ควบคุมกระบวนการผลิต�PA�

�������3.��ขอบเขต �� �

� � ครอบคลุมการควบคุม�แสดงผลการท�างานตั�งแต่กระบวนการอ็อกซิเดชั�น�จนถึงเกิดเป็นผลิตภณัฑ�์ในกระบวนการ�

��������������ผลิต�PA�

�������4.��ความรับผิดชอบ���

������4.1��หัวหน้าแผนก�PA�เป็นผูก้�าหนดรูปแบบ�หลกัการและวิธีการปฏิบตัิงานของพนกังานฝ่ายผลิตทั�งหมด�ในส่วนของ�

�������������การควบคุมอุปกรณ์ของพนักงานประจ�าในห้องควบคุม�(Board�Man)�และให้ค�าแนะน�าเพื�อใหเ้กิดประสิทธิภาพ�������������������

�������������สูงสุด�

4.2�หัวหนา้งานประจ�ากะเป็นผูก้ �ากบัการปฏิบตัิงานของพนกังานปฏิบตัิการเป็นผูน้ �าในการแกไ้ขปัญหาใน

กระบวนการควบคุมอุปกรณ์ในห้องควบคุม �

4.3�พนกังานประจ �าห้องควบคุม�เป็นผูค้วบคุมกระบวนการผลิตในส่วนของหอ้งควบคุม�ให้เป็นไปตามที�ก �าหนด�

�������5.��ค�าจ�ากัดความ�� �

�������5.1��PA��Production�Realization��หมายถึง��เอกสารแสดงขั�นตอนทางกระบวนการผลิต�PA�ตั�งแต่การรับ�Order�จาก�

��������������ลูกคา้��จนถึงส่งผลิตภณัฑใ์ห้ลูกคา้�

�������6.�รายละเอียด �

������6.1การท�างานในสภาวะปกติ�

�����6.1.1����ตรวจสอบการท�างานของอุปกรณ์ควบคุมวา่สามารถควบคุมไดป้กติ�คือ�สามารถควบคุมไดอ้ยูใ่นค่า��

���ควบคุม�

6.12���ตรวจสอบอุปกรณ์แสดงวา่ปกติ�หรือ�อยูใ่นช่วงที�ควบคุม�

6.13���ตรวจสอบความผิดปกติของกระบวนการแล้วด�าเนินการแกไ้ขตรวจสอบวา่ผิดปกติหรือไม่�

6.14��บนัทึกขอ้มูลของกระบวนการผลิตตามรายละเอียดใน�Log�sheet�หมายเลข�Q-F-PA-39�

6.14.1� บนัทึกผลการวิเคราะห์ข้อมูลของผลิตภัณฑ์ลงใน� Log� sheet� หมายเลข� Q-F-PA-19(/1และ/2)�

และท�าการตรวจสอบวา่อยู่ในควบคุมหรือไม่�

6.14.2� เป็นผูช้่วย�หัวหนา้ประจ�ากะในการควบคุมการท�างานของพนกังานปฏิบตัิการ�

6.14.3� แกไ้ขปัญหาที�เกิดขึ�นในกระบวนการผลิต�
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6.14.4� ประสานงานกบัหน่วยงานอื�น�ๆ�

6.15�การท�างานในกรณีผิดปกติ �

6.15.1� การเดินเครื�องอ๊อกซิเดชั�น�เป็นผูช้่วยหัวหนา้ประจ�ากะในการเตรียมความพร้อมก่อนการ

เดินเครื�อง�จนถึงการเดินเครื�องอ๊อกซิเดชั�น�และ�ประสานงานกบัพนกังานปฏิบตัิการ�

6.15.2� การหยดุการเดินเครื�องอ๊อกซิเดชั�น�เป็นผูช้่วยหวัหน้าประจ�ากะในการปรับกระบวนการอ๊อก

ซิดชั�นหลงัการหยุด�ไม่วา่กรณี�Manual�shut�down�หรือ�Emergency�shut�down�

6.15.3� กรณีผดิปกติเกี�ยวกบัอุปกรณ์�หรือส่วนอื�นของหน่วยผลิต�เป็นผูช้่วยหวัหนา้ประจ�ากะในการ

แก้ปัญหา�ตรวจสอบหาสาเหตุ�และประสานงานกบัพนกังานปฏิบตัิการ�ในการแกป้ัญหานั�น�

ถา้ไม่สามารถแกป้ัญหาไดใ้ห้ท�าการแจง้หัวหนา้ประจ�ากะใหร้ีบด�าเนินการทนัที�

6.16��โดยมีแนวทางในการตดัสินใจ�เพื�อด�าเนินการดงัต่อไปนี� �

6.16.1� ที��control�panel�

6.16.1.1�ที��CP-01�
Item� Code� Detail� Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1-1� TAL-0110� Air�Preheater�PA�I�Temp.�Low� -�Check�heating�steam�system,��

-�Open�more�hot�oil�supply�

1-2� TALL-0110� Air�Preheater�PA�I�Temp.�Low�Low� -�Open�more�hot�oil�supply�

-�Check�temp.�Indicator�signal�

1-3� FAL-0129� Air�flow�1141�low� -�Check�air�blower�

1-4� FALL-0128� Air�flow�1141�low�low� -�Check�air�blower�

2-1� Temp�Reactor�1�high� Temp�Reactor�1�high� -�Check�Air�/�OX�feeding�

2-2� Temp�Reactor�1�high�high� Temp�Reactor�1�high�high� -�Decrease�OX�feeding��

2-3� XI-0161� Air�blower�ready� -��Ready�for�start�up��

2-4� Emergency�Turbine1�trip� Emergency�Turbine1�trip� -�Check�trip�signal�at�Turbine�panel�

3-1� LAH-0172� O-X�daily�tank�level�high� -�Stop�transfer�O-X�from�tank�farm�to�daily�tank�

3-2� LAHH-0172� O-X�daily�tank�level�high�high� -�Stop�transfer�O-X�from�tank�farm�to�daily�tank�

-�Close�valve�transfer��

3-3� LAL-0172� O-X�daily�tank�level�low� -�Transfer�O-X�from�tank�farm�to�daily�tank�

3-4� LALL-0172� O-X�daily�tank�level�low�low� -�Check�Daily�tank�valve�

4-1� FAH-0131� O-X�f low�to�evap.�High� -�Check�Controller�of�O-X�feed�

4-2� FAHH-0130� O-X�,�Air� flow�rat io�high�high� -�Check�Controller�O-X�feed�and�Air�feed�

-�Check�O-X�Spray�Nozzle�

4-3� XLA-0118� Over�load�trip�O-X�feed�pump�PA�1� -�Reset�over�load�trip�and�re�start�pump�PA�1�

4-4� XLA-0128� Over�load�trip�O-X�feed�pump�PA�2� -�Reset�over�load�trip�and�re�start�pump�PA�2�

5-1� Blower�trip� Air�blower�trip� -�Shut�down�Oxidation�

5-2� TAH-0215� Salt�bath�temp.�alarm�high� -Check�salt�bath�control�valve,�controller�
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5-3� PAH-0352� Crude�tank�pressure�alarm�high� -Check�N2�purge,��heating�steam�to�vent�line�

5-4� PAL-0352� Crude�tank�pressure�alarm�low� -�Check�N2�purge�

6-1� LAL-1313� Turbine�controller�level�alarm�low� -�Check�steam�flow�to�turbine�

6-2� LAH-1313� Turbine�controller� level�alarm�high� -�Check�steam�flow�to�turbine,�Vacuum,�

condense�pump,��dearator�pressure��

6-3� FAH-0130� O-X,�Air�feed�alarm�high� -�Check�O-X�feed�rate�and�Air�feed�rate�controller �

6-4� FAH-0131� O-X,�Air�feed�alarm�high� -�Check�O-X�feed�rate�controller�

-�Check�O-X�spray�nozzle�

7-1� LAHH-0149� O-X� level�at� bottom� of� evaporator� alarm�

high�high�

-�Check�O-X�spray�nozzle�

-�Check�O-X�pre-heater�

-�Check�Air�pre-heater�bottom�

7-2� LAH-0149� O-X� level�at� bottom� of� evaporator� alarm�

high�

-�Check�O-X�spray�nozzle,�O-X�pre-heater�

-�Check�Air�pre-heater�bottom�

7-3� PAHH-0158� Evaporator�pressure�high�high� -�Check�At�local�site�(not�use)��

7-4� PAH-0158� Evaporator�pressure�high�� -�Check�At�local�site�(not�use) �

8-1� PAHH-0148� Out� let� evaporator� pressure� alarm� high�

high�

-�Decrease�air�flow�rate�

-�Manual�shut�down�

8-2� PAH-0148� Out�let�evaporator�pressure�alarm�high� -�Check�Inlet�gas�flap�valve�S/C,�HIC-2312�

-�Check�scrubber�pressure�

-�Check�differential�pressure�of�reactor� �

8-3� PAL-0148� Outlet�evaporator�pressure�alarm�low� -�Check�Air�blower�(not�use)�

8-4� PALL-0148� Outlet�evaporator�pressure�alarm�low�low� -�Check�Air�blower�(not�use)�

9-1�to��

9-3�

TAH-0206�A,B,C� Catalyst�temp�alarm�high� -�Check�salt�bath�temp.�control�valve�

-�Check�salt�bath�cooler�level�

-�Check�Air�f low�

9-4� LT-T-105�H� Level�of�MPA�in�T-105�high� -�Check�record,�level�indicator�

-�Stop�transfer�

10-1�to�

10-3�

TAH-0216A,B,C� Reactor�temp�alarm�high�� -�Check�salt�bath�control�valve�

-�Check�salt�bath�cooler�level�

-�Check�air�flow�

10-4� TALL-0215� Salt�bath�temp�media�alarm�� -�Check�air�feed�rate�and�O-X�feed�rate�

11-1�to�

11-3�

TAH-0216A,B,C� Reactor�temp�alarm�high�� -�Check�salt�bath�level�,�temp�control�valve�

-�Check�air�flow�

11-4� TAH-0220� Salt�bath�temp�alarm�high�� -Check�air�feed�rate�and�O-X�feed�rate�

-�Check�Salt�bath�cooler�control�valve�

12-1� TAHH-0262� Salt�bath�temp�alarm�high�high� -�Trip�Oxidation�

12-2� TAH-0262� Salt�bath�temp�alarm�high� -�Check�salt�bath�level�,�temp�control�valve�

-�Check�air�flow�rate,��O-X�flow�rate�

12-3� TAL-O262� Salt�bath�temp�alarm�low� -�Check�salt�bath�control�level�,control�valve�

-�Check�air�flow�rate�,��O-X�flow�rate�
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12-4� TALL-0262� Salt�bath�temp�alarm�low�low� -�Check�salt�bath�control�level�,control�valve�

-�Check�air�flow�rate�,��O-X�flow�rate�

13-1� TAHH-0221� Reactor�gas�outlet�temp�alarm�high�high� -Check�salt�bath�temp,��

-�Decrease�O-X�load�

13-2� TAH-0221� Reactor�gas�outlet�temp�alarm�high � -�Check�salt�bath�temp�

13-3� TAH-0247� Outlet�gas�cooler�temp�high� -�Check�high�pressure�boiler�feed�water�pump�

-�Check�CV-0247�

-�Check�reactor�temp�

13-4� 0216CC�HH��trip� Reactor�temp�high�high�� -�Emergency�shut�down�

14-1� TAHH-0201� Salt�at�electric�heater�alarm�high�high� -�Check�temp�indicator�

14-2� PAL-0205� Pressure�in�electric�heater�alarm�low� -�Check�nitrogen�purge�set,�pressure�indicator�

14-3� PALL-0205� Pressure�in�electric�heater�alarm�low�low�� -�Check�nitrogen�purge�set,�pressure�indicator�

-�Stop�electric�heater�

14-4� XLA-0204�� Electric�heater�trip� -�Re-start�at�MCC�room�

-�Inform�electric�man�check�

15-1� PAHH-0210� Outlet�reactor�pressure�alarm�high�high� -�Check�HIC-2312�

-�Check�switch�condenser�gas�flap�valve�

-�Check�scrubber�pressure�

-�Decrease�air�flow�rate�

-�Manual�Shut�down�

15-2� PAH-0210� Outlet�reactor�pressure�alarm�high� -�Check�HIC-2312�

-�Check�switch�condenser�gas�flap�valve�

-�Check�scrubber�pressure�

15-3� Turbine�alarm� -� -�Call�Oxidation�operator�to�check�at�turbine�

15-4� XI-0253� Ready�for�OX� -�Acknowledge�

16-1� LAH-0224� Salt�bath�level�alarm�high� -�Check�recorder�

16-2� LAL-0224� Salt�bath�level�alarm�low� -�Check�recorder�

16-3� LALL-0224� Salt�bath�level�alarm�low�low� -�Check�recorder�,Salt�bath�temp.�

16-4� XLA-0223� Salt�bath�pump�trip� -�Reset�&�Restart,�call�ME&�EI�to�check�

17-1� LAH-0229� Salt�bath�cooler�level�alarm�high� -�Check�control�valve,�indicator�

-�Check�high�pressure�steam�control�valve�

-�Check�steam�to�turbine�

17-2� Temp�Reactor�Trip� Reactor�temp�high�high�� -�Emergency�shut�down�

17-3� O-X�feed�pump�P-2211/1�Trip� �Pump�over�load�trip� -�Re-start�P-2211/2�

17-4� O-X�feed�pump�P-2211/2�Trip� Pump�over�load�trip� -�Re-start�P-2211/1�

18-1� LAH-0238� Gas�cooler�steam�drum�level�alarm�high� -�Check�level�indicator,�control�valve�

18-2� LAL-0238� Gas�cooler�steam�drum�level�alarm�low� -�Check�BFW�pump�

-�Check�level�indicator,�control�valve�
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18-3� LALL-0242� Gas�cooler� steam�drum� level� alarm� low�

low�

-�Check�level�indicator,�control�valve�

-�Check�BFW�pump�

18-4� LAL-0229� Salt�bath�cooler�level�alarm�low� -�Check�BFW�pump�

-�Check�control�valve,�level�indicator�

-�Check�salt�bath�temp.�

�

6.16.1.2�ที��CP-02�
1-1� UV-0303�Open� PA�vapour�vent�valve�open� -�Valve�action�indicator �

1-2� UV-0303�Close� PA�vapour�vent�valve�close� -�Valve�action�indicator �

2-1� PAH-0414� Pre-�treatment�no.1�high� -�Check�heating�steam�vent�line,�air�jet�2231�

2-2� PAL-0414� Pre-�treatment�no.1�low� -�Check�air�jet,�Nitrogen�purge�set�

3-1� PAH-1203� Waste�gas�scrubber�pressure�high� -�Check�pressure�indicator�

-�Decrease�water�supply�

-�Stop�pump�

3-2� TAH-0315�� Gas�outlet�S/C�no.1�temp�high� -�Check�temp�profile�

4-1� PSA�ALARM�LOW� PSA�alarm�low� -�Check�PSA�unit�

4-2� Turbine�over�speed�� Turbine�over�speed�alarm�� -�Check�speed�

-�Stop�turbine�

5-1� LAHH-1201� Scrubber�level�alarm�high�high� -�Stop�water�supply,�level�indicator�

-�Transfer�MA�to�MA�pit�

-�Increase�MA�burning�rate�

5-2� LAH-1201� Scrubber�level�alarm�high� -�Stop�water�supply�

6-1� LALL-1201� Scrubber�level�alarm�low�low� -�Increase�water�supply�

-�Stop�transfer�MA�to�MA�pit�

-�Decrease�MA�burning�rate�

6-2� LAL-1201� Scrubber�level�alarm�low� -�Increase�water�supply�

7-1� PAH-0424� Pre-�treatment�no.2�high� -�Check�heating�steam�vent�line,�air�jet�2231�

7-2� PAL-0424� Pre-�treatment�no.2�low� -�Check�air�jet,�Nitrogen�purge�set�

8-1� XLA-1213� Scrubber�pump�no.1�over�load�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

8-2� XLA-1217� Scrubber�pump�no.2�over�load�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

9-1� XLA-1220� Scrubber�pump�no.3�over�load�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

9-2� TAH-0333� Gas�outlet�S/C�no.2�temp�high� -�Check�temp�profile�

10-1� PAH-1203,�PAH-1204� Waste�gas�scrubber�pressure�high� -�Check�pressure�indicator�

-�Decrease�water�supply�

-�Stop�pump�

10-2� TAH-0354� Gas�outlet�S/C�no.3�temp�high� -�Check�temp�profile�

�

�
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6.16.1.3�ที��CP-03�
1-1� TAH-0342� Crude�PA�tank�temp�high� -�Check�steam�valve�UV-0375,�0376�

1-2� TAL-0342� Crude�PA�tank�temp�low� -�Check�steam�valve�UV-0375,�0376�

-�Check�steam�heating�

1-3� PAHH-0352� Crude�PA�tank�alarm�high�high� -�Open�vent�line�

-�Check�Nitrogen�purge�set�

1-4� PALL-0352� Crude�PA�tank�alarm�low�low� -�Open�vent�line�

-�Check�Nitrogen�purge�set�

2-1� LAH-0335� Crude�PA�level�alarm�high� -�Transfer�CPA�to�pre-treatment�

2-2� LAL-0355� Crude�PA�level�alarm�low� -�Decrease�CPA�flow�rate�to�pre-treatment�

2-3� LALL-0355� Crude�PA�level�alarm�low�low� -�Stop�CPA�pump�(P-2215)�

2-4� XLA-0307� Crude�PA�pump�over�load�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

3-1,�3-2� XLA-�0404,�XLA-0407� PA�treatment�pump�over�load�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

3-3,�3-4� XLA-0428,�0435� Light�end�feed�pump�over�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

4-1,�4-2� XLA-0412,�0438� Pretreatment�agitator�over�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

4-3� Salt�leak�detector� Salt�leak�in�reactor� -�Manual�S/D�

4-4� TAHH-0611� Temp.�alarm�high�high�rundown�1�� -�Check�UV-0645,�0646,�steam�jet�

5-1� PAHH-0414� Pressure�pre-treatment�1�alarm�high�high� -�Check�steam�jet,��vent�line��

-�Stop�P-2234�

5-2� PALL-0414� Pressure�pre-treatment�1�alarm�low�low� -�Check�purge�set�

5-3� TAH-0406� Pre-treatment�1��temp�alarm�high� -�Check�UV-0421�

5-4� TAL-0406� Pre-treatment�1��temp�alarm�low� -�Check�UV-0421�

6-1� PAHH-0424� Pressure�pre-treatment.2�alarm�high�high� -�Check�steam�jet,��vent�line��

-�Stop�P-2234�

6-2� PALL-0424� Pressure�pre-treatment.2�alarm�low�low� -�Check�purge�set�

6-3� TAH-0417� Pre-treatment�2��temp�alarm�high� -�Check�UV-0436�

6-4� TAL-0417� Pre-treatment�2��temp�alarm�low� -�Check�UV-0436�

7-1� LAHH-0426� Level�pre-treatment�no.2�high�high�� -�Stop�crude�PA�transfer�pump�

7-2� LAH-0426� Level�pre-treatment�no.2�high�� -�Decrease�flow�rate�from�crude�

7-3� LAL-0426� Level�pre-treatment�no.2�low� -�Increase�flow�rate�from�crude�

-�Decrease�light�end�feed�flow�rate��

7-4� LALL-0426� Level�pre-treatment�no.2�low�low� -�Stop�light�end�feed�pump�

8-1� TAH-0416� Treatment�condenser�temp�alarm�high� -�Decrease�control�valve-0416�

8-2� TAL-0416� Treatment�condenser�temp�alarm�high� -�Decrease�control�valve-0416�

8-3� PAL-0433� Pressure�air�to�jet�2231�alarm�low� -�Check�process�air�supply�

8-4� TALL-0601� Temp�rundown�no.1�alarm�low�low� -�Check�heating�steam�

9-1� TAH-0550� Waste�product�drum�temp�alarm�low� -��Check�UV-0576�

9-2� Salt�leak�detector� Salt�leak�detector� -�Confirm�Salt�level��

9-3� TAHH-0342� Crude�tank�temp�alarm�high�high� -�Check�UV-0376�
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9-4� TALL-0342� Crude�tank�temp�alarm�low�low� -�Check�UV-0376�

10-1� Vacant� � �

10-2� TAL-0550� Waste�product�drum�temp�alarm�low� -��Check�UV-0576�

10-3� P-2237/2�trip� RPA�feed�pump�2237/1�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

10-4� XLA-0567� RPA�feed�pump�2237/1�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

11-1� LAH-0546� Waste�product�drum�alarm�high� -�Increase�RPA�burning�at�3951�

11-2� LAL-0546� Waste�product�drum�alarm�low� -�Decrease�RPA�burning�at�3951�

11-3� LALL-0546� Waste�product�drum�alarm�low�low� -�Stop�feed�pump�RPA��

11-4� XLA-0544� Agitator�T-1132�over�load�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

12-1� XLA-0611� 2238/1�over�load�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

12-2� XLA-0616� 2238/2�over�load�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to �check�

12-3� P-2221/4�trip� Over�load�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

12-4� TAHH-0605� Temp�alarm�high�high�of�R/D.�2�� -Check�UV-0647,0648�

13-1� LAHH-0603� Level�alarm�high�high�rundown��1�� -�Transfer�to�1141�

13-2� LAH-0603� Level�alarm�high�rundown��1�� -�Transfer�to�1141�

13-3� LAL-0603� Level�alarm�low��rundown��1�� -�Stop�transfer�

13-4� LALL-0603� Level�alarm�low�low��rundown��1�� -�Increase�pure�PA�flow�rate�

-�Stop�pump�P-2238�

14-1� PAHH-602� Pressure�alarm�high�high��rundown�no.1� -�Check�vent�line,��air�jet�

14-2� PALL-0602� Pressure�alarm�low�low��rundown�no.1� -�Check�vent�line,��air�jet�

14-3� TAH-0601� Temp�of�rundown�tank�no.1�alarm��high�� -�Check�UV-0646,��steam�trap�

14-4� TAL-0601� Temp�of�rundown�tank�no.1�alarm�low� -�Check�UV-0646,��steam�trap�

15-1� LAHH-0607� Level�alarm�high�high�rundown�tank.�2�� -��Transfer�to�crude�PA�or�Pre-treatment�1�

15-2� PAHH-1224� Pressure�alarm�high�high�scrubber � -�Check�Inlet�pressure�Reactor �

-�Check�slipped�PA�in�waste�gas�scrubber�

15-3� PAH-1224� Pressure�alarm�high�scrubber � -�Check�Inlet�pressure�Reactor �

-�Check�slipped�PA�in�waste�gas�scrubber�

15-4� LALL-0607� Level�alarm�low�low��rundown�tank.�2� � -�Stop�transfer�

16-1� PAHH-0606� Pressure�alarm�high�high�rundown�tank�2�� -�Check�vent�line,�air� jet�

16-2� PALL-0606� Pressure�alarm�low�low�rundown�tank�2�� -�Check�vent�line,�air� jet�

16-3� TAH-0605� Temperature�alarm�high�rundown�tank.�2�� -�Check�UV-0648,��steam�trap�

16-4� TAL-0605� Temperature�alarm�low�rundown�tank.�2�� -�Check�UV-0648,��steam�trap�

17-1� LAHH-0638� Level�alarm�high�high�1141�� -�Transfer�to�T-105�

17-2� LAH-0638� Level�alarm�high�1141�� -�Transfer�to�T-105�

17-3� LAL-0638� Level�alarm�low�1141�� -�Stop�transfer�P-2241,�2238��

17-4� LALL-0638� Level�alarm�low�low�1141�� -�Stop�transfer�P-2241,�2238,�stop�flaker�unit�

18-1� PAHH-0637� Pressure�alarm�high�high�1141� -�Check�vent�line,��air�jet�

18-2� PALL-0637� Pressure�alarm�low�low�1141� -�Check�vent�line,��air�jet�

18-3� TAH-0639� Temperature�alarm�high�1141� -�Check�UV-0650,��steam�trap�
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18-4� TAL-0639� Temperature�alarm�low�1141� -�Check�UV-0650,��steam�trap�

19-1� TAHH-0550� Waste�product�temp�alarm�high�high� -��Check�UV-0576�

19-2� TALL-0550� Waste�product�temp�alarm�low�low� -��Check�UV-0576�

19-3� XLA-0624� Flaker�3241�trip� -�Check�Flaker�roller�drum,�knife �

19-4� TAHH-0406� Pre-treatment�1��temp�alarm�high�high� -�Check�UV-0421�

20-1� PAH-0549� Waste�product�pressure�alarm�high�� -�Check�vent�line,��air�jet�

20-2� Vacant� � �

20-3� XLA-2235� Pretreatment�dosing�pump�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

20-4� TALL-0406� Pre-treatment�1��temp�alarm�low�low� -�Check�UV-0421,�steam�trap�

21-1� UV-0654�open� PA�feed�valve�open� -�Indicator�

21-2� UV-0654�close� PA�feed�valve�close� -�Indicator�

21-3� UV-0655�open� PA�vent�valve�open� -�Indicator�

21-4� UV-0655�close� PA�vent�valve�close� -�Indicator�

22-1� LAH-�0605� Tank�truck�level�alarm�high� -�Stop�feed�pump�(P-2238�orP-2241�or�P-104)�

22-2� TAHH-0417� Pre-treatment�2��temp�alarm�high�high� -�Check�UV-0436�

22-3� TALL-0417� Pre-treatment�2�temp�alarm�low�low� -�Check�UV-0436,�steam�trap�

22-4� TALL-0605� Temperature�alarm�low�low�rundown�2�� -�Check�UV-0648,�steam�trap�

�

6.16.1.4� ที� �CP-04�
Item� Code� Detail� Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1-1� Pressure�turbine�low� Pressure�turbine�low� -�Check�SH�steam�pressure.�

1-2�� Vacant� � �

2-1�to2-2�� Vacant� � �

3-1� PAH-0602� R/D�1�pressure�alarm�high� -�Check�vent�line,��air�jet�

3-2� PAL-0602� R/D�1�pressure�alarm�low� -�Check�vent�line,��air�jet�

4-1� LAH-0503� Condenser1634�level�alarm�high� -�Close�LV-0503�

4-2� LAL-0503� Condenser1634�level�alarm�low� -�Confirm�open�LV-0503�

5-1� PAH-0515� Mid�temp�1431�pressure�alarm�high� -�Confirm�hot�oil�inlet,�PDR-0595�

5-2� PAL-0515� Mid�temp�1431�pressure�alarm�low� -�Confirm�hot�oil�inlet,�PDR-0595�

6-1� PAH-0637� 1141�pressure�alarm�high�� -�Check�vent�line,��air�jet�

6-2� PAL-0637� 1141�pressure�alarm�low� -�Check�vent�line,��air�jet�

7-1� PAL-0523� Air�jet�2232�pressure�alarm�low� -�Check�inlet�air�

7-2� PALL-0523� Air�jet�2232�pressure�alarm�low�low� -�Check�inlet�air�

8-1� TAHH-0639� 1141��temp�alarm�high�high� -�Check�stem�inlet�,�UV-0620�

8-2� TALL-0639� 1141��temp�alarm�low�low� -�Check�stem�inlet�,�UV-0620�

9-1� LAHH-0534� 1432�level�alarm�high�high�� -�Check�CV-0534,���

9-2� LIC0535HH� 1432B(gamma�ray)�level�alarm�high�high�� -�Check�CV-0534,���

10-1� LAL-0534� 1432�level�alarm�low� -�Check�CV-0534,�heavy�end�drain�valve�� �

10-2� LALL-0534� 1432�level�alarm�low�low� -�Check�CV-0534,�heavy�end�drain�valve�� �
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11-1� PAH-0554� Bottom�1432�Pressure�alarm�high� -��Check�hot�oil�flow�rate,�instrument�purge�set�

11-2� PAH-0518� Bottom�1431�Pressure�alarm�high� -��Check�hot�oil�flow�rate,�instrument�purge�set�

12-1� LAH-0536� Condenser1636�level�alarm�high� -�Close�LV-0536�

12-2� LAL-0536� Condenser1636�level�alarm�low� -�Confirm�open�LV-0536�

13-1� PAH-0552� Top�condenser�1636�alarm�high�� -�Check�jet,�level�in�condensor �

13-2� PAL-0552� Top�condenser�1636�alarm�low�� -�Check�jet,�level�in�condenser �

14-1� XLA-0665� 2241/1�pump�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

14-2� 2241/2�trip� 2241/2�pump�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

15-1� PAL-0557� Air�jet�2233�pressure�alarm�low� -�Check�inlet�air�

15-2� PALL-0557� Air�jet�2233�pressure�alarm�low�low� -�Check�inlet�air�

16-1� PAH-0606� R/D�2�pressure�alarm�high� -�Check�jet�system�

16-2� PAL-0606� R/D�2�pressure�alarm�low� -�Check�jet�system�

�

6.16.1.5�ที��CP-05�
1-1� PISL-T-105� Pressure�low�at�T-105� -�Check�Nitrogen�purge�set�

1-2� PISH-T-105� Pressure�high�at�T-105� -�Check�PA�catcher�

2-1� LAL-0702� Level�low�at�Expansion�drum�(T-1152)� -Check�pressure�nitrogen���

2-2� LALL-0702� Level�low�low�Expansion�drum�(T-1152)� -�Filling�hot�oil�to�expansion�drum�

3-1� FAL-0715� Flow�of�hot�oil�alarm�low� -�Check�pump�2251�

3-2� FALL-0715� Flow�of�hot�oil�alarm�low�low� -�Check�pump�2251�

4-1� TAHH-0723� Out�let�temp�3951�alarm�high�high� -�Check�pressure�NG�and�decrease�flow�NG�

4-2� TAH-0723� Out�let��temp�3951�alarm�high�� -�Reset�acknowledge�

5-1� TAL-0723� Out�let�temp�3951�alarm�low� -�Increase�flow�NG�

5-2� PAL-0704� Pressure�alarm�low�at�T-1152� -�Check�nitrogen�sealing�

6-1� XLA-0714� 2251/1�over�load�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

6-2� XLA-0718� 2251/2�over�load�trip� -�Reset�and�re�start �call��ME�&�EI�to�check�

7-1� PISLL-T-105� Pressure�low�low�at�T-105� -�Increase�flow�Nitrogen�purge�set�

7-2� PISHH-T-105� Pressure�high�high�at�T-105� -�Check�PA�catcher�

8-1� PAH-0803� Hot�&�cold�oil�pressure�alarm�high� -�Open�vent�valve��

8-2� PAL-0803� Hot�&�cold�oil�pressure�alarm�low�low� -�Check�nitrogen�for�sealing�

9-1� PAL-0805� Nitrogen�of�Hot�&�cold�oil�alarm�low� -�Check�nitrogen�and�increase�pressure�

9-2� PALL-0805� Nitrogen�of�Hot�&�cold�oil�alarm�low�low� -�Check�nitrogen�and�increase�pressure�

10-1� LAL-0801� Level�of�cold�oil�alarm�low� -�Check�level�cold�oil�,��leak�at�S/C�and�others�

10-2� LALL-0812� Level�of�hot�oil�alarm�low�� -�Check�level�hot�oil,��leak�at�S/C�and�others�

11-1� TAH-0834� Out�let�temp�oil�heater�(1617)�alarm�high� -�Check�pump�(P-2214),��TIC-0834�

11-2� FAHH-0715� Flow�hot�oil�of�3951�alarm�high�high� -�Check�equipment�of�hot�oil�system�

-�Check�pressure�air�for�control�valve�

12-1� PAHH-803� Hot�&�cold�oil�pressure�alarm�high�high� -�Check�hot/�cold�oil�pump,�vent� line,�water�in�oil�

12-2� PALL-0803� Hot�&�cold�oil�pressure�alarm�low� -�Check�UV-0806�

Q-I-PA-11�:�05��������การควบคุมอุปกรณ์ของพนักงานประจ �าห้องควบคุม�(Board�Man)�������������������� หน้า��11/19�

�

เอกสารนี� เป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของ�บริษัท�คอนทิเนนทอล�ปิโตรเคมีคอล�(ประเทศไทย)จ �ากดั��เท่านั�น�

หา้มท�าส�าเนาหรือพิมพเ์ผยแพร่ก่อนไดร้ับอนุญาต�และห้ามขีดเขียนขอ้ความใดๆ�บนเอกสารควบคุม�

13-1� XLA-0816� P-2213/1�over�load�trip�(Cold�oil�pump)� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

13-2� XLA-0820� P-2213/2�over�load�trip�(Cold�oil�pump)� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

14-1� XLA-0823� P-2214�over�load�trip�(Hot�oil�pump)� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

14-2� UA-0724� Hot�oil�heater�of�3951�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

15-1� TAH-0913� Temp�alarm�high�to�system� -�Check�TIC-0913�

15-2� PAL-0925� Start�up�steam� -�Check�steam�from�boiler�

16-1� 2221/1��trip� Scrubber�pump1�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

16-2� 2221/2�trip� Scrubber�pump2�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

17-1� XLA-1016� BFW�pump�2219/1�over�load�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

17-2� XLA-1013� BFW�pump�2219/2�over�load�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

18-1� XLA-1016� BFW�pump�2218/1�over�load�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

18-2� XLA-1019� BFW�pump�2218/2�over�load�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

19-1� LAH-1001� Level�T-1116�alarm�high� -�Acknowledge��

19-2� LAL-1001� Level�T-1116�alarm�Low� -�Check�DM�supply�

20-1� XLA-1029� Chemical�pump�over�load�trip� -�Reset�and�re�start�call��ME�&�EI�to�check�

20-2� PISL�main�air� Main�air�pressure�low� -�Check�Air�compressor��

21-1� TAH-1235� Temp�alarm�high�of�waste�gas�scrubber � -Check�steam�heater�at�bottom�3511�

21-2� TAL-1235� Temp�alarm�low�of�waste�gas�scrubber� -�Check�steam�trap�

22-1� PAL-1110� Pressure�of�Instrument�air�alarm�low� -�Check�instrument�air�at�boiler�

22-2� PALL-1110� Pressure�of�Instrument�air�alarm�low� -�Check�instrument�air�at�boiler�

�

6.16.1.6�ที��CP-06�
Item� Code� Detail� Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1-1� TAL-2110� Out� let� temp�air�pre-heater�PA� 2� �alarm�

low�

-�Check�heating�steam�system�

-�Increase�hot�oil�heating�state�3�

1-2� TALL-2110� Out� let� temp�air�pre-heater�PA� 2� �alarm�

low�low�

-�Check�heating�steam�system�

-��Increase�hot�oil�heating�state�3�

1-3� FAL-2129� Flow�inlet�evap�PA�2�alarm�low� -�Check�FIC-2132,�Check�air�blower�

1-4� FALL-2129� Flow�inlet�evap�PA�2�alarm�low�low� -�Check�FIC-2132,�Check�air�blower�

2-1� Cond.�1690�HH� Condense�1690�alarm�high�high� -�Start�standby�pump�2292/1�and�2292/2�

2-2� Cond.�1690�H� Condense�1690�alarm�high� -�Check�pump�2292/1�and�2292/2�

2-3� XI-2161�ready�for�� Air�blower�ready�start � -�Acknowledge�

2-4� XLA-2816� Cold�oil�pump�2213/3�over�load�trip � -�Reset�and�restart,�call�ME&�EI�to�check�

3-1� FAH-2131� OX�flow��to�evap�alarm�high� -�Check�controller�OX�feed��

3-2� FAH-2130� Air-�OX�flow�ratio�alarm�high� -�Check�controller,�Air�feed��

3-3� Cond.�1690�L� Condense�1690�alarm�low� -�Check�pump�2292/1�and�2292/2�

3-4� XLA-3013� BFW�2289�pump�trip� -�Reset�and�restart,�call�ME&�EI�to�check�

4-1� FAHH-2131� OX�flow�alarm�high�high� -�Check�controller,�Air�feed��

-�OX�spray�nozzle�
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4-2� FAHH-2130� Air�–�OX�flow�ratio�alarm�high�high� -�Check�controller,�Air�feed��

-�OX�spray�nozzle�

4-3� XLA-2118�� OX�pump�2281/1�trip� -�Reset�and�restart, �call�ME&�EI�to�check�

4-4� Vacant� � �

5-1� Air�blower�trip� -�Air�blower�trip� -�Restart�plant,�others�check�

5-2� Vacant� � �

5-3� TAH-2582� Crude�PA�temp�cooler�alarm�high� -�Check��P-2219/3�,�TIC-2247�

5-4� TAL-2582� crude�PA�temp�cooler�alarm�low� -�Check�TIC-2247�

6-1� LAL-1313� Level�condense�1690�alarm�low� -�Check�steam�flow�to�turbine�

6-2� LAH-1313� Level�condense�1690�alarm�high� -�Check�pump,�vacuum�dearator�pressure��

-�Reset�and�Restart �

6-3� LAH-2584�� 1638�level�alarm�high� -�Close�CV-2284,��

6-4� LAL-2584� 1638�level�alarm�low� -�Open�CV-2284,��

7-1� LAHH-2149� OX�level�to�evap�alarm�high�high� -�Check�liquid�bottom�2149�

7-2� LAH-2149� OX�level�to�evap�alarm�high�� -�Check�liquid�bottom�2149�

7-3� PAHH-2158� Evap�pressure�alarm�high�high� -�Check��process�Air�+�OX�mixing�

7-4� PAH-2158� Evap�pressure�alarm�high� -�Check��process�Air�+�OX�mixing�

8-1� PAHH-2148� Out�let�evap�pressure�alarm�high�high� -�Check��process�Air�+�OX�mixing�

8-2� PAH-2148� Out�let�evap�pressure�alarm�high� � -�Check��process�Air�+�OX�mixing�

8-3� PAL-2148� Out�let�evap�pressure�alarm�low�� -�Check��process�Air�+�OX�mixing�

8-4� PALL-2148� Out�let�evap�pressure�alarm�low�Low� -�Check��process�Air�+�OX�mixing�

9-1to9-3� TAH-2206A,B,C� Reactor�A�temp�alarm�high� -�Check�salt�bath�controller, �Salt�bath�cooler�level��

-�Check�air�flow�

9-4� TAH-2215� Salt�bath�temp�alarm�high� -�Check�air�feed�rate,�Electric�heater�

10-1to10-3� TAHH-2216A,B,C� Reactor��temp�alarm�high�high� -�Check�salt�bath�controller, �Salt�bath�cooler�level��

-�Check�air�flow�

10-4� TALL-2216� Reactor��temp�alarm�low�low� -�Check�air� feed�rate,�O-X�feed�rate�

11-1to11-3� TAHH-2216A� Reactor��temp�alarm�high�high� -�Emergency�shut�down�

11-4� TAH-2220�� Salt�temp�alarm�high� -�Check�air�feed�rate,�O-X�feed�rate��

-�Check�salt�bath�controller,�salt�bath�cooler�level� �

12-1� TAHH-2262� Salt�temp�alarm�high�high� -�Emergency�shut�down�

12-2� TAH-2262� Salt�temp�alarm�high�� -�Check�air�feed�rate,�O-X�feed�rate��

12-3� TAL-2262� Salt�temp�alarm�low� -�Check�air�feed�rate,�O-X�feed�rate��

12-4� TALL-2262� Salt�temp�alarm�low�low�� -�Check�air�feed�rate,�O-X�feed�rate�

13-1� TAHH-2221� Reactor�gas�outlet�temp�alarm�high�high� -�Check�salt�bath�temp�

-�Decrease�OX�load�

13-2� TAH-2221� Reactor�gas�outlet�temp�alarm�high� -�Check�salt�bath�temp�

13-3� TAH-2247� Outlet�Gas�cooler�temp�alarm�high� -�Check�BFW,�CV-2247,�Reactor�temp�

13-4� Vacant� � �
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14-1� TAHH-2201� Salt�in�E-heater�temp�alarm�high�high� -�Check�temp�indicator�

14-2� PAH-2205� Electric�heater�pressure�alarm�high� -�Check�nitrogen,�pressure�indicator.�

14-3� PALL-2205� Electric�heater�pressure�alarm�low�low� -�Check�nitrogen,�pressure�indicator.�

14-4� XI-2204�� Electric�heater�trip� -�Restart�at�MCC�room�

-�Inform�EI� to�check�

15-1� PAHH-2210� Gas�outlet�1281�pressure�alarm�high�high� -�Check�HIC-2311,�S/C�gas�flap�inletvalve�

-�Check�scrubber�

-�Decrease�air�flow�rate�

-�Manual�Shut�down�

15-2� PAH-2210� Gas�outlet�1281�pressure�alarm�high� -�Check�HIC-2311,�S/C�gas�flap�inlet�valve�

-�Check�scrubber�

15-3� Vacant� � �

15-4� XI-2253�� 2289�OX�pump�trip�� -�Reset�and�restart,�call�ME&�EI�to�check�

16-1� LAH-2224� Salt�level�alarm�high� -�Check�salt�bath�temp,�

16-2� LAL-2224� Salt�level�alarm�low� -�Check�salt�bath�temp,�

-�Dip�level�at�local�

16-3� LALL-2224� Salt�level�alarm�low�low�� -�Check�salt�bath�temp,�

-�Dip�level�at�local�

16-4� XLA-2223� 2282�trip� -�Reset�and�restart,�call�ME&�EI�to�check�

17-1� LAH-2229� Salt�cooler�level�alarm�high� -�Check�BFWpump,�control�valve,�salt�bath�temp�

-�Confirm�at�local�sight�glass�

17-2� LAL-2229� � -�Check�BFWpump,�control�valve,�salt�bath�temp�

-�Confirm�at�local�sight�glass�

17-3� Turbine�alarm� � -�Confirm�at�turbine�local�panel�

17-4� XIA-2124�� 2282/1��salt�bath�� -�Reset�and�restart,�call�ME&�EI�to�check�

18-1� Vacant� � �

18-2� TAH-2315� Gas�outlet�S/C�#4�temp�high� -�Check�temp�profile�

18-3� Emergency�Turbine�stop� Emergency�Turbine�stop � -�Check�trip�signal�at�turbine�panel�

18-4� TAH-2333� Gas�outlet�S/C�#5�temp�high� -�Check�temp�profile�

�

�

�

�

6.16.1.7�ที��CP-07��
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Item� Code� Detail� Trouble�shooting�&�Problem�solving�

2-1� YZH-2102� PA2�Air�prehearter�MOV�operate� -�Indicator�

2-2� YZH-2311� PA2�Air�inlet�S/C�MOV�operate� -�Indicator�

4-1� YZH-2107� PA1�Air�prehearter�MOV�operate � -�Indicator�

4-2� YZH-2312� PA2�Air�inlet�S/C�MOV�operate� -�Indicator�

7-1� Blower�flaker�drum�trip� Blower�flaker�drum�trip� -�Reset�and�restart,�Call�ME�&�EI�to�check�

9-1� Lube�oil�trip�PA1� PA1�Salt�bath�lube�oil�trip� -�Check�all�lube�oil�system�

10-1� Filter�clog�PA1� PA1�Salt�bath�lube�oil�filter�clog�� -�Change�to�another�filter,�cleaning�dirty�filter �

10-2� Lube�oil�level�L�PA1� PA1�Salt�bath�lube�oil�low�level� -�Fill�oil�

11-1� Lube�oil�temp�L��PA1� PA1�Salt�bath�lube�oil�low�temp� -�Check�heater�unit �

11-2� Lube�oil�temp�H�PA1� PA1�Salt�bath�lube�oil�temp�high� -�Check�temp�control,�cooled�fan,�filter �

12-1� Lube�oil�pressure�LL�PA1� PA1�Salt�bath�lube�oil�low�low�pressure� -�Check�gear�pump,�filter�

12-2� Lube�oil�pressure�L�PA1� PA1�Salt�bath�lube�oil�low�pressure� -�Check�gear�pump,�filter�

13-1� Filter�clog�PA2� PA2�Salt�bath�lube�oil�filter�clog�� -�Change�to�another�filter,�cleaning�dirty�filter �

13-2� Lube�oil�level�L�PA2� PA2�Salt�bath�lube�oil�low�level� -�Fill�oil�

14-1� Lube�oil�temp�L��PA2� PA2�Salt�bath�lube�oil�low�temp� -�Check�heater�unit �

14-2� Lube�oil�temp�H�PA2� PA2�Salt�bath�lube�oil�temp�high� -�Check�temp�control,�cooled�fan,�filter �

15-1� Lube�oil�pressure�LL�PA2� PA2�Salt�bath�lube�oil�low�low�pressure� -�Check�gear�pump,�filter�

15-2� Lube�oil�pressure�L�PA2� PA2�Salt�bath�lube�oil�low�pressure� -�Check�gear�pump,�filter�

16-1� Lube�oil�trip�PA1� PA1�Salt�bath�lube�oil�trip� -�Check�all�lube�oil�system�

�

6.16.2� ที� �DCS��Display�

6.16.2.1�หน้าจอ�Light�end�column�
Item� Code� Detail� Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1.� LIC-0506�H� 1431�Column�level�high� -�Close�CV-0506,�CV-0534,PIC-0595,PIC-0518�
-�Call�EI�to�confirm�level�

2.� LIC-0506�HH� 1431�Column�level�high�high� -�Same�as�LIC-0506�H�
-�Stop�P-2236�

3.� LIC-0506�L� 1431�Column�level�low� -�Same�as�LIC-0506�H�
-�Check�P-2236�

4.� LIC-0506�LL� 1431�Column�level�low�low� -�Same�as�LIC-0506�L�
-�Stop�P-1431�pump.�

5.� LIC-0534�H� 1432�Column�level�high� -�Check�CV-0506�B,�CV-0534,�CV-0534�B,�C�
-�Check�PIC-0554,�PIC-0552�
-�Call�EI�to�confirm�level�

6.� LIC-0534�HH� 1432�Column�level�high�high� -�Same�as�LIC-0534�H�
7.� LIC-0534�L� 1432�Column�level�low�� -�Same�as�LIC-0534�H�
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-�Check�-1432�
8.� LIC-0534�LL� 1432�Column�level�low�low� -�Same�as�LIC-0534�L�

-�Stop�P-1432�
9.� TI-0542�H� 1432�Top�column�temp�high� -�Check�flow�hot�oil�PIC-0594�

-�Check�Vacuum�PI-0554,�0552�
10.� TI-0539�H� 1432�Chimney�tray�high� -�Same�as�TI-0542�H�
11.� TI-0540�H� 1432�bottom�column�temp�high� -�Same�as�TI-0542�H�
12.� TI-2237�L� RPA�temp�low� -�Confirm�B/V�inlet�/�outlet,�bottom�valve�1132�
13.� TI-2237�LL� RPA�temp�low�low� -�Same�as�TI-2237�L�

-�Stop�P-2237�

6.16.2.2�หน้าจอ��Product�Column�
Item� Code� Detail � Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1.� � LIC-0536�BHH� 1432�B�BFW�level�high�high� -�Check�LV-0536�B�
-�Drain�out�BFW�at�sample�valve.�

2.� � LIC-0536�BL� 1432�B�BFW�level�low� -�Confirm�LV-0536B,�BFW�pump�(2218,�2219) �
3.� � LIC-0536�BLL� 1432�B�BFW�level�low�low� -�Same�as�LIC-0536�BL�

-�Total�reflux�distillation�
4.� � LIC-0534�BH� 1432�B�level�high� -�Check�LV-0534B,�PIC-0552B,�PI-0554B,FIC-

0586�B�

-�Call�EI�to�confirm�level�
5.� � LIC-0534�BHH� 1432�B�level�high�high� -�Same�as�LIC-0534BH�

-�Stop�P-1432�
6.� � LIC-0534�BL� 1432�B�level�low� -�Same�as�LIC-0534BH�
7.� � LIC-0534�BLL� 1432�B�level�low�low� -�Same�as�LIC-0534BL�

-�Total�reflux�distillation�
8.� � TI-0542�BH� 1432�B�top�column�temp�high�� -�Check�flow�hot�oil�CV-0593B,�PI-0593B�

-�Check�vacuum�PIC-0552�B,�PI-2214,��TI-
2230�

9.� � TI-0539�BH� 1432�B�Chimney�tray�temp�high� -�Same�as�TI-0542�B�H�
10.� � TI-0540�BH� 1432�B�bottom�column�high� -�Same�as�TI-0542�B�H�
11.� � PIC-0552�BH� 1432�B�column�vacuum�high� -�Check�PV-2214,�PI-2214,�TI-2238�

-�Check�vent�condenser�
12.� � PIC-0552B�L� 1432�B�column�vacuum�low� -�Same�as�PIC-0552�B�H�
13.� � PI-0554B�H� 1432�B�column�vacuum�high� -�Same�as�PIC-0552�B�H�
14.� � PI-0554B�L� 1432�B�column�vacuum�low� -�Same�as�PIC-0554�B�H�
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15.� � PIC-0594B�H� Diff�pressure�high� -�Confirm�Hot�oil�flow�
-�CV-0593�B,�FI-0593�B�

6.16.2.3�หน้าจอ�Liquid�Condenser�
Item� Code� Detail� Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1.� � PIC-1491�H� L/C�drum�pressure�high� -�Increase�PV-1491�
2.� � PIC-1491�HH� L/C�drum�pressure�high�high� -�Same�as�PIC-1491�H�

-�Open�B/V�vent�steam�drum�
3.� � PIC-1491�L� L/C�drum�pressure�low� -�Decrease�PV-1491�
4.� � PIC-1491�LL� L/C�drum�pressure�low�low� -�Same�as�PIC-1491L�

-�Increase�TV-1492�
5.� � TI-1491�H� L/C�drum�temp�high� -�Confirm�TIC-1491��
6.� � TI-1491�L� L/C�drum�temp�low� -�Confirm�TIC-1492��
7.� � TI-1491�LL� L/C�drum�temp�low�low� -�Confirm�TIC-1492,�PIC-1491�
8.� � LIC-1495�H� L/C�drum�level�high� -�Confirm�LV-1495�
9.� � LIC-1495�HH� L/C�drum�level�high�high� -�Confirm�LV-1495�
10.� � LIC-1495�L� L/C�drum�level�low� -�Confirm�LV-1495�
11.� � LIC-1495�LL� L/C�drum�level�low�low� -�Confirm�LV-1495,��DM�feed�pump�
12.� � FI-1495�H� L/C�drum�flow�high� -�Decrease�B/V�suction�pump�2289�
13.� � FI-1495�L� L/C�drum�flow�low� -�Increase�B/V�suction�pump�2289�

-�Confirm�pump�operate�

6.16.2.4�หน้าจอ�Pretreatment�
Item� Code� Detail� Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1.� � PI-0414�BH� Pretreatment�3�pressure�high� -�Decrease�hot�oil�heating�
2.� � PI-0414�BHH� Pretreatment�3�pressure�high�high� -�Decrease�hot�oil�heating�

-�Loop�UV-0420�to�Vent�out�
-�Check�vacuum�jet�system�

3.� � PI-0414�BL� Pretreatment�3�pressure�low� -�Check�venting�line�
4.� � TIC-0406�BH� Pretreatment�3�temp�high� -�Decrease�hot�oil�heating�
5.� � TIC-0406�BHH� Pretreatment�3�temp�high�high� -�Shut�off�hot�oil�heating�
6.� � TIC-0406�BL� Pretreatment�3�temp�low� -�Increase�hot�oil�heating�
7.� � TIC-0406�BLL� Pretreatment�3�temp�low�low� -�Increase�hot�oil�heating�

-�Check�hot�oil�3951,�temp,�flow�
8.� � TIC-0406�H� Pretreatment�1�temp�high� -�Same�as�TIC-0406BH�
9.� � TIC-0406�HH� Pretreatment�1�temp�high�high� -�Same�as�TIC-0406B�HH�
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10.� � TIC-0406�L� Pretreatment�1�temp�low� -�Same�as�TIC-0406B�L�
11.� � TIC-0406�LL� Pretreatment�1�temp�low�low� -�Same�as�TIC-0406B�LL�
12.� � TI-0416�H� Pretreatment�2�temp�high� -�Same�as�TIC-0406B�H�
13.� � TI-0416�HH� Pretreatment�2�temp�high�high� -�Same�as�TIC-0406�HH�
14.� � TI-0416�L� Pretreatment�2�temp�low� -�Same�as�TIC-0406�L�
15.� � TI-0416�LL� Pretreatment�2�temp�low�low� -�Same�as�TIC-0406�LL�
16.� � TI-2234�L� Pretreatment�Cir�temp�low� -�Check�temp�Pretreatment�tank�
17.� � TI-2234�LL� Pretreatment�Cir�temp�low�low� -�Check�temp�Pretreatment�tank�

-�Confirm�P-2234�
18.� � TI-2236�L� Light�end�air�temp�low� -�Confirm�feed�valve�light�end�
19.� � TI-2236�Ll� Light�end�air�temp�low�low� -�Confirm�feed�valve�light�end�

-�Confirm�P-2236�
�

6.16.2.5� หน้ำจอ�1617�Hot�oil�heater�
Item� Code� Detail � Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1.� � TIC-1634�H� S/C�hot�oil�temp�high� -�Decrease�%�MV�TIC-1634�
2.� � TIC-1634�L� S/C�hot�oil�temp�low� -�Increase�%�MV�TIC-1634�

�

6.16.2.6� หน้ำจอ�Turbine�
Item� Code� Detail � Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1.� � Turbine�alarm� Alstom�Turbine�alarm� -�Check�at�local�panel�
2.� � Gen�alarm� Alstom�Gen�alarm� -�Check�at�local�panel�

�

6.16.2.7� หน้ำจอ�OX�heater�
Item� Code� Detail � Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1.� � TI-0127�H� OX�heater�1�temp�high� -�Confirm�steam�and�condensate�line�
2.� � TI-0127�L� OX�heater�1�temp�low� -�Confirm�steam�and�condensate�line��
3.� � TI-2127�H� OX�heater�2�temp�high� -�Confirm�steam�and�condensate�line�
4.� � TI-0127�L� OX�heater�2�temp�low� -�Confirm�steam�and�condensate�line�

�

6.16.2.8� หน้ำจอ�ACC�
Item� Code� Detail � Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1.� � TAHH-801�H� ACC�temp�high�high� -�Check�fan�cooler,�Vacuum�
2.� � PAHH� ACC�pressure�high�high� -�Check�fan�cooler,�Temp�
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3.� � PALL� ACC�pressure�low�low� -�Check�fan�cooler,�Temp�
4.� � LAHH-821� Cond�drum�level�high�high� -�Confirm�P-3111,�drain�out�
5.� � LALL-821� Cond�drum�level�low�low� -�Confirm�control�valve�
6.� � LAHH-630� Flush�drum�level�high�high� -�Confirm�jet�system�
7.� � VSH-810� M1�fan�vibration�high� -�Confirm�M1�vibration�at�site �
8.� � TSH-810� M1�fan�temp�high� -�Confirm�M1�temp�at�site�
9.� � VSH-811� M2�fan�vibration�high� -�Confirm�M2�vibration�at�site �
10.� � TSH-811� M2�fan�temp�high� -�Confirm�M2�temp�at�site�
11.� � PAL-830� Condensate�pump�pressure�low� -�Check�condensate�pump�P-3111�

�

6.16.2.9�หน้าจอ�Reactor�2�
Item� Code� Detail� Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1.� � Temp�H� Reactor�temp�high� -�Check�salt�bath,�level�
2.� � Temp�HH� Reactor�temp�high�high� -�Decrease�OX�load,�shutdown�

6.16.2.10� �หน้าจอ�Switch�Condenser�
Item� Code� Detail� Trouble�shooting�&�Problem�solving�

1.� TI-0315H� Gas�Outlet�S/C#1�High� -�Check��crude�PA,level,shutdown�unplug�line�
2.� TI-0333H� Gas�Outlet�S/C#2�High� -�Check��crude�PA,level,shutdown�unplug�line�
3.� TI-0354H� Gas�Outlet�S/C#3�High� -�Check��crude�PA,level,shutdown�unplug�line�
4.� TI-2315H� Gas�Outlet�S/C#4�High� -�Check��crude�PA,level,shutdown�unplug�line�
5.� TI-2333H� Gas�Outlet�S/C#5�High� -�Check��crude�PA,level,shutdown�unplug�line�
6.� TI-0302� Hot/Cold�Oil�Outlet�S/C#1� -�Check�Temp.�Outlet�1617,�1618�
7.� TI-0320� Hot/Cold�Oil�Outlet�S/C#2� -�Check�Temp.�Outlet�1617,�1618�
8.� TI-0338� Hot/Cold�Oil�Outlet�S/C#3� -�Check�Temp.�Outlet�1617,�1618�
9.� TI-2302� Hot/Cold�Oil�Outlet�S/C#4� -�Check�Temp.�Outlet�1617,�1618�
10.� TI-2320� Hot/Cold�Oil�Outlet�S/C#5� -�Check�Temp.�Outlet�1617,�1618�

�

�

�

6.4�รหัสรายการควบคุม�
Item� Code� Detail�

1� TAL� Temperature�alarm�low�

2� TALL� Temperature�alarm�low�low�

3� TAH� Temperature�alarm�high�
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4� TAHH� Temperature�alarm�high�high�

5� LAL� Level�alarm�low�

6� LALL� Level�alarm�low�low�

7� PAL� Pressure�alarm�low�

8� PALL� Pressure�alarm�low�low�

9� PAH� Pressure�alarm�high�

10� PAHH� Pressure�alarm�high�high�

11� FAL� Flow�alarm�low�

12� FALL� Flow�alarm�low�low�

13� FAH� Flow�alarm�high�

14� FAHH� Flow�alarm�high�high�

15� XLA� Pump�trip�

16� UV� Utility�valve�

7.�เอกสารอ้างอิง�และ�สนับสนุน�

� Q-Q-PA-01�:�PA�Product�Realization�

8.�เอกสารคุณภาพ�

ล�าดับที�� รหัสเอกสาร� หมายเลขเอกสาร� รูปแบบการเก็บ� อายุการ

จดัเก็บ�

ผู้รับผิดชอบเอกสาร� ผู้อนุม ัติ�ท�าลาย�

1� Q-F-PA-39� Pretreatment�

Record�

กระดาษ� 3�ปี� Board�man� ผู้จัดการทั�วไปสายงานผลิตและ

เทคนิค�

�

�



เอกสารแนบที่ 37
ตัวอย่างแผนการตรวจตราด้านอัคคีภัยและสารเคมีรั่วไหล















เอกสารแนบที่ 38
เอกสารวิธีปฏิบัติ (Work Instruction) การบรรจุสินค้าลงถัง 200 ลิตร
และ 1,000 ลิตร (DOP Packing) และเอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction)

การบรรจุ PA เหลว ลงรถบรรทุก PA เหลว (MPA Loading)



 

รหัสผู้ถือเอกสาร …..…………….. 

  
เอกสารวิธีปฏิบัติ  (WORK  INSTRUCTION) 

 

 

Q-I-LO-07 

ชื�อเรื�อง การบรรจุสินค้าลงถัง 200 ลิตร และ 1000 ลิตร 

DOP Packing Into Drum 200 and 1000 Ltr. 

หน้าที� / จ�านวน 1 / 5 

 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล�าดบัการ ออก

เอกสาร 

วันที�มีผลบงัคบัใช้ หัวข้อการเปลี�ยนแปลง 

01 10 เมษายน 2544 ออกเอกสารใหม่ 

02 12 กันยายน 2544 แก้ไขทั �งหมด 

03 01 กรกฎาคม 2553 1. ยกเลิก  “นโยบาย” 

2. ก�าหนดจุดประสงค์ใหม่ เกี�ยวกับการบรรจุสินค้าลงถัง 200 ลิตร 

3. เพิ�มหัวข้อ “ขอบเขต” โดยครอบคลุม การวางแผน,  การบรรจุ 

4. ยกเลิก “ผู้ ถือเอกสาร” 

5. ปรับปรุงรายละเอียดใหม่ โดยครอบคลุมขอบเขต การวางแผนการ

จัดเตรียมบรรจุภัณท์, การบรรจุสินค้า DOP ลงถัง 200 ลิตร 

6. เพิ�มหัวข้อ “บันทึกคุณภาพ” และแบบฟอร์ม Q-F-LO-12,       Q-F-

LO-18 

04 16 มีนาคม 2555 1. ก�าหนดจุดประสงค์ใหม่  โดยเพิ�มชนิดภาชนะขนาดบรรจุ 1000  

ลิตร (IBC)   

2. ปรับปรุงรายละเอียดใน ข้อ 4.1, 4.2, 4.4, 4.5, 4.6, 4.7 และ 4.9 

3. เพิ�มเติมข้อความใหม่ ข้อ  4.11 และ 4.12  

4. แยกแบบฟอร์มออกต่างหาก 

05 15 พฤษภาคม 2556 เพิ�มเติมข้อความใหม่ ข้อ 4.6.6  
 

 ชื�อ ต�าแหน่ง ลายมือชื�อ วันที�ลงนาม 

 ผู้ออกเอกสาร คุณสศินันท์ เจ้าหน้าที� น�าเข้า-ส่งออก 
 

15/05/2556 

อนุมัต ิ คุณโอภาส ผู้จัดการฝ่ายคลังสินค้าและจัดส่ง 
 

15/05/2556 
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เอกสารนี �เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของ บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ�ากัด  เท่านั �น 

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาต และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆบนเอกสารควบคุม 

1 จุดประสงค์   

เพื�อก�าหนดขั �นตอนวิธีปฏิบตัิเกี�ยวกับการบรรจุสินค้าลงถัง ขนาดบรรจ ุ200 ลิตร และ 1000 ลิตร (IBC) 

 
2. ขอบเขต 

ครอบคลุมขั �นตอนการท�างาน ในการรับแผน, การจัดเตรียมบรรจุภัณท์, การควบคุมปริมาณ การเก็บและ

บรรจุสินค้า  DOP  ที�อยู่ในความควบคุมของฝ่ายคลังสินค้า 

 

3. ความรับผิดชอบ   

เจ้าหน้าที�ธุรการของฝ่าย  ฯ  รับผิดชอบในการควบคุมปริมาณ, การจัดเตรียมบรรจุภัณท์, การสั�งบรรจ ุ

เจ้าหน้าที�ประจ�าถังเก็บของฝ่าย  ฯ  เป็นผู้ รับผิดชอบในการปฏิบตัิงาน ตามขั �นตอนการบรรจุ 

 

4. รายละเอียด   

4.1 ฝ่ายคลังสินค้าและจัดส่ง  จะเป็นผู้ท�าการบรรจุสินค้า  DOP  ลงถังเหล็กขนาดบรรจุ 200 ลิตร   และ

ถังพลาสติก (IBC) ขนาดบรรจุ  1000 ลิตร 

จ�านวนที�บรรจุจะเป็นไปตามความต้องการของฝ่ายขาย  ที�ระบุไว้ในเอกสาร  “แผนการจัดส่ง

ภายในประเทศรายสัปดาห์”  หรือ “DOP Local Weekly Delivery Plan”   

หากฝ่ายขายมีความต้องการให้มีการบรรจุสินค้าลงถังจ�านวนมากกว่า  นอกเหนือจากที�ระบุตาม

เอกสารข้างต้น  ฝ่ายขายจะต้องแจ้งให้ทางฝ่ายคลังสินค้าและจัดส่งทราบ โดยทางจดหมายอีเลค

โทรนิคส์ เป็นการล่วงหน้าอย่างน้อยสองวันท�าการ 

4.2 เจ้าหน้าที�ธุรการของฝ่าย  จะท�าการสั�งบรรจุสินค้า  โดยเอกสาร “ใบสั�งบรรจุ DOP Drum”      

(เอกสารหมายเลข  Q-F-LO-12)   

4.3 เจ้าหน้าที�ธุรการของฝ่าย คอยตรวจสอบจ�านวนของบรรจุภัณท์เพื�อเตรียมไว้บรรจุสินค้า หากไม่

เพียงพอ  จัดท�าใบขอซื �อ (เอกสารหมายเลข  Q-F-PC-01)  ตามขั �นตอนระเบียบวิธีการ  “การจัดซื �อ-

จัดจ้าง”  (เอกสารหมายเลข Q-P-PC-01) 

4.4 เมื�อได้รับบรรจุภัณท์  ท�าการแจ้งฝ่ายควบคุมคุณภาพด้วยเอกสาร “ใบสั�งตรวจสอบคุณภาพ” 

เอกสารหมายเลข (Q-F-LO-17)  

4.5 ผลการตรวจสอบคุณภาพ  “ไม่ผ่าน”  เจ้าหน้าที�ธุรการติดต่อแผนกจัดซื �อเพื�อท�าการส่งคืนผู้ขาย  

หากผลตรวจสอบ “ผ่าน”  เจ้าหน้าที�ประจ�าคลังสินค้า น�าบรรจุภัณฑ์เข้าเก็บ ขั �นตอนการเก็บตาม

เอกสารวิธีปฏิบตัิ  Q-I-LO-01  การจัดเก็บสินค้าและวัตถุดิบ ในคลังสินค้า 
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4.6 เจ้าหน้าที�ประจ�าถังเก็บ  เตรียมการบรรจุสินค้าโดยปฏิบตัิดงันี � :- 

4.6.1   จัดเตรียม / ขนย้าย บรรจุภัณท์  (ถังขนาดบรรจุ  200 ลิตร หรือ ขนาดบรรจุ 1000 ลิตร)  ไป

ยังจุดบรรจุ 

4.6.2 ท�าการเปิดฝาถังและ เปลี�ยนเส้นยางผนึกที�ติดอยู่กับฝาถัง (ถ้ามี) 

4.6.3 น�าถังเปล่าไปท�าการชั�งน� �าหนักที�บริเวณจดุบรรจุสินค้า (Loading Station) เพื�อหาน� �าหนัก

ถังเปล่า จากนั �นเขียนตัวเลขน� �าหนักถังเปล่าไว้ที�ข้างถัง หรือ แผ่นโลหะที�ติดอยู่ข้างถัง หลัง

ค�าว่า “น� �าหนักถังเปล่า” หรือ “Tare Weight” 

4.6.4 เขียนข้อความ วันที�ท�าการบรรจุสินค้าไว้ที�ข้างหลังค�าว่า  “LOT. NUMBER”    ข้อความ

ตวัเลขนี �จะเปลี�ยนไป ตามวันที� ที�บรรจุ 

ข้อมูลตวัเลขจะประกอบด้วย  จ�านวนตวัเลข  6  หลัก   ตวัอย่าง LOT  No.  XX XX XX 

ตวัเลข สองหลักแรก หมายถึงปีที�ท�าการบรรจุ,  สองหลักที�สอง หมายถึงเดือนที�ท�าการบรรจุ 

และ สองหลักสุดท้าย หมายถึงวันที�  ที�ท�าการบรรจุ   

4.6.5   เขียนข้อมูลตวัเลขล�าดบัถังที�ท�าการบรรจุ  ข้อมูลตวัเลขนี �จะเขียนไว้ที� บริเวณข้างถัง  โดย

เรียงล�าดบัจากน้อยไปหามาก  เริ�มที� 1, 2, 3, 4 ….  เรื�อยไปจนเสร็จสิ �นการบรรจุของวันนั �น  

เมื�อเริ�มบรรจุในวันใหม่  จะเริ�มนับใหม่  (วิธีปฏิบตัิตามข้อ  4.6.5  นี �  ใช้เฉพาะกับถังขนาด

บรรจุ  200  ลิตร  เท่านั �น) 

4.6.6   เจ้าหน้าที� ที�ท�าการบรรจุสินค้าสารเคมี ขณะท�าการบรรจุ จะต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัย

ส่วนบุคคลที�จ�าเป็น เช่น รองเท้า, ผ้าปิดจมูก / หน้ากาก, แว่นตา, ถุงมือผ้า / ถุงมือยาง ฯลฯ  

รวมทั �งบริเวณที�ปฏิบตัิงาน จะต้องมีอุปกรณ์ป้องกันภัยชนิดอื�นที�จ�าเป็น เช่น อุปกรณ์

ดบัเพลิง, ทราย ฯลฯ 

4.7 เจ้าหน้าที�ประจ�าถังเก็บ เริ�มท�าการบรรจุสินค้าโดย :- 

4.7.1 ท�าการตรวจเช็ควาล์ว (Valve) ด้านทางออก (Discharge)   จากเครื�องสูบ (Pump) และ

วาล์วที�บริเวณจุดบรรจุสินค้าลงถัง จ ัดให้วาล์วทุกจุดอยู่ในต�าแหน่งปิด 

4.7.2 ท�าการเปิดวาล์วด้านทางเข้า (Suction) เครื�องสูบ   เพื�อให้สินค้าไหลเข้าเครื�องสูบ 

4.7.3 เปิดกระแสไฟฟ้าเข้าเครื�องสูบ ให้เครื�องสูบท�างาน 

4.7.4 เปิดวาล์วด้านทางออกของเครื�องสูบทีละน้อย เพื�อให้สินค้าไหลไปยังจุดบรรจุสินค้า โดยที�

วาล์วที� จุดบรรจุสินค้า ยังคงอยู่ในต�าแหน่ง ปิด 

4.7.5 เปิดวาล์วที�ตรงจุดบรรจุ ให้สินค้าไหลลงถัง 

4.7.6 คอยตรวจเช็คน� �าหนักของสินค้าที�จะบรรจุลงถัง โดย น� �าหนักสุทธิ ที�ท�าการบรรจุจะเท่ากับ 

200  กิโลกรัม หรือ 1000  กิโลกรัม โดยประมาณ แล้วแต่ชนิดภาชนะที�น�ามาบรรจุ  
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 การควบคุมน� �าหนักขณะท�าการบรรจุ  น� �าหนักรวม ที�ชั�งได้  จะต้องเท่ากับน� �าหนักสุทธิ  บวก

ด้วย น� �าหนักถังเปล่าที�ชั�งได้ตามข้อ   4.6.3 

 ตวัอย่าง :  น� �าหนักที�ชั�งได้ตามข้อ 4.6.3 ได้เท่ากับ 18 หรือ 60 กิโลกรัม น� �าหนักที�จะท�าการ

ควบคุม จะเท่ากับ  200 + 18  หรือ  1000 + 60  กิโลกรัม โดยประมาณ แล้วแต่ชนิดของ

ภาชนะ 

4.7.7 เมื�อบรรจุสินค้าได้น� �าหนักตามที�ต้องการแล้ว ท�าการปิดวาล์ว และปิดฝาถัง 

4.7.8 เจ้าหน้าที�ผู้บรรจุ  เขียนตวัเลข น� �าหนักรวม  ไว้ที�ข้างถัง  หรือ  แผ่นโลหะที�ติดอยู่ข้างถังหลัง

ค�าว่า  “น� �าหนักรวม”  หรือ  “Gross  Weight”  และเขียนตวัเลข น� �าหนักสุทธิ  ไว้ที�ข้างถัง  

หรือ แผ่นโลหะที�ติดอยู่ข้างถังหลังค�าว่า  “น� �าหนักสุทธิ”  หรือ  “Net  Weight” 

4.8 เมื�อท�าการบรรจุสินค้า ได้จ�านวนตามที�ต้องการแล้ว  เจ้าหน้าที�ประจ�าถังเก็บต้องปฏิบตัิ :- 

4.8.1 ปิดวาล์วด้านทางออกของเครื�องสูบ 

4.8.2 ตดักระแสไฟฟ้าเข้าเครื�องสูบ  เพื�อให้เครื�องสูบหยุดท�างาน 

4.8.3 ปิดวาล์วด้านทางเข้าของเครื�องสูบ 

4.8.4 ตรวจเช็คให้วาล์วทุกจุดที�เกี�ยวข้องกับการจ่ายสินค้า  อยู่ในสภาวะปิด 

4.9 ภาชนะที�ก�าการบรรจุสินค้าเรียบร้อยแล้ว  เจ้าหน้าที�ประจ�าถังเก็บ จะต้องท�าการปิดผนึกด้วย ฝา

ครอบเหล็ก  หรือ  ลวด และ แผ่นพลาสติกผนึก แล้วแต่กรณี  ที�บริเวณฝาถัง หรือ วาล์วทางออกของ

ถัง  จากนั �น  ให้เจ้าหน้าที�ประจ�าคลังสินค้า น�าถังที�บรรจุสินค้าเรียบร้อยแล้ว ไปจัดเก็บยังอาคาร

คลังสินค้า  การจัดเก็บ ให้ปฏิบตัติามขั �นตอนวิธีปฏิบตัิ “การจัดเก็บสินค้าส�าเร็จรูป,  บรรจุภัณท์  

และ วัตถุดิบ ในคลังสินค้า” เอกสารหมายเลข (Q-I-LO-01) 

4.10 เจ้าหน้าที�ประจ�าถังเก็บ บนัทึกรายละเอียดที�ท�าการบรรจ ุ ลงในเอกสาร “บนัทึกการบรรจุ DOP 

ถัง” (เอกสารหมายเลข  Q-F-LO-18)   แล้วน�าส่งเอกสารให้เจ้าหน้าที�ธุรการของฝ่าย ฯ 

4.11  เจ้าหน้าที�ธุรการ ท�าการแจ้งฝ่ายควบคุมคุณภาพ ให้มาท�าการตรวจสอบคุณภาพสินค้าที�บรรจุแล้ว   

ด้วยเอกสาร “ใบสั�งตรวจสอบคุณภาพ” เอกสารหมายเลข (Q-F-LO-17) 

4.12 การรับถังเก่า ขนาดบรรจุ 1000 ลิตร คืนจากลูกค้า 

4.12.1 รับแจ้งจากฝ่ายขาย หรือ ลูกค้า  ให้รับคืนถังเปล่า  การแจ้ง อาจแจ้งทางวาจาหรือทาง

เอกสารก็ได้ 

4.12.2 เมื�อน�าสินค้าชุดใหม่ไปส่ง  และลูกค้าสั�งให้น�าถังเก่ากลับ หรือลูกค้าแจ้งให้ไปรับกลับ 

4.12.3  การตรวจสอบทั�วไป  ส�าหรับถังเก่าที�รับคืน  ให้ปฏิบตัิตามเอกสารระเบียบวิธีปฏิบตัิ   

          การรับ, การจัดการ และ การขนส่งถังบรรจุสินค้า (IBC) (เอกสารหมายเลข Q-I-LO-12) 
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5. เอกสารอ้างอิง / เอกสารสนับสนุน 

Q-I-LO-01    การจัดเก็บสินค้าส�าเร็จรูป,  บรรจุภัณฑ์  และ วัตถุดิบในคลังสินค้า 

Q-I-LO-12    การรับ, การจัดการ และ การขนส่งถังบรรจุสินค้า (IBC) 

Q-P-PC-01   การจัดซื �อ – จัดจ้าง 

 

6. รายการบันทึกคุณภาพ 
 
ล�าดับ รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร ระยะเวลา 

การเก็บ 

รูปแบบการ

เก็บ 

ผู้รับผิดชอบเอกสาร ผู้อนุมัติท�าลาย 

1. Q-F-LO-12 ใบสั�งบรรจุ  DOP 1 ปี กระดาษ จนท. ธุรการฝ่าย

คลงัสินค้า 

ผจก. ฝ่ายคลงัสินค้า

และจัดส่ง 

2. Q-F-LO-18 บันทึกการบรรจุ  DOP  

Drum 

1 ปี กระดาษ จนท. ธุรการฝ่าย

คลงัสินค้า 

ผจก. ฝ่ายคลงัสินค้า

และจัดส่ง 

 

 

รหัสผู้ถือเอกสาร …..…………….. 

 

 
เอกสารวิธีปฏิบัติ (INSTRUCTION) 

 
Q-I-PA-04 

ชื�อเรื�อง 
การบรรจุ PA เหลว ลงรถบรรทุก PA เหลว 

( MPA loading ) 
หน้าที�/จ�านวน 1 / 6 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล�าดบัการ 

ออกเอกสาร 
วันที�มีผลบงัคับใช้ หัวข้อการเปลี�ยนแปลง 

01 10  เม.ย. 2544 ออกเอกสารครั �งแรก 

02 11 ก.ย. 2544 1.ระบุการลงบันทึกการบรรจุ PA เหลว ลงรถบรรทุก 

2.น�าเอกสารการลงบนัทึกไปใช้งาน 

03 27 ต.ค. 2546 1.เปลี�ยนอายุการจัดเก็บ log sheet หมายเลข Q-F-PA-23 จาก5เป็น3ปี  

2.เพิ�ม ดชันีหน้า และ ล�าดบัการออกเอกสาร 

04 1 ก.ค. 2553 1.แก้ไขหน้าที�ความรับผิดชอบใหม่ทั �งหมด(4) 

2.ยกเลิกผู้ถือเอกสาร 

3.การเตรียมความพร้อมของอุปกรณ์เครื�องจักร ก่อนการเดินเครื�อง (7.1) 

4.แก้ไขวิธีการตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์ การเติม PA เหลว  

   ลงรถบรรทุก PA เหลว (7.2) 

5.แก้ไขวิธีการบรรจุ PA เหลวลงรถบรรทุก PA เหลวใหม่ทั �งหมด (7.3) 

6.แก้ไขวิธีการแก้ไขปัญหาและการแก้ไข ในการส่งถ่าย PA เหลว Off   

   Spec. (7.4) 

7.ยกเลิกเอกสาร Q-F-PA-23 การบรรจุ PA เหลวลงรถบรรทุก PA เหลว   

8.ยกเลิกดชันีหน้าและล�าดับการออกเอกสาร  

9.เพิ�ม Q-I-PA-08 Unload MPA from Tank Truck ในเอกสารอ้างอิง (9) 

05 20 พ.ค. 2554 1. เพิ�มการจดบันทึกตวัเลขปริมาณ MPA จาก Oval Flow Meter (7.3.5) 

06 1 มิ.ย. 2556 1.ยกเลิกการจดบนัทึกตวัเลข Digital Flow Meter (7.3) 
 

 

 ชื�อ ต�าแหน่ง ลายมือชื�อ วันที�ลงนาม 

 ผู้ออกเอกสาร คุณธนิต วิศวกรเคมี  31/07/58 

ผู้ตรวจสอบ คุณวิชาญ รักษาการผู้จัดการฝ่ายซ่อมบ�ารุงรักษาและวิศวกรรม  31/07/58 

ผู้อนุมัต ิ คุณประชารัฐ ผู้จัดการฝ่ายผลิต  31/07/58 

 

CONTINENTAL 



Q-I-PA-04 : 07     การบรรจุ PA เหลวลงรถบรรทุก PA เหลว  ( MPA Loading )                                        2 / 6 

 

 

เอกสารนี �เป็นเอกสารใช้ภายในหน่วยงานของ บริษัท  คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ�ากัด เท่านั �น 

ห้ามท�าส�าเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาต และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ บนเอกสารควบคุม 

ล�าดบัการ 

ออกเอกสาร 
วันที�มีผลบงัคับใช้ หัวข้อการเปลี�ยนแปลง 

07 31 ก.ค. 2558 1. เพิ�มนโยบายให้สอดคล้องกับ ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย TIS/OHSAS 18001(1) 

2. เพิ�มจุดประสงค์ให้สอดคล้องกับระบบการจัดการอาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย TIS/OHSAS 18001 (2.2) 

3. เพิ�มข้อปฏิบัติด้านความปลอดภัยในการท�างาน (8) 
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1. นโยบาย 

สอดคล้องกับ Q-Q-PA-01   PA Product Realization  

สอดคล้องกับ ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย TIS/OHSAS 18001 

2.  จุดประสงค์    

2.1 เพื�อก�าหนดขั �นตอนส�าหรับการปฏิบัติในการ บรรจุ PA เหลว ลงรถบรรทุก PA เหลว 

2.2 เพื�อเป็นแนวทางในการลดอุบตัิการณ์ ในการบรรจุ PA เหลว ลงรถบรรทุก PA เหลว ให้มีประสิทธิภาพ 

โดยยึดระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย TIS/OHSAS 18001 

3.  ขอบเขต   

  ครอบคุมตั �งแต่การจัดเตรียม PA เหลว ท่อส่งถ่าย รถบรรทุก จนเสร็จสิ �นการบรรจุ PA เหลว ลงรถบรรทุก PA 

เหลว 

4.  ความรับผิดชอบ   

4.1 หัวหน้างานประจ�ากะ เป็นผู้ก�ากับการท�างานของพนักงานปฏิบตัิงาน เป็นผู้ น�าในการแก้ไขปัญหาใน

กระบวนการ 

4.2 พนักงานประจ�าหน่วยหอกลั�น เป็นผู้ตรวจสอบท่อส่งถ่าย PA เหลว และท�าการส่งถ่าย PA เหลวมาขึ �น

รถบรรทุก PA เหลว 

4.3 พนักงานขับรถบรรทุก PA เหลว เป็นผู้ปฏิบตัิงานในการเติม PA เหลวลงรถ เตรียมรถส่งถ่ายให้อยู่ในสภาพ

พร้อม 

5.  ค�าจ�ากัดความ   

5.1  PA  Production Realization  หมายถึง  เอกสารแสดงขั �นตอนทางกระบวนการผลิต PA ตั �งแต่การรับ Order 

จากลูกค้า  จนถึงส่งผลิตภัณฑ์ให้ลูกค้า 

6. Flow Chart/PFD 

 Flow Chart แสดงท่อและอุปกรณ์ในการเติม PA เหลว 

7. รายละเอียด 

7.1 การเตรียมความพร้อมของอุปกรณ์เครื�องจักร ก่อนการเดินเครื�อง 

7.1.1 ตรวจสอบคุณภาพของ PA เหลวจาก Q-F-PA-19 ว่าผ่านหรือไม่ 

7.1.2 ตรวจสอบ PA เหลว ในถังเก็บให้เพียงพอในการเติมแต่ละครั �ง โดยเรียงล�าดบัจากถังเก็บต่อไปนี � 

··  ตรวจสอบถังเก็บ PA เหลว T-1141  

··  ตรวจสอบถังเก็บ PA เหลว T-1133/1 

··  ตรวจสอบถังเก็บ PA เหลว  T-105 
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 หมายเหต ุขึ �นอยู่ในดุลพินิจ ของหัวหน้างานประจ�ากะในขณะนั �น 

7.2  การตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์ การเติม PA เหลวลงรถ 

7.2.1 ตรวจสอบสภาพของท่อส่ง PA เหลว (Flexible Hose) ว่าอยู่ในสภาพใช้งานหรือไม่ 

7.2.2 ตรวจสอบ Steam ที�ท่อส่ง PA เหลว (Flexible Hose) ว่าร้อนปกติหรือไม่ 

7.2.3 ตรวจสอบ ความพร้อมของรถบรรทุก PA เหลว ว่าพร้อมที�จะเติมของได้ ไม่มีสิ�งอื�นตกค้างอยู่ในถัง 

และได้ท�าการต่อสายกราวด์เรียบร้อยแล้ว 

7.2.4 ตรวจสอบท่อ Vent Vapor (Flexible Hose) ว่าอยู่ในสภาพพร้อมใช้งานหรือไม่ 

7.3 การบรรจุ PA เหลวลงรถบรรทุก PA เหลว 

7.3.1 ยกท่อส่ง PA เหลว (Flexible Hose) ให้ตรงกับท่อเติม MPA ที�ติดอยู่กับรถบรรทุก PA เหลว  

7.3.2 ประกอบท่อส่ง PA เหลว (Flexible Hose), ท่อ Vent Vapor และท่อ Condensate 

7.3.3 เปิด Steam เพื�อท�าให้ท่อส่ง PA เหลวและท่อ Vent Vapor ร้อน พร้อมที�จะเติม MPA ลงรถ 

7.3.4 ท�าการบวกตวัเลขปริมาณ MPA ที�ต้องการเติมลงรถบรรทุก กับตวัเลขจาก Counter Meter 

7.3.5 พนักงานประจ�าหน่วยหอกลั�นท�าการเดิน Pump ส่งถ่าย PA เหลวไปยังรถบรรทุก PA เหลว หากใช้ 

PA เหลว จากT-1133/1 / T-1141 เดิน Pump 2238/1 หรือ  /2  

  หากใช้ PA เหลว จาก T-105 เดิน Pump 104 (/1 หรือ /2) 

7.3.6 เปิด Valve ทางออกของ Pump ส่งถ่าย PA เหลว 

7.3.7 กด Push Bottom ให้ UV - 0654 เปิด PA เหลวลงรถบรรทุก PA เหลว 

7.3.8 ขณะที�ท�าการเติม PA เหลวลงรถบรรทุก PA เหลว ให้พนักงานขับรถท�าการจับเวลาและตรวจดู 

Counter Meter ว่าเติม PA เหลว ตามปริมาณที�ก�าหนด 

7.3.9 เมื�อได้ PA เหลว ตามจ�านวนต้องการ ให้กด Push Bottom ให้ UV-0654 ท�าการปิดตัว 

7.3.10 รอจนกว่า PA เหลว จะหมดจากท่อส่ง PA เหลว (Flexible Hose) 

7.3.11 ปลดล็อคท่อส่ง PA เหลว (Flexible Hose), ท่อ Vent Vapor และท่อ Condensate  

7.3.12 ยกท่อส่ง PA เหลว (Flexible Hose) เข้าที�ที�ก�าหนดไว้และท�าการปิดท่อเติม PA เหลวของรถบรรทุก 

PA เหลวให้แน่น 

7.3.13 พนักงานประจ�าหน่วยหอกลั�นท�าการปิดวาล์วด้านขาออกของปั�มส่งถ่าย PA และหยุด Pump ส่ง 

PA เหลว 

7.3.14 พนักงานประจ�าหน่วยหอกลั�นท�าการบนัทึกข้อมูลการเติม PA เหลว ลงรถบรรทุก PA เหลว ใน Log 

Book (เวลา, ปริมาณ, PA เหลวจาก Tank ไหน) 

7.4  ปัญหาและการแก้ไข ในการส่งถ่าย PA เหลว Off Spec.  
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7.4.1 PA เหลว ไม่ได้ค่าตามมาตรฐาน มีคุณภาพต��า สีสูง และมีสิ�งปนเปื�อนในถังเก็บของรถบรรทุก PA 

เหลว ให้พิจารณาในความรุนแรงของคุณภาพ โดยอยู่ในดุลพินิจของหัวหน้างานประจ�ากะ 

7.4.2 ในกรณี Off Spec. ให้ส่งกลับ T-105 เพื�อท�าการเจือจาง 

7.4.1 ในกรณี Off Spec. ในรถบรรทุก PA เหลว ให้ปฏิบตัิตาม Q-I-PA-08 การส่งถ่าย PA เหลวจาก

รถบรรทุก PA เหลวกลับคืน (Unload MPA from Tank Truck) 

   7.5  การบ�ารุงรักษารถบรรทุก MPA ในกรณีที�ไม่มีการเติม MPA 

        ปฏิบัติตามแผนการของฝ่ายซ่อมบ�ารุง 

8. ความปลอดภัยในการท�างาน 

8.1 อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล พนักงานที�ปฏิบัติงานในบริเวณบรรจุ PA เหลวลงรถบรรทุก PA เหลวควรสวม

ใส่อุปกรณ์ต่อไปนี � หมวกนิรภัย, แว่นตานิรภัย, รองเท้านิรภัย, หน้ากากป้องกันการหายใจ, ถุงมือ, แว่นนิรภัย 

 8.2 ข้อปฏิบัติเมื�อสารเคมีเข้าตาหรือถูกผิวหนัง ให้ใช้น� �าเปล่าล้างหรือน� �ายาปราศจากเชื �ออย่างน้อย 5-10 

นาที ถ้าไม่ดีขึ �นให้ไปพบแพทย์   

9. เอกสารอ้างอิง / เอกสารสนับสนุน 

Q-I-PA-08 เอกสารวิธีปฏิบัติ การส่งถ่าย PA เหลวจากรถบรรทุก PA เหลวกลับคืน (Unload MPA from Tank 

Truck) 
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T-1133/1 
 

T-1141 

 

T-105 

P-2238/1-2 

P-104/1-2 

Tank Car 

Flow Chart of MPA Loading 

Equipment list 

1. T-1133/1 Run down Tank 

2. T-1141 Pure PA Storage Tank 

3. 2238/1-2 Pure PA Feed Pump 

4. P-104/1-2 Pure PA Feed Pump 



เอกสารแนบที่ 39
รายการอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย



อุปกรณ์ผจญเพลงิ (Fire Fighting Equipment) ขอ้มูล ณ วนัที� 27 มิถุนายน 2568
รหสัตู้ พื�นที�ติดตั�ง

Code Cabinet Area Install แบบปืน แบบ Fog
FC-00 Akron turbojet Fire fog

1 Tank farm (WWT) 2 1 -
2 Tank farm (WWT) 2 - -
3 Tank farm (Front) 2 1 -
4 Tank farm (Front) 2 1 -
5 RO 2 1 -
6 RO 2 1 -
7 MA pit (3951) 2 1 -
8 MA pit (3951) 3 1 -
9 T-1141 3 1 -

10 T-1141 2 1 -
11 W/H (Flaker) 2 1 -
12 W/H (Flaker) 2 1 -
13 PA CCR 2 1 2 ทาง 1
14 PA CCR 2 1 -
15 W/H (midium) 2 1 -
16 W/H (midium) 2 1 -
17 Cooling tower 2 1 2 ทาง 1
18 Reactor 2 2 1 1 -
19 OX tank (Turbine2) 2 1 1 -
20 Turbine 1,DOP 3 1 -
21 Turbine 1,DOP 2 1 -
22 W/H (Store) 2 1 -
23 W/H (Store) 2 1 -
24 Distillation ชั�น 1 2 1 -
25 Distillation ชั�น 2 2 1 -
26 Distillation ชั�น 3 1 1 -
27 Distillation ชั�น 4 1 1 -
28 Distillation ชั�น 6 1 1 -
29 อื�น ๆ others - 2 -
30 Fixed Nozzle - - 8

56 23 10
53 2รวมทั�งหมด

รวมแต่ละรายการ 

จ�านวนหวัฉีดดบัเพลิง 
สายฉีดน��าดบัเพลิง ขนาด 

1.5" (20 ม./เส้น)

สายฉีดน��าดบัเพลิง ขนาด 

2.5" (20 ม./เส้น)

35

ทะเบียนและต�ำแหน่งของเครื�องดบัเพลิงที�ติดตั�งภำยในโรงงำน
ล ำดบัที� หมายเลข สถานที�ติดตั�ง ประเภท ขนาด

1 PA-D-001 เสาใตบ้นัไดหอกลั�น DC 15 Ib

2 PA-D-002 Waste product drum(ฝั�งทิศตะวนัตก) DC 15 Ib

3 PA-D-003 Waste product drum(ฝั�งทิศตะวนัออก) DC 15 Ib

4 PA-D-004 MPA Loading arm DC 15 Ib

5 PA-D-005 หนา้ Control panel F-3951 DC 15 Ib

6 PA-D-006 หนา้ Control panel F-3951 DC 15 Ib

7 PA-F-007 เสาดา้นทิศเหนือ P-2251/2 โฟม 6.8 kg

8 PA-D-008 เสาดา้นทิศเหนือติดกบั RTO DC 15 lb

9 PA-D-009 เสาขา้ง P-2252 DC 15 Ib

10 PA-F-010 เสาดา้นทิศเหนือ P-2252 โฟม 6.8 kg

11 PA-D-011 เสาขา้ง Pretreatment 2 DC 15 Ib

12 PA-D-012 เสาขา้ง Rundown 1 DC 15 Ib

13 PA-D-013 เสาขา้ง T-1141 DC 15 Ib

14 PA-D-014 เสาขา้ง P-2215/1 (Melting drum) DC 15 Ib

15 PA-D-015 เสาดา้นติดกบั Waste gas scrubber DC 15 Ib

16 PA-D-016 เสาดา้นทิศตะวนัตก CPA DC 15 Ib

17 PA-D-017 เสาขา้ง P-2214 DC 15 Ib

18 PA-D-018 เสาดา้นทิศใต ้Reactor 1 DC 15 Ib

19 PA-D-019 เสาดา้นทิศเหนือ Reactor 1 DC 15 Ib

20 PA-D-020 เสาหนา้ OX feed pump DC 15 Ib

21 PA-D-021 เสาขา้ง OX pre-heater PA 1 DC 15 Ib

22 PA-D-022 เสาขา้ง OX pre-heater PA 2 DC 15 Ib

23 PA-D-023 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

24 PA-D-024 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

25 PA-D-025 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

26 PA-D-026 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

27 PA-D-027 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

28 PA-D-028 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

29 PA-D-029 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

30 PA-D-030 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

31 PA-D-031 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

32 PA-D-032 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

ล ำดบัที� หมายเลข สถานที�ติดตั�ง ประเภท ขนาด



33 PA-D-033 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

34 PA-D-034 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

35 PA-D-035 ผนงัขา้งหอ้ง MCC Room DC 15 Ib

36 PA-D-036 ใตอ้าคาร Turbine 2 DC 15 Ib

37 PA-D-037 ใตอ้าคาร Turbine 1 DC 15 Ib

38 PA-S-038 ทางขึ�นบนัไดทางทิศเหนือ MMC Room น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

39 PA-S-039 ทางขึ�นบนัไดทางทิศเหนือ MMC Room น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

40 PA-S-040 ภายในห้อง PA CCR (ทิศตะวนัออก) น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

41 PA-S-041 ภายในห้อง PA CCR (ทิศตะวนัตก) น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

42 PA-D-042 Hand rial หอกลั�นชั�น 1 DC 15 Ib

43 PA-D-043 Hand rial หอกลั�นชั�น 1 DC 15 Ib

44 PA-D-044 ดา้นบน F-3951 DC 15 Ib

45 PA-D-045 Hand rail ดา้นทศิตะวนัตกของ S/W No.4 DC 15 Ib

46 PA-D-046  Hand rail ระหวา่ง S/W No.3-4 DC 15 Ib

47 PA-D-047 Hand rail ระหวา่ง S/W No.2-3 DC 15 Ib

48 PA-D-048 เสาระหว่าง S/W No.1-2 DC 15 Ib

49 PA-D-049 เสาระหว่าง S/W No.1-2 DC 15 Ib

50 PA-D-050 Hand Rail ดา้นทศิตะวนัตกของ S/W No.1 DC 15 Ib

51 PA-D-051 Hand rail  ดา้นทศิตะวนัตกของ Deaerator DC 15 Ib
52 PA-D-052 Hand rail ดา้นทศิตะวนัออกของ Reactor I DC 15 Ib

53 PA-D-053 Hand rail ดา้นทศิตะวนัออกของ Reactor I DC 15 Ib

54 PA-D-054 Hand rail ทศิใตข้อง Reactor I DC 15 Ib

55 PA-D-055 เสาดา้นทศิใตข้อง Reactor II (ชั�น 1) DC 15 Ib

56 PA-D-056 เสาดา้นทศิใตข้อง Reactor  II (ชั�น 1) DC 15 Ib

57 PA-D-057 เสาดา้นทศิตะวนัตกของ Turbine I (ชั�น 1) DC 15 Ib

58 PA-D-058 เสาดา้นทศิตะวนัออกของ Turbine I (ชั�น 1) DC 15 Ib

59 PA-D-059 Hand rail หวัมมุบนัไดทางขึ �นหอกลั�นชั�น 2 DC 15 Ib

60 PA-D-060 Hand rail หวัมมุบนัไดทางขึ �นหอกลั�นชั�น 2 DC 15 Ib

61 PA-D-061 Hand rail หวัมมุบนัไดทางขึ �นหอกลั�นชั�น 3 DC 15 Ib

62 PA-D-062 Hand rail หวัมมุบนัไดทางขึ �นหอกลั�นชั�น 4 DC 15 Ib

63 PA-D-063 Hand rail หวัมมุบนัไดทางขึ �นหอกลั�นชั�น 5 DC 15 Ib

64 DP-D-001 นอกอาคาร DOP ฝั� งทศิใต ้ DC 15 lb

65 DP-D-002 นอกอาคาร DOP ฝั� งทศิใต ้ DC 15 Ib

ล ำดบัที� หมายเลข สถานที�ติดตั�ง ประเภท ขนาด

66 DP-D-003 นอกอาคาร DOP ฝั� งทศิใต ้ DC 15 lb

67 DP-D-004 นอกอาคาร DOP ฝั� งทศิใต ้ DC 15 Ib

68 DP-D-005 นอกอาคาร DOP ฝั� งทศิใต ้ DC 15 Ib

69 DP-F-006 นอกอาคาร DOP ฝั� งทศิใต้ โฟม 6.8 kgs

70 DP-D-007 นอกอาคาร DOP ฝั� งทศิใต้ DC 15 Ib

71 DP-F-008 อาคาร DOP ฝั� งทศิใต ้(ติด PSA) โฟม 6.8 kgs

72 DP-S-009 อาคาร DOP ฝั� งทศิใตร้ะหวา่ง PSA กับ Stripper DC 15 Ib

73 DP-F-010 Stripper โฟม 6.8 kgs

74 DP-C-011 Stripper CO2 8  kgs

75 DP-F-012 Filter Press โฟม 6.8 kgs

76 DP-D-013 หนา้หอ้ง DOP CCR DC 15 lb

77 DP-D-014 หนา้หอ้ง DOP CCR DC 15 lb

78 DP-D-015 หนา้หอ้ง DOP CCR DC 15 lb

79 DP-S-016 หนา้หอ้ง DOP CCR น��ายาเหลวระเหย 10 lb

80 DP-S-017 ในหอ้ง DOP CCR น��ายาเหลวระเหย 10 lb

81 DP-S-018 ขา้ง DOP Hot oil heater น��ายาเหลวระเหย 10 lb

82 DP-D-019 ชั�น 1 ขา้ง T-411 B DC 15 lb

83 DP-D-020 ชั�น 1 ขา้ง T-411 A DC 15 lb

84 DP-D-021 ชั�น 1 ใต ้Reactor 1 DC 15 lb
85 DP-D-022 ชั�น 2 ขา้ง R-411 DC 15 lb

86 DP-D023 ชั�น 2 ขา้ง R 412 DC 15 lb

87 DP-D-024 ชั�น 2 ขา้ง T-424 DC 15 lb

88 WH-S-001 ประต ู1 ทางเขา้  Store น��ายาเหลวระเหย 10 lb

89 WH-D-002 ประต ู2 ทางเขา้ W/H (ซา้ยมือ) DC 15 Ib

90 WH-D-003 ประต ู2 ทางเขา้ W/H  (ซา้ยมือ) DC 15 Ib

91 WH-D-004 ประต ู2 ทางเขา้ W/H (ขวามือ) DC 15 Ib

92 WH-D-005 ประต ู2 ทางเขา้ W/H (ขวามือ) DC 15 Ib

93 WH-D-006 ประต ู3 ทางเขา้ W/H (ซา้ยมือ) DC 15 Ib

94 WH-D-007 ประต ู3 ทางเขา้ W/H (ซา้ยมือ) DC 15 Ib

95 WH-D-008 ประต ู3 ทางเขา้ W/H (ขวามือ) DC 15 Ib

96 WH-D-009 ประต ู3 ทางเขา้ W/H (ขวามือ) DC 15 Ib

97 WH-D-010 บรเิวณถังเก็บน��ามนัดีเซล DC 15 lb

98 WH -D-011 หนา้อาคารคลงัสินคา้ประตู 2 CO2 60 kgs

ล ำดบัที� หมายเลข สถานที�ติดตั�ง ประเภท ขนาด

99 WH -D-012 หนา้อาคารคลงัสินคา้ประตู 2 CO2 60 kgs

100 FK-D-001 ประต ู4 ทางเขา้ Flaker DC 15 Ib



101 FK-D-002 ประต ู4 ทางเขา้ Flaker DC 15 Ib

102 FK-D-003 ชั�นบน Flaker DC 15 Ib

103 FK-S-004 หอ้งพกัพนกังาน Flaker ดา้นหลงั น��ายาเหลวระเหย 10 lb

104 TF-D-001 หนา้ T-101 ขา้ง OX  Pump DC 15 Ib
105 TF-D-002 ขา้ง Loading DOP DC 15 Ib
106 TF-D-003 ขา้ง Loading DOP DC 15 Ib
107 PD-S-001 DOP Packing IBC, Drum น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

108 PD-S-002 DOP Packing IBC, Drum (ดา้นหลงั) น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

109 PD-D-001 DOP Packing Drum DC 15 Ib

110 OF-S-001 หนา้หอ้ง HR  Mgr น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

111 OF-S-002 หนา้หอ้งประชมุชั�นลา่ง น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

112 OF-S-003 มมุทางเดินออกดา้นหลงัอาคารส�านกังาน น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

113 OF-S-004 หนา้หอ้งอบรมสมัมนา น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

114 OF-S-005 หนา้หอ้งอบรมสมัมนา น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

115 OF-D-006 หนา้หอ้งอบรมสมัมนา DC 15 lb

116 OF-S-007 หนา้หอ้งบญัชี น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

117 OF-S-008 หนา้หอ้งน��าชั�นบน น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

118 OF-S-009 ขา้งหอ้งประชมุใหญ่ชั�นบน น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

119 OF-S-010 หนา้หอ้ง  Sale น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

120 QC-S-001 หนา้หอ้ง Lab 1 น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

121 QC-S-002 หนา้หอ้ง Lab 1 น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

122 QC-S-003 ในหอ้ง Lab 2 น��ายาเหลวระเหย 10 lb

123 QC-S-004 ในหอ้ง Lab 2 น��ายาเหลวระเหย 10 lb

124 TS-S-001 อาคาร Truck scale น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

125 CT-D-001 โรงอาหาร DC 15 lb

126 CT-D-002 โรงอาหาร DC 15 lb

127 GH-D-001 ป้อมยามหนา้โรงงาน DC 15 lb

128 RO-D-001 ในอาคาร RO DC 15 lb

129 RO-F-002 ในอาคาร RO โฟม 6.8 kgs

130 BL-D-001 ผนงัหนา้ Air Comp A, C 311 B DC จ

131 BL-D-002 ผนงัหนา้ Air Comp A,C 311 B DC 15 lb

132 BL-D-003 ผนงัขา้ง Boiler 16 A DC 15 lb

133 BL-D-004 ผนงัขา้ง Boiler 16 A DC 15 lb

ล ำดบัที� หมำยเลข สถำนที�ติดตั�ง ประเภท ขนำด
134 TR-S-001 ขา้งประต ูSubstation 1 น��ายาเหลวระเหย 10 lb

135 TR-S-002 ขา้งประต ูSubstation 1 น��ายาเหลวระเหย 10 lb

136 TR-S-003 ขา้งประต ูSubstation 2 น��ายาเหลวระเหย 10 lb

137 TR-S-004 ขา้งประต ูSubstation 2 น��ายาเหลวระเหย 10 lb

138 TR-S-005 ขา้งประต ูSubstation 2 น��ายาเหลวระเหย 10 lb
139 TR-S-006 ขา้งประต ูSubstation 2 น��ายาเหลวระเหย 10 lb
140 MT-S-001 Office Maintenance ชั�นบน น��ายาเหลวระเหย 10Ib
141 MT-D-002 เสาประตดูา้นหนา้ Shop DC 15 Ib
142 MT-D-003 เสาประตดูา้นหนา้ Shop DC 15 Ib
143 MT-D-004 เสาประตดูา้นหลงั Shop DC 15 Ib
144 Haz -S-01 หนา้อาคารโรงเก็บขยะอันตราย (ทิศตะวนัออก) น��ายาเหลวระเหย 10 Ib
145 Gen -S-02 นอกอาคารโรงเก็บขยะทั�วไป (ทศิตะวนัออก) น��ายาเหลวระเหย 10 Ib

ขอ้มลู ณ วนัที� 23 มถุินำยน 2568



รายละเอียดและต�าแหน่งติดตั�งจุดต่อสาย หวัฉีดและตูเ้ก็บสายน��าดบัเพลิง update 25/06/2025

ล�าดบัที� หมายเลข พื�นที� สถานที�ติดตั�ง

1 FC-D-01 DOP DOP ชั�นล่าง

2 FC-D-02 DOP DOP ชั�น 1

3 FC-D-03 DOP DOP ชั�น 2

4 FC-P-04A PA ขา้ง Turbine#1

5 FC-P-04B PA ขา้ง Turbine#1

6 FC-P-03A PA ขา้ง Reactor #2

7 FC-P-03B PA ขา้ง Reactor #2

8 FC-P-04A PA หนา้ PA CCR

9 FC-P-04B PA หนา้ PA CCR

10 FC-P-05A PA ขา้ง T-1141

11 FC-P-05B PA ขา้ง T-1141

12 FC-P-06A PA ขา้ง Hot oil heater

13 FC-P-06B PA ขา้ง Hot oil heater

14 FC-P-07A PA หอกลั�นชั�น 1

15 FC-P-07B PA หอกลั�นชั�น 1

16 FC-P-08A PA หอกลั�นชั�น 2

17 FC-P-08B PA หอกลั�นชั�น 2

18 FC-P-09A PA หอกลั�นชั�น 3

19 FC-P-09B PA หอกลั�นชั�น 3

20 FC-P-10A PA หอกลั�นชั�น 4

21 FC-P-10B PA หอกลั�นชั�น 4

22 FC-P-11 PA หอกลั�นชั�น 5

23 FC-P-12 PA หอกลั�นชั�น 6

24 FC-W-13A Ware House ประตูที� 1 ดา้นหนา้ store

25 FC-W-14B Ware House ประตูที� 1 ดา้นหนา้ store

26 FC-W-15A Ware House ประตูที� 2 ดา้นหนา้ PA CCR

27 FC-W-15B Ware House ประตูที� 2 ดา้นหนา้ PA CCR

28 FC-W-16A Ware House ประตูที� 3 ดา้นหนา้ Packing

29 FC-W-16B Ware House คลงัสินคา้ดา้นหนา้ Packing

30 FC-T-17A Tank farm Tank Farm ฝั�งทิศตะวนัออก

31 FC-T-17B Tank farm Tank Farm ฝั�งทิศตะวนัออก

32 FC-T-18A Tank farm Tank Farm ฝั�งทิศตะวนัตก

33 FC-T-18B Tank farm Tank Farm ฝั�งทิศตะวนัตก

34 FC-T-19 Tank farm Fixed nozzle ระหวา่ง T-105-106

35 FC-T-20 Tank farm Fixed nozzle ระหวา่ง T-106-102

36 FC-T-21 Tank farm Fixed nozzle ระหวา่ง T-102-101

37 FC-T-22 Tank farm Fixed nozzle ระหวา่ง T-101-103

38 FC-T-23 Tank farm Fixed nozzle ระหวา่ง T-103-104

39 FC-T-24 Tank farm Fixed nozzle ระหวา่ง T-104-108

40 FC-T-25 Tank farm Fixed nozzle ระหวา่ง T-108-107

41 FC-T-26 Tank farm Fixed nozzle ระหวา่ง T-107-105

42 FC-U-27 Utility ขา้ง Cooling tower

43 FC-U-28A Utility ขา้ง Sub-station Gas

44 FC-U-29B Utility ขา้ง Sub-station Gas

หมายเหตุ : ขอ้มูล ณ วนัที� 25 มิถุนายน 2568  (FC=Fire Cabinet, D=DOP, P=PA,W=Ware house, T=Tank farm, U=



รายละเอียดและอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั (Fire fighting System)

ล�าดบัที� รายการ จ�านวน (ชุด)

1 บ่อส�ารองน��าดบัเพลิง 1 บ่อ

2 โฟม (AFFF 6%) 1 ถงั

3 ปั� มน��าดบัเพิลง

3.1 ปั� มขบัเคลื�อนดว้ยไฟฟ้า Fire pump 1

3.2 ปั� มขบัเคลื�อนดว้ยไฟฟ้า Foam pump 1

3.3 ปั� มรักษาแรงดนั Jocky Pump 1

3.4 ปั� มขบัเคลื�อนดว้ยเครื�องยนต ์Disel Pump 1

ขอ้มูล ณ วนัที� 25 มิถุนายน 2568

ความจุ หมายเหตุ

2,000 ลบ.ม. น��าประปาจาก กปน.

2,800 ลิตร

200 ลบ.ม./ชม. ที�แรงดนั 8 kg/cm2

200 ลบ.ม./ชม.ที�แรงดนั 8 kg/cm2

25 ลบ.ม/ชม.ที�แรงดนั 8.5 kg/cm2 Start 6 kg/cm2/Stop 8.5 kg/cm2

200 ลบ.ม./ชม.ที�แรงดนั 5 kg/cm2 เครื�องยนตย์ี�หอ้ Hino



เอกสารแนบที่ 40
ประกันความรับผิดอย่างกว้างขวางของผู้ประกอบธุรกิจต่อบุคคลอื่น

(COMPREHENSIVE GENERAL LIABILITY)





เอกสารแนบที่ 41
การประเมินความเสี่ยงงานรื้อถอน Bio-Scrubber



WORK ORDER  :   

Cool Work Permit

No.

Hot Work Permit

Task (งาน)  : Dismantle Bio Scrubber      DATE  (วัน เดือน ปี) :  28 พฤศจิกายน 2565 No.

Job Title : Dismantle Bio Scrubber      ANALYSIS MADE BY (ทาํการวิเคราะหโ์ดย) :  พิพัฒพล อธิวัชร์ภาคิน Confined Work Permit

Area :  Waste gas scrubber unit      ANALYSIS APPROVED BY (อนุมัติการวิเคราะหโ์ดย) :  วิชาญ No.

SEQUENCE OF STEPS POTENTIAL  HAZARDS RECOMMENDED&PREVENTION
(ขั�นตอนการปฏิบัติงาน) (อันตรายที�อาจจะเกิดขึ�น) (ข้อเสนอแนะและวิธีการป้องกันอันตราย)

1.การเตรียมความพรอ้มของทีมผูป้ฎิบัติงาน - สภาพร่างกายผูป้ฏิบัติงานไม่พรอ้มปฏิบัติงาน
- ตรวจสอบสภาพความพรอ้อมของร่างกายเบื�องตน้ เช่น ดูดวงตาแดง อ่อนเพลียหรือไม่ เขา้ใกล้

ไดก้ลิ�นแอลกอฮอลห์รือไม
KLS + Safety

- แจ้งรายละเอียดการทาํงาน วิธีการ หรือขั �นตอนการทาํงานที�ถูกตอ้ง ME+KLS+Safety

- แจ้งความเสี�ยง หรืออันตรายที�อาจเกิดขึ �น ME+KLS.+Safety
- แจ้งวิธีปฏิบัติตนเพื�อใหเ้กิดความปลอดภัย ME+KLS.+Safety

- ตรวจสอบการสวมใส่อุปกรณป์้องกันอันตรายส่วนบุคคลพื �นฐาน เช่น รอ้งเทา้นิรภัย หมวกนิรภัย 

เข็มขัดนิรภัย แว่นตา ถุงมือ
ME+KLS.+Safety

- เจ้าของพื �นที�ไม่ทราบว่ามีกิจกรรมงานรื �อถอน หรือติดตั �ง

ฉนนวนความรอ้นในพื �นที� อาจเดินเครื�องจักรตามปกติทาํให้

ผูป้ฎิบัติงานอาจไดร้บัอุบัติเหตุ

- งานรอ้น (Hot work)
- งานที�สูง

- เครื�องมือ อุปกรณร์่วง หล่น หนีบ ทับ กระแทกชน อวัยวะ ของ

ผูป้ฏิบัติงาน

- เครื�องมือ อุปกรณส์าํหรบัใช้ในการปฏิบัติงานตอ้งไดร้บัการตรวจสอบสภาพจากทางเจ้าหนา้ที�

ความปลอดภัยก่อนเริ�มปฏิบัติงาน
Safety+KLS

- ยก หรือเคลื�อนย้าย เครื�องมืออุปกรณ ์อย่างถูกวิธี KLS

- อุปกรณไ์ฟฟ้าชาํรุด - หา้มใช้เครื�องมือ อุปกรณไ์ฟฟ้าที�ชาํรุด เช่น ฉนวนสายไฟชาํรุด เตา้เสียบ หรือปลั�กไม่สมบูรณ์ KLS

บริษัทคอนทิเนนทอลปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จํากัด

S-F-SE-29 : 02 การวิเคราะหง์านเพื�อความปลอดภัย

JOB SAFETY ANALYSIS  

PERSONAL / WORKING  SAFETY  PROTECTION

2.ประชุมแผนงานก่อนเริ�มปฏิบัติงาน
- อันตรายจากการทาํงานขา้มขั �นตอน หรือผิดขั�นตอน และ

ทาํงานเสี�ยงเกิดอุบัติเหตุ

3. ใบอนุญาตทาํงาน - ขอใบอนุญาตเขา้ทาํงานก่อนเริ�มทาํงาน ห้ามเข้าทาํงานก่อนได้รับอนุญาต

4. การจัดเตรียมเครื�องมืออุปกรณส์าํหรบัการปฏิบัติงาน

Responsed by

CONTINENTAL PETROCHEMICALS (THAILAND) CO.,LTD.

KLS+ME+PA+ Safety

 หมวกนริภัย

 แว่นตากันสารเคมี

 แว่นตากันเศษวัสดุ

 ครอบจมกูกันฝุ่ น

 ครอบจมกูกันสารเคมี

 เครื�องชว่ยการหายใจ

 ถงุมอืยางกันสารเคมี

 ถงุมอืผา้

 ถงุมอืหนัง

 แผ่นป้องกันใบหนา้  รองเทา้นริภัย

 รองเทา้บู๊ทยาง

 เข็มขัด/เชอืกนริภัย

 ชดุหมี

 อื�น ๆ _ผา้ปิด

SEQUENCE OF STEPS POTENTIAL  HAZARDS RECOMMENDED&PREVENTION

(ขั�นตอนการปฏิบัติงาน) (อันตรายที�อาจจะเกิดขึ�น) (ข้อเสนอแนะและวิธีการป้องกันอันตราย)

- อุปกรณช์่วยยก เช่น สลิง ตะขอ สเก็น ที�นาํมาใช้งานตอ้งอยู่ในสภาพดี ไม่มีจุดบกพร่อง บิดงอ 

หรือสึกหรอเกินค่ากาํหนด ผ่านการตรวจสอบตามาตรฐาน การหิ�ว ยก วัสดุ Safety+KLS

- สลิงสาํหรบัใช้หิ�ว ยก Bio Scrubber ตอ้งมีความยาวเท่ากันทุกเสน้ สเก็นตอ้งขันสลักเกลียวเขา้

ใหสุ้ด ลิ�นตะขอตอ้งอยู่ในสภาพปกติ ไม่บิดงอ หรือสปริงชาํรุด
Safety+KLS

- ถอดสลักเกลียวยึดแท่นฐาน Bio Scrubber และสลักเกลียว

ยึดระหว่างหนา้แปลนท่อกับหนา้แปลนอุปกรณอ์ื�นออกไม่หมด 

ทาํการยกเกิดแรงกระชาก ทาํให ้Boi Scrubber ที�กาํลังยกเสีย

สมดุลย ์สลิงขาด

- ตรวจสอบสลักเกลียวยึดระหว่างหนา้แปลนท่อ และหนา้แปลน switch condenser ตอ้งถูกถอด

ออกหมดทุกหนา้แปลน
Safety+KLS

- ขณะทาํการการยก Bio Scrubber และชิ �นส่วนประกอบอื�น 

เกิดการหมุนตัว ทาํใหเ้กิดการชน กระแทก เครื�องจักร อุปกรณ์

เกิดความเสียหาย

- ผูกเชือกสาํหรบับังคับ Bio Scrubber และอุปกรณ ์ชิ �นส่วนอื�น ขณะยกขึ �นสูง เพื�อบังคับทิศทาง 

และบังคับไม่ให ้Bio Scrubber และอุปกรณช์ิ�นส่วนอื�นหมุนตัว KLS

KLS

Safety+KLS

- ผูป้ฎิบัติงานพลัดตกจากที�ส ูง
- นั�งรา้นตอ้งไดร้บัการตรวจสอบสภาพ ความถูกตอ้งของนั�งรา้น และตอ้งไดร้บัอนุญาตการใช้

นั�งรา้นจากเจ้าหนา้ที�ความปลอดภัย
KLS

- สวมใส่อุปกรณป์้องกันการตกจากที�สูง (Safety harness) KLS

- แผ่นปูพื �นนั�งรา้นตอ้งผูกมัใหแ้น่นหนา พรอ้มติดตั �งราวกันตก KLS

- เครื�องมือช่างตอ้งมีเชือกผูกยึด KLS

- ตรวจสอบคุณภาพของเชือกที�ใช้ในการขนย้ายวัสดุ หรืออุปกรณข์ึ �น ลง KLS

- ความรอ้น และสะเก็ดไฟ เจียร ์ชิ �นงาน
- สวมใส่ PPE ตามลักษณะงาน เช่น สวมเสื �อแขนยาว สวมถุงมือหนัง สวมแว่นตาป้องกันเศษเหล็ก

เขา้ตา
KLS

- ใบตัดเครื�องหินเจียรมือแตก - สวมใส่ PPE ตามลักษณะงาน เช่น สวมเสื �อแขนยาว สวมถุงมือหนัง สวมแว่นตา KLS
- จัดเก็บอุปกรณ ์ใหเ้รียบรอ้ยและทาํความสะอาดพื�นที�บริเวณที�ปฏิบัติงานใหเ้รียบรอ้ย  ทุกครั �ง KLS
- แจ้งเจ้าของงานหรือเจ้าของพื �นที� เพื�อตรวจสอบความเรียบรอ้ยก่อนส่งมอบงาน KLS+ME+PA

-  ของเสียกาํจัด - คัดแยกประเภทของเสีย ขยะและ Waste ต่างๆจะตอ้งนาํมาทิ �งบริเวณที�ทาง CPCT  กาํหนดไวใ้ห้ KLS
- ฝุ่ นกระเด็นเขา้ตาผูป้ฏิบัติงานขณะทาํ 5 ส. - ผูป้ฏิบัติงานตอ้งสวมใส่แว่นตานิรภัยขณะทาํ   5 ส. KLS

7. การเจียเพื�อแยกอุปกรณ ์ชิ �นส่วนของ Bio Scrubber

- สลิงสาํหรบัหิ �วยกขาด ตะขอ หรือสเก็น แตก Bio Scrubber 

ตกทับผูป้ฏิบัติงาน เครีองจักร อุปกรณอ์ื�น

6. การตั�งนั�งรา้น และรื �อถอนนั�งร่น

- สิ�งของ เครื�องมือ อุปกรณ ์ตกจากที�สูง

- พื �นเกิดการยุบ ทรุดตัว ทาํใหเ้ครนลม้ Bio Scrubber ตกทับ

ผูป้ฏิบัติงาน เครื�องจักร อุปกรณอ์ื�นเสียหาย

- ขายันพื �นของเครนตอ้งกางออดจนสุดความยาว และวางบนแผ่นกระจายแรงหนาไม่นอ้ยกว่า 3/4

 นิ �ว หรือ 20 มิลลิเมตร และแผ่นกระจายแรงตอ้งมีขนาดความกวา้งมากกว่า 4 เท่าของขนาด

8. ทาํการ 5 ส. ขณะปฎิบัติและหลังเลิกงาน
- พื�นที�หนา้งานสกปรก อุปกรณก์ีดขวางหนา้งาน

5. การยก Bio Scrubber ลง

Responsed by



เอกสารแนบที่ 42
รายชื่อสารเคมีหลักที่ใช้ในกระบวนการซ่อมบ ารุง (Safety Data Sheet)



แบบ สอ.๑ 

แบบบัญชีรายชื อสารเคมีอนัตรายและรายละเอยีดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีอันตราย 

วนัที   10  เดือน  มีนาคม  พ.ศ. 2563 

๑. ข้อมูลเกี ยวกบัสารเคมีอนัตราย (Identification of the Hazardous Substance) 

๑.๑ ข้อบ่งชี!สารเคมี 

ชื อทางการคา้  Kerosene 

ชื อสารเคมี    Kerosene 

ชื ออื น นํ"ามนัก๊าด, stral Oil; Coal Oil, Fuel Oil No. 5, Deobase, Astral Oil, Jet A Fuel; Jet Fuel 

JP-1; JP-5 Navy Fuel; Kerosine, petroleum; Range Oil; K1 Kerosene; Kerosene, 

hydrodesulfurized 

สูตรเคมี - 

CAS No.   8008-20-6 

๑.๒ ผู้ผลติ/ผู้นําเข้า 

ชื อ   

ที อยู ่  

        โทรศพัท ์  โทรสาร    โทรศพัทฉุ์กเฉิน   - 

 Email   

๑.๓ ข้อแนะนําและข้อจํากดัในการใช้ 

 ไม่มี 

๑.๔ การใช้ประโยชน์ 

ใชเ้คลือบ ทาํใหเ้งา ยดึเกาะตวัดี ใชส้าํหรับลา้งคราบสีหรือนํ"ามนัต่างๆ 

ปริมาณสูงสุดที มีไวใ้นครอบครอง  - ตนั  

๑.๕ อื นๆ 

ไม่มี 

๒. การบ่งชี!ความเป็นอนัตราย (Hazards Identification) 

๒.๑ การจําแนกประเภทสารเดี ยวหรือสารผสมตามระบบ GHS 
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ความเป็นอนัตรายทางกายภาพ 

ของเหลวไวไฟ         ประเภทยอ่ย 3 

ความเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ 

การกดักร่อน/การระคายเคืองต่อผวิหนงั      ประเภทยอ่ย 2 

ความเป็นพิษต่อระบบอวยัวะเป้าหมายเฉพาะเจาะจงจากการรับสัมผสัครั" งเดียว  
ประเภทยอ่ย 1 

ความเป็นอนัตรายจากการสาํลกั      ประเภทยอ่ย 1 

ความเป็นอนัตรายต่อสิ งแวดล้อม 

ความเป็นอนัตรายระยะยาวต่อสิ งแวดลอ้มในนํ"า    ประเภทยอ่ย 2 

๒.๒ องค์ประกอบตามฉลาก 

รูปสัญลกัษณ์ 

คําสัญญาณ    อนัตราย 

ข้อความแสดงอนัตราย     

ของเหลวและไอระเหยไวไฟ 

ระคายเคืองต่อผวิหนงัมาก 

ทาํอนัตรายต่ออวยัวะ ( ให้ระบุ อวยัวะทั"งหมด ที ไดรั้บอนัตราย ในกรณีที ทราบ และให้ระบุ ทางรับสัมผสั

สารเคมีในกรณีที มีการพิสูจน์วา่ไม่มีทางรับสัมผสัอื นที ทาํใหเ้กิดความผดิปกตินี" ) 

อาจเป็นอนัตรายถึงตายไดเ้มื อกลืนกินและผา่นเขา้ไปทางช่องลม  

เป็นพิษต่อสิ งมีชีวิตในนํ"าและมีผลกระทบระยะยาว 

 ข้อควรระวงัหรือข้อปฏิบัติเพื อป้องกนัอนัตราย 

 เก็บใหห่้างจากความร้อน[ประกายไฟ] [และเปลวไฟ] [- หา้มสูบบุหรี ] 

เก็บใหห่้างจากไฟ ประกายไฟและพื"นผวิที ร้อน 

เก็บในที เยน็ 

 เก็บภาชนะบรรจุ/หีบห่อให้แน่นในที เยน็ [ที มีการถ่ายเทอากาศดี] 

หลีกเลี ยงการสัมผสักบัผวิหนงั ดวงตา หรือเสื"อผา้ 

ลา้งใหส้ะอาดอยา่งทั วถึงหลงัจากการขนถ่ายเคลื อนยา้ย 

สวมใส่ [ชุดป้องกนั] [ถุงมือ] [และอุปกรณ์ป้องกนัดวงตา/หนา้] ที เหมาะสม 
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สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลที เหมาะสม หลีกเลี ยงการสัมผสัโดยตรง 

หลีกเลี ยงไม่ใหไ้หลสู่ทางนํ"าและท่อระบายนํ"า 

ในกรณีเกิดอุบติัเหตุโดยการหายใจเขา้ไป เคลื อนยา้ยผูป่้วยใหไ้ดรั้บอากาศบริสุทธิ# และปล่อยใหพ้กั 

ถา้กลืนเขา้ไป หา้มทาํใหอ้าเจียน: ใหรี้บปรึกษาแพทยท์นัทีและบอกให้ทราบถึงภาชนะบรรจุและฉลาก 

หลงัจากสัมผสักบัผวิหนงั ใหถ้อดเสื"อผา้ที ไดรั้บการปนเปื" อนทั"งหมดทนัทีและลา้งออกดว้ย(ระบุโดย

ผูผ้ลิต) ในปริมาณมากทนัที[ถา้มีการระคายเคืองเกิดขึ"นและเกิดต่อเนื อง ใหพ้บแพทย]์ 

เปิดตาขึ"นและลา้งชา้ๆและนุ่มนวลดว้ยนํ"าเป็นเวลา 15 – 20 นาทีถอดคอนแทกเลนส์ออกถา้มีหลงัจาก 5 

นาทีแรก จากนั"นใหล้า้งตาต่อไป 

๒.๓ อื นๆ 

ไม่มี 

๓. องค์ประกอบและข้อมูลเกี ยวกบัส่วนผสม (Composition / Information on Ingredients) 

องค์ประกอบ ชื อสารเคมี CAS. No. ปริมาณโดยนํ!าหนัก 

(% by weight) 

ค่ามาตรฐานความปลอดภัย 

TLV LD50 

๑ Kerosene 8008-20-6 >99.0% - >5,000

mg/kg. 

(Oral, Rat) 

๔. มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures) 

๔.๑ กรณไีด้รับทางการหายใจ 

ใหย้า้ยผูป่้วยไปยงับริเวณที มีอากาศบริสุทธิ#  หากหายใจไม่สะดวกใหใ้ชอุ้ปกรณ์ช่วยหายใจ นาํส่ง 

แพทยท์นัที 

๔.๒ กรณไีด้รับทางผวิหนังหรือดวงตา   

กรณีที ถูกผวิหนงั:   ถอดเสื"อผา้ที เปื" อนออกทนัที ลา้งออกดว้ยนํ"าและสบู่ ปริมาณมาก 

กรณีเขา้ตา: ลา้งดว้ยนํ"าปริมาณมาก ถอดคอนแทคเลนส์ออก เปิดเปลือกตาใหก้วา้ง ใหนํ"า ไหลผา่นอยา่ง

นอ้ย15 นาทีนาํส่งแพทยท์นัที 

๔.๓ กรณไีด้รับทางการกลนืกนิ 

หา้มทาํใหอ้าเจียน หา้มไม่ให้มีสิ งของเขา้ปาก รีบนาํส่งแพทยท์นัที 

๔.๔ อื นๆ 
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มีการระคายเคืองทางผวิหนงัรวมทั"งมีอาการปวดแสบร้อน ผวิหนงัแดง บวม 

๕. มาตรการผจญเพลงิ (Fire Fighting Measures) 

๕.๑ สารดับเพลงิที ห้ามใช้และสารดับเพลงิที เหมาะสม 

สารดับเพลงิที ห้ามใช้: นํ"าที ฉีดเป็นลาํ 

สารดับเพลงิที เหมาะสม: ละอองนํ"า โฟม ผงดบัเพลิงแหง้ คาร์บอนไดออกไซด ์(CO2) 

๕.๒ ความเป็นอนัตรายเฉพาะที เกดิขึ!นจากสารเคมี 

เป็นไอระเหยที หนกักวา่อากาศและอาจลอยไปพบแหล่งกาํเนิดไฟทาํใหไ้ฟลุกไหมย้อ้นกลบัมาได ้

       ๕.๓ อุปกรณ์พเิศษสําหรับนักผจญเพลงิ 

สวมเครื องช่วยการหายใจแบบครบชุด SCBA  ป้องกนัการสัมผสัผวิหนงัดว้ยชุดคลุมที ใชป้้องกนั ใบหนา้ 

ถุงมือ,รองเทา้บูท ที เหมาะสมในการระงบัเพลิงไหม ้

๕.๔ อื นๆ      

หา้มฉีดนํ"าเขา้ภาชนะโดยตรงเพราะจะเกิดปฏิกิริยารุนแรง 

๖. มาตรการจัดการเมื อมีการหก รั วไหล (Accidental Release Measures) 

๖.๑ ข้อควรระวงัส่วนบุคคล อุปกรณ์ป้องกนัอันตราย และขั!นตอนการปฏิบัติงานฉุกเฉิน 

อพยพคนออกจากบริเวณ 

หา้มสัมผสัสารเคมีโดยตรง 

หา้มสูดดมไอระเหยของสารเขา้ไป 

สวมหนา้กากป้องกนัไอระเหย รองเทา้บูท และถุงมือยาง 

เคลื อนยา้ยแหล่งกาํเนิดไฟทั"งหมดในบริเวณรอบๆ  

๖.๒ วธีิการ และวสัดุสําหรับกกัเกบ็และทาํความสะอาด 

หยดุการรั วไหลหากปราศจากความเสี ยง 

เคลื อนยา้ยแหล่งกาํเนิดไฟบริเวณรอบๆ 

ดูดซบัดว้ยทรายแหง้หรือสารเฉื อยที เหมาะสมแลว้เก็บในภาชนะสาํหรับของเสียจากสารเคมีทาํความ

สะอาดเพื อขจดัสารที ปนเปื" อนที หลงเหลืออยู ่       

 ๖.๓ ข้อควรระวงัด้านสิ งแวดล้อม 

 หา้มใหส้ารปนเปื" อนไหลลงสู่ท่อระบายนํ"าทิ"งและแหล่งนํ"า 
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๖.๔ อื นๆ 

ไม่มี 

๗. การขนถ่าย เคลื อนย้าย และการจัดเกบ็ (Handling and Storage) 

๗.๑ ข้อควรระวงัและหลกีเลี ยง 

หลีกเลี ยงการสัมผสักบัสารหรือการหายใจเอาไอระเหยเขา้ไป 

ใหใ้ชส้ารในบริเวณที มีการระบายอากาศที เพียงพอ 

เก็บใหห่้างจากความร้อน ประกายไฟ เปลวไฟ พื"นผวิที ร้อนหา้มสูบบุหรี  

ใหต่้อสายดินและเชื อมประจุภาชนะบรรจุและอุปกรณ์รองรับ  

๗.๒ วธีิการจัดเกบ็อย่างปลอดภัย 

เก็บในที เยน็ แหง้ และบริเวณที มีการระบายอากาศเพียงพอ 

เก็บปิดล็อกไว ้เก็บใหห่้างจากวสัดุที เขา้กนัไม่ได ้เปลวไฟ และอุณหภูมิสูง 

๗.๓ อื นๆ 

ไม่มี 

๘. การควบคุมการรับสัมผสัและการป้องกันส่วนบุคคล (Exposure Controls and Personal Protection) 

๘.๑ ค่าขีดจํากดัความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย (TLV) 

กฎหมายวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

IDLH :  ไม่ระบุ (NIOSH ) 

REL-ST : ไม่ระบุ  (NIOSH ) 

PEL-TWA: 100 mg/m
3
 (NIOSH ) 

TLV-TWA : 200 mg/m
3
  (ACGIH) 

๘.๒ การควบคุมทางวศิวกรรมที เหมาะสม 

จดัใหมี้การระบายอากาศที เพียงพอ และที ดูดอากาศเฉพาะที   

ใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าที ป้องกนั การระเบิด 

๘.๓ อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคล  

การป้องกนัระบบหายใจ: สวมหนา้กากป้องกนัไอกรด ที ไดรั้บการรับรองตามมาตรฐาน 

ผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม มอก. 2199-2547 

การป้องกนัตา : แวน่ครอบตา/กระบงัหนา้/แวน่ตานิรภยั 
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การป้องกนัมือ: ถุงมือชนิดที�ทนสารเคมี 

การป้องกนัผวิหนงั : ชุดป้องกนัสารเคมี 

๘.๔ อื นๆ 

ขอ้ควรปฏิบติั : 

เปลี�ยนเสื!อผา้ที�เปื! อนสารเคมี 

ลา้งมือหลงัการทาํงานกบัสาร ก่อนกินอาหาร สูบบุหรี�หรือใชห้อ้งนํ!า 

หา้มกินอาหาร ดื�ม หรือสูบบุหรี�ในสถานที�ทาํงาน 

ซกัเสื!อผา้ที�ปนเปื! อนใหส้ะอาดก่อนนาํกลบัมาใชใ้หม่ 

๙. คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมี (Physical and Chemical Properties) 

๙.๑ ลกัษณะทั วไปของเหลว:  ของเหลวสีเหลืองอ่อน 

๙.๒ กลิ น:  กลิ�นไฮโดรคาร์บอน 

๙.๓ ค่าความเป็นกรดด่าง (pH):  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๔ จุดหลอมเหลวและจุดเยอืกแข็ง: <30 °C  

๙.๕ จุดเดือด: 150 °C  

๙.๖ จุดวาบไฟ:  30 °C 

๙.๗ อตัราการระเหย: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๘ ความสามารถในการลุกติดไฟ: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๐ ค่าขีดจํากดัสูงสุดและตํ าสุดของความไวไฟหรือของการระเบิด: 

ขีดล่าง: 0.7 %(V)   ขีดบน: 5 %(V)   

๙.๑๑ ความดันไอ: 0.48 kPa ที�อุณหภูมิ 20 °C 

๙.๑๒ ความหนาแน่นไอ:  เทียบกบัอากาศมีค่าเท่ากบั 4.5 kPa 

๙.๑๓ ความหนาแน่นสัมพทัธ์:   0.8-0.803 kg/m
3
 

๙.๑๔ ความถ่วงจําเพาะ: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๕ ความสามารถในการละลายได้:  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๖ อุณหภูมิที ลุกติดไฟได้เอง:  210 °C 

๙.๑๗ มวลโมเลกุล: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๘ ค่าสัมประสิทธิ"การละลายของสารในชั#นของ n - octanol ต่อนํ#า (log kow) : 3.3-6.0 

๙.๑๙ อุณหภูมิของการสลายตัว  : ไม่มีขอ้มูล 
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๙.๒๐ความหนืด : 1-1.3 mm
2
/s ที� 40 °C 

๑๐. ความเสถียร และการไวต่อปฏิกริิยา (Stability and Reactivity) 

๑๐.๑ ความเสถียรทางเคมี 

เสถียร 

๑๐.๒ สิ งที เข้ากันไม่ได้ 

สารออกซิไดส์อยา่งแรง 

๑๐.๓ ความเป็นไปได้ในการเกดิปฏิกริิยาอนัตราย 

ไม่มีขอ้มูล 

๑๐.๔ สภาวะที ควรหลกีเลี ยง 

ความร้อน เปลวไฟ ประกายไฟ และแหล่งกาํเนิดไฟอื�นๆ 

๑๐.๕ สารเคมีอนัตรายหากเกิดการสลายตัว 

คาร์บอนมอนอกไซด ์คาร์บอนไดออกไซด ์ซลัเฟอร์ออกไซด ์

 ๑๐.๖ อื นๆ 

ไม่มี 

๑๑. ข้อมูลด้านพษิวทิยา (Toxicological Information) 

๑๑.๑ LD50/ LC50 

โดยทางปาก (mg/kg)  LD50(Oral, Rat) : >5,000 mg/kg.  

โดยทางผวิหนงั (mg/kg) LD50(Dermal, Rabbit) : >2,000 mg/kg. 

โดยทางสูดหายใจ (mg/l) LC50 (Inhalation , Rat):  ไมมี่ขอ้มูล 

๑๑.๒ ความเป็นพษิ 

การหายใจเขา้ไป : การหายใจเอาไอระเหยเขา้ไปอาจมีผลต่อระบบประสาท ทาํใหป้วดศีรษะ มึนงง คลื�นไส้ 

อ่อนเพลียสับสนหรือหมด 

การสัมผสัทางผวิหนงั:  การสัมผสัซํ! าและเป็นเวลานานทาํใหผ้วิหนงัแหง้ซึ� งเป็นผลให้ผวิหนงัอกัเสบ การรับ

สัมผสันํ!ามนัเตาที�ร้อนอาจทาํใหผ้วิหนงัถูกทาํลายอยา่งถาวร 

การสัมผสัทางดวงตา : ระคายเคืองต่อดวงตา 

๑๑.๓ จัดอยู่ในกลุ่มสารก่อมะเร็ง/ก่อกลายพนัธ์ุ 

ไม่จาํแนก 
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๑๑.๔ อื นๆ 

การหายใจเอาไอระเหยที�มีความเขม้ขน้สูงเขา้ไปอาจทาํให้ระบบประสาทส่วนกลางถูกกดเป็นผลใหมี้
อาการปวดศีรษะ มึนงง คลื�นไส้และสูญเสียการทรงตวั การหายใจอยา่งต่อเนื�องทาํให้หมดสติและเสียชีวติ  

๑๒. ข้อมูลผลกระทบต่อระบบนิเวศน์ (Ecological Information) 

๑๒.๑ ความเป็นพษิต่อระบบนิเวศน์ 

ความเป็นพิษต่อปลา  :  Fish : NOEL: 0.098 mg/l 

ความเป็นพิษต่อสัตวไ์ม่มีกระดูกสันหลงั  :  ไม่มีขอ้มูล 

ความเป็นพิษต่อสาหร่าย  :  ไม่มีขอ้มูล 

ความเป็นพิษต่อแบคทีเรีย:  ไม่มีขอ้มูล 

๑๒.๒ การตกค้างยาวนาน 

ไมย่อ่ยสลายทางชีวภาพไดอ้ยา่งรวดเร็ว 

๑๒.๓ ผลกระทบอื นๆ      

เป็นพิษมากต่อสิ�งมีชีวิตในนํ! า 

๑๓. ข้อพจิารณาในการกาํจัด (Disposal Considerations) 

การกาํจดัสาร: ใหป้ฏิบติัตามกฎหมายและขอ้กาํหนดของทอ้งถิ�น ติดต่อบริษทัรับกาํจดัของเสียที�ไดรั้บ

อนุญาต 

บรรจุภณัฑ ์: ใหก้าํจดัตามระเบียบราชการ หีบห่อที�ปนเปื! อนสารเคมีใหจ้ดัการเช่นเดียวกบัตวัสารเคมี 

๑๔. ข้อมูลเกี ยวกบัการขนส่ง (Transport Information) 

๑๔.๑ หมายเลขสหประชาชาติ (UN Number) 

UN 1223 

๑๔.๒ ชื อในการขนส่ง 

KEROSENE 

๑๔.๓ ประเภทความเป็นอนัตรายสําหรับการขนส่ง (Transport Hazard Class) 

Class 3 

๑๔.๔ กลุ่มการบรรจุ (Packing Group) 

กลุ่ม  III 
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๑๔.๕ การขนส่งด้วยภาชนะขนาดใหญ่ 

ไม่ระบุ 

๑๔.๖ อื นๆ 

ไม่มี 

๑๕. ข้อมูลเกี ยวกบักฎ ระเบียบ ข้อบังคับของหน่วยงานที เกี ยวข้อง (Regulatory Information) 

๑๕.๑ กระทรวงแรงงาน 

ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๒ กระทรวงอุตสาหกรรม 

พรบ. วตัถุอนัตราย พ.ศ. 2535 

๑๕.๓ กระทรวงสาธารณสุข 

ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๔ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ งแวดล้อม 

ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๕ กระทรวงคมนาคม 

ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๖ อื นๆ 

ไม่มี 

๑๖. ข้อมูลอื นๆ (Other Information) 

๑๖.๑ สัญลกัษณ์ NFPA 

๑๖.๒ แหล่งข้อมูลและเอกสารที ใช้ทาํรายละเอยีดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีอันตราย

1. https://www.pttgcgroup.com/storage/download/market/sds/refinery/jet-a-1.pdf

๑๖.๓ อื นๆ 

 ขอ้มูลในเอกสารขอ้มูลความปลอดภยันี!จดัทาํขึ!นตามความรู้และประสบการณ์ที"มีอยูใ่น 

9

ปัจจุบนัและอธิบายถึง ขอ้มูลของผลิตภณัฑที์"เกี"ยวขอ้งกบัขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั 

เท่านั!น โดยขอ้มูลไม่ไดอ้ธิบายถึง คุณสมบติั ของผลิตภณัฑ(์คุณลกัษณะผลิตภณัฑ์)และไม่ได ้

เป็นขอ้  ตกลงเฉพาะ ในเรื"องคุณสมบติัและความ เหมาะสมของผลิตภณัฑใ์นการนาํไปใชง้าน 

ในลกัษณะใดลกัษณะหนึ"งโดยเฉพาะ เป็นความรับผดิชอบของ ผูรั้บผลิตภณัฑที์"ตอ้งปฏิบติั 

ตามกฎกรรมสิทธิ# ของบริษทัและรวมถึงกฎหมายและขอ้กาํหนดอื"นๆ 

ลงชื"อ................ .............................................. 

(นายสมภพ  อภิญญาวศิิษฐ์) 

ตาํแหน่ง....ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต.............. 

นายจา้ง/ผูแ้ทน 

10



แบบ สอ.๑ 

 

แบบบัญชีรายชื อสารเคมีอนัตรายและรายละเอยีดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีอันตราย 

 

วนัที   10  เดือน  มีนาคม  พ.ศ. 2563 

๑. ข้อมูลเกี ยวกบัสารเคมีอนัตราย (Identification of the Hazardous Substance) 

๑.๑ ข้อบ่งชี!สารเคมี 

ชื อทางการคา้  Thinner AAA 

ชื อสารเคมี    Thinner AAA 

ชื ออื น - 

สูตรเคมี - 

CAS No.   - 

๑.๒ ผู้ผลติ/ผู้นําเข้า 

ชื อ    

ที อยู ่    

        โทรศพัท ์  โทรสาร     โทรศพัทฉุ์กเฉิน   - 

 Email   

๑.๓ ข้อแนะนําและข้อจํากดัในการใช้ 

 ไม่มี 

๑.๔ การใช้ประโยชน์ 

เป็นสารผสมชนิดเอนกประสงค ์ใชส้าํหรับลา้งเครื องมือ เช่นแปรงทาสี เครื องมือที ปนเปื" อนคราบนํ"ามนั  

ปริมาณสูงสุดที มีไวใ้นครอบครอง  - ตนั   

๑.๕ อื นๆ 

 ไม่มี 

 

๒. การบ่งชี!ความเป็นอนัตราย (Hazards Identification) 

๒.๑ การจําแนกประเภทสารเดี ยวหรือสารผสมตามระบบ GHS 

ความเป็นอนัตรายทางกายภาพ 

ของเหลวไวไฟ         ประเภทยอ่ย 2 
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ความเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ 

การกดักร่อน/การระคายเคืองต่อผวิหนงั      ประเภทยอ่ย 2 

การทาํลายดวงตาอยา่งรุนแรง/การระคายเคืองต่อดวงตา     ประเภทยอ่ย 2A 

ความเป็นพิษต่อระบบสืบพนัธ์ุ       ประเภทยอ่ย 2 

ความเป็นพิษต่อระบบอวยัวะเป้าหมายเฉพาะเจาะจงจากการรับสัมผสัครั" งเดียว   

   ประเภทยอ่ย 3 

ความเป็นพิษต่ออวยัวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง จากการรับสัมผสัซํ" า  ประเภทยอ่ย 2 

ความเป็นอนัตรายจากการสาํลกั      ประเภทยอ่ย 1 

ความเป็นอนัตรายต่อสิ งแวดล้อม 

ความเป็นอนัตรายเฉียบพลนัต่อสิ งแวดลอ้มในนํ"า    ประเภทยอ่ย 2 

๒.๒ องค์ประกอบตามฉลาก 

รูปสัญลกัษณ์ 

   

คําสัญญาณ    อนัตราย 

ข้อความแสดงอนัตราย     

ของเหลวและไอระเหยไวไฟสูง 

ระคายเคืองต่อผวิหนงัมาก 

ระคายเคืองต่อดวงตาอยา่งรุนแรง 

มีขอ้สงสัยวา่อาจเกิดอนัตรายต่อการเจริญพนัธ์ุหรือทารกในครรภ ์

อาจทาํใหง่้วงซึมหรือมึนงง 

อาจทาํอนัตรายต่ออวยัวะ เมื อรับสัมผสัเป็นเวลานาน หรือรับสัมผสัซํ" า 

อาจเป็นอนัตรายถึงตายไดเ้มื อกลืนกิน และผา่นเขา้ไปทางช่องลม 

เป็นพิษร้ายแรงต่อสิ งมีชีวติในนํ"า 

ข้อควรระวงัหรือข้อปฏิบัติเพื อป้องกนัอนัตราย 

 เก็บใหห่้างจากความร้อน/ประกายไฟ/เปลว [- หา้มสูบบุหรี ] 

ใหต่้อสายดิน/ เชื อมประจุและอุปกรณ์รองรับ 

ใชอุ้ปกรณ์ที ป้องกนัการระเบิด/อุปกรณ์การระบาย/อุปกรณากรใหแ้สงสวา่ง 

เก็บภาชนะบรรจุ/หีบห่อใหแ้น่นในที เยน็ [ที มีการถ่ายเทอากาศดี] 
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หลีกเลี ยงการสัมผสักบัผวิหนงั ดวงตา หรือเสื"อผา้ 

ลา้งใหส้ะอาดอยา่งทั วถึงหลงัจากการขนถ่ายเคลื อนยา้ย 

สวมใส่ [ชุดป้องกนั] [ถุงมือ] [และอุปกรณ์ป้องกนัดวงตา/หนา้] ที เหมาะสม 

สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลที เหมาะสม หลีกเลี ยงการสัมผสัโดยตรง 

หลีกเลี ยงไม่ใหไ้หลสู่ทางนํ"าและท่อระบายนํ"า 

ในกรณีเกิดอุบติัเหตุโดยการหายใจเขา้ไป เคลื อนยา้ยผูป่้วยใหไ้ดรั้บอากาศบริสุทธิ# และปล่อยใหพ้กั 

ถา้กลืนเขา้ไป หา้มทาํใหอ้าเจียน: ใหรี้บปรึกษาแพทยท์นัทีและบอกให้ทราบถึงภาชนะบรรจุและฉลาก 

หลงัจากสัมผสักบัผวิหนงั ใหถ้อดเสื"อผา้ที ไดรั้บการปนเปื" อนทั"งหมดทนัทีและลา้งออกดว้ย(ระบุโดย

ผูผ้ลิต) ในปริมาณมากทนัที[ถา้มีการระคายเคืองเกิดขึ"นและเกิดต่อเนื อง ใหพ้บแพทย]์ 

เปิดตาขึ"นและลา้งชา้ๆและนุ่มนวลดว้ยนํ"าเป็นเวลา 15 – 20 นาทีถอดคอนแทกเลนส์ออกถา้มีหลงัจาก 5 

นาทีแรก จากนั"นใหล้า้งตาต่อไป 

๒.๓ อื นๆ 

 ไม่มี 

๓. องค์ประกอบและข้อมูลเกี ยวกบัส่วนผสม (Composition / Information on Ingredients) 
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๔. มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures) 

๔.๑ กรณไีด้รับทางการหายใจ 

ใหย้า้ยผูป่้วยไปยงับริเวณที มีอากาศบริสุทธิ!  หากหายใจไม่สะดวกใหใ้ชอุ้ปกรณ์ช่วยหายใจ นาํส่ง 

แพทยท์นัที 

๔.๒ กรณไีด้รับทางผวิหนังหรือดวงตา   

กรณีที ถูกผวิหนงั:   ถอดเสื#อผา้ที เปื# อนออกทนัที ลา้งออกดว้ยนํ#าและสบู่ ปริมาณมาก 

กรณีเขา้ตา: ลา้งดว้ยนํ#าปริมาณมาก ถอดคอนแทคเลนส์ออก เปิดเปลือกตาใหก้วา้ง ใหนํ#า ไหลผา่นอยา่ง

นอ้ย15 นาทีนาํส่งแพทยท์นัที 

๔.๓ กรณไีด้รับทางการกลนืกนิ 

หา้มทาํใหอ้าเจียน หา้มไม่ให้มีสิ งของเขา้ปาก รีบนาํส่งแพทยท์นัที 

๔.๔ อื!นๆ 

 อาการและผลกระทบที!สําคัญทั"งที!เกดิเฉียบพลนัและเกดิขึ"น 

การระคายเคืองต่อ ผวิหนงั: อาจทาํใหมี้อาการต่างๆเช่นปวดแสบปวดร้อน ผวิแดงบวม หรือ พุพอง  

การระคายเคืองต่อดวงตา: อาจทาํใหต้าแดง ปวดตา หรือปวดแสบปวดร้อนได ้

การหายใจเอาไอระเหยเขา้ไปเป็นจาํนวนมาก:  อาจก่อให้เกิดการการระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ

การกดระบบประสาทส่วนกลาง (CNS) ทาํใหเ้วยีนศีรษะ มึนงง ปวดศีรษะ คลื นไส้และระบบประสาทความ

เคลื อนไหวผดิปกติ  หากสูดดมเขา้ไปอีกอาจทาํใหห้มดสติหรือเสียชีวติไดอ้าจมีผลกระทบต่อระบบโสตประสาท

ในการไดย้นิ ทาํใหสู้ญเสีนการไดย้นิชั วคราวหรือมีอาการหูอื#อ ระบบประสาทการมองเห็นอาจไดรั้บผลกระทบ 

โดยส่ผลต่อ ความสามารถในการจาํแนกสีลดลง 

 

๕. มาตรการผจญเพลงิ (Fire Fighting Measures) 

๕.๑ สารดับเพลงิที!ห้ามใช้และสารดับเพลงิที!เหมาะสม 

 สารดับเพลงิที!ห้ามใช้: นํ#าที ฉีดเป็นลาํ 

สารดับเพลงิที!เหมาะสม: ละอองนํ#า โฟม ผงดบัเพลิงแหง้ คาร์บอนไดออกไซด ์(CO2) 

๕.๒ ความเป็นอนัตรายเฉพาะที!เกดิขึ"นจากสารเคมี 

คาร์บอนมอนอกไซดอ์าจก่อตวัขึ#นหากเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์จะลอยตวัและอาจติดไฟไดบ้นผวินํ#าที ขงัอยูต่ามพื#นดิน

ไอระเหยที สะสมในปริมาณมากเมื อผสมกบัอากาศและอยูใ่นสภาวะที เหมาะสมอาจก่อใหเ้กิดการลุกไหมห้รือ

ระเบิดขึ#นได ้   
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๕.๓ อุปกรณ์พิเศษสําหรับนักผจญเพลงิ 

สวมเครื องช่วยการหายใจแบบครบชุด SCBA  ป้องกนัการสัมผสัผวิหนงัดว้ยชุดคลุมที ใชป้้องกนั ใบหนา้ 

ถุงมือ,รองเทา้บูท ที เหมาะสมในการระงบัเพลิงไหม ้

๕.๔ อื นๆ      

 หา้มฉีดนํ"าเขา้ภาชนะโดยตรงเพราะจะเกิดปฏิกิริยารุนแรง 

 

๖. มาตรการจัดการเมื อมีการหก รั วไหล (Accidental Release Measures) 

๖.๑ ข้อควรระวงัส่วนบุคคล อุปกรณ์ป้องกนัอันตราย และขั"นตอนการปฏิบัติงานฉุกเฉิน 

อพยพคนออกจากบริเวณ 

หา้มสัมผสัสารเคมีโดยตรง 

หา้มสูดดมไอระเหยของสารเขา้ไป 

สวมหนา้กากป้องกนัไอระเหย รองเทา้บูท และถุงมือยาง 

หยดุการรั วไหลหากปราศจากความเสี ยง เคลื อนยา้ยแหล่งกาํเนิดไฟในบริเวณรอบๆ ดูดซบัสารดว้ยดินแหง้ 

ทราย หรือสารเฉื อยที เหมาะสมแลว้เก็บในภาชนะสาํหรับของเสียจากสารเคมีทาํความสะอาดเพื อขจดัสารที 

ปนเปื" อนที หลงเหลืออยู ่       

๖.๒ วธีิการ และวสัดุสําหรับกกัเกบ็และทาํความสะอาด 

หยดุการรั วไหลหากปราศจากความเสี ยงเคลื อนยา้ยแหล่งกาํเนิดไฟบริเวณรอบๆดูดซบัดว้ยทรายแหง้หรือ

สารเฉื อยที เหมาะสมแลว้เก็บในภาชนะสาํหรับของเสียจากสารเคมีทาํความสะอาดเพื อขจดัสารที ปนเปื" อนที 

หลงเหลืออยู ่        

   ๖.๓ ข้อควรระวงัด้านสิ งแวดล้อม 

 หา้มใหส้ารปนเปื" อนไหลลงสู่สิ งแวดลอ้ม  

๖.๔ อื นๆ 

 ไม่มี 

 

๗. การขนถ่าย เคลื อนย้าย และการจัดเกบ็ (Handling and Storage) 

๗.๑ ข้อควรระวงัและหลกีเลี ยง 

หลีกเลี ยงการสัมผสักบัสารหรือการหายใจเอาไอระเหยเขา้ไป 

ใหใ้ชส้ารในบริเวณที มีการระบายอากาศที เพียงพอ 

๗.๒ วธีิการจัดเกบ็อย่างปลอดภัย 
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ปิดภาชนะบรรจุใหส้นิท เก็บใหห่้างจากความร้อน นํ"า และวสัดุที เขา้กนัไม่ได ้เก็บในบริเวณที มีการระบาย

อากาศไดดี้  

๗.๓ อื นๆ 

 ไม่มี 

 

๘. การควบคุมการรับสัมผสัและการป้องกันส่วนบุคคล (Exposure Controls and Personal Protection) 

๘.๑ ค่าขีดจํากดัความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย (TLV) 

กฎหมายวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

๘.๒ การควบคุมทางวศิวกรรมที เหมาะสม  

จดัใหมี้การระบายอากาศที เพียงพอ  

๘.๓ อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคล  

การป้องกนัระบบหายใจ: สวมหนา้กากป้องกนัไอกรด ที ไดรั้บการรับรองตามมาตรฐาน 

ผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม มอก. 2199-2547 

การป้องกนัตา : แวน่ครอบตา/กระบงัหนา้/แวน่ตานิรภยั 

การป้องกนัมือ: ถุงมือชนิดที ทนสารเคมี 

การป้องกนัผวิหนงั : ชุดป้องกนัสารเคมี 

๘.๔ อื นๆ 

  ขอ้ควรปฏิบติั : 

เปลี ยนเสื"อผา้ที เปื" อนสารเคมี 

ลา้งมือหลงัการทาํงานกบัสาร ก่อนกินอาหาร สูบบุหรี หรือใชห้อ้งนํ"า 

หา้มกินอาหาร ดื ม หรือสูบบุหรี ในสถานที ทาํงาน 

ซกัเสื"อผา้ที ปนเปื" อนใหส้ะอาดก่อนนาํกลบัมาใชใ้หม่ 

 

๙. คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมี (Physical and Chemical Properties) 
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๙.๑ ลกัษณะทั วไปของเหลว:  ของเหลวใส 

๙.๒ กลิ น:  กลิ นเฉพาะตวั 

๙.๓ ค่าความเป็นกรดด่าง (pH):  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๔ จุดหลอมเหลวและจุดเยอืกแข็ง: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๕ จุดเดือด: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๖ จุดวาบไฟ:  8-10 °C 

๙.๗ อตัราการระเหย: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๘ ความสามารถในการลุกติดไฟ: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๐ ค่าขีดจํากดัสูงสุดและตํ าสุดของความไวไฟหรือของการระเบิด:  

ขีดล่าง: ไม่มีขอ้มูล ขีดบน: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๑ ความดันไอ: ไม่มีขอ้มูล  

๙.๑๒ ความหนาแน่นไอ:  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๓ ความหนาแน่นสัมพทัธ์:   ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๔ ความถ่วงจําเพาะ: 0.84-0.85 

๙.๑๕ ความสามารถในการละลายได้:  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๖ อุณหภูมิที ลุกติดไฟได้เอง:  ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๗ มวลโมเลกุล: ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๘ ค่าสัมประสิทธิ"การละลายของสารในชั#นของ n - octanol ต่อนํ#า (log kow) : ไม่มีขอ้มูล 

๙.๑๙ อุณหภูมิของการสลายตัว  : ไม่มีขอ้มูล 

๙.๒๐ความหนืด : >20 mm
2
/s  

 

๑๐. ความเสถียร และการไวต่อปฏิกริิยา (Stability and Reactivity) 

๑๐.๑ ความเสถียรทางเคมี 

เสถียร 

๑๐.๒ สิ งที เข้ากันไม่ได้ 

สารออกซิไดส์อยา่งแรง 

๑๐.๓ ความเป็นไปได้ในการเกดิปฏิกริิยาอนัตราย 

 ไม่มีขอ้มูล 

๑๐.๔ สภาวะที ควรหลกีเลี ยง 
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 ความร้อน เปลวไฟ ประกายไฟ และแหล่งกาํเนิดไฟอื นๆ 

๑๐.๕ สารเคมีอนัตรายหากเกิดการสลายตัว 

เมื อสัมผสัความร้อนเกิด  Carbon Oxide 

๑๐.๖ อื นๆ 

 ไม่มี 

 

๑๑. ข้อมูลด้านพษิวทิยา (Toxicological Information) 

๑๑.๑ LD50/ LC50 

โดยทางปาก (mg/kg)  LD50(Oral, Rat) : >5,000 mg/kg.  

โดยทางผวิหนงั (mg/kg) LD50(Dermal, Rabbit) : >5,000 mg/kg. 

โดยทางสูดหายใจ (mg/l) LC50 (Inhalation , Rat):  ไมมี่ขอ้มูล 

๑๑.๒ ความเป็นพษิ 

การหายใจเขา้ไป : การหายใจเอาไอระเหยเขา้ไปอาจมีผลต่อระบบประสาท ทาํใหป้วดศีรษะ มึนงง คลื นไส้ 

อ่อนเพลียสับสนหรือหมด 

การสัมผสัทางผวิหนงั:  การสัมผสัซํ" าและเป็นเวลานานทาํใหผ้วิหนงัแหง้ซึ งเป็นผลให้ผวิหนงัอกัเสบ การรับ

สัมผสันํ"ามนัเตาที ร้อนอาจทาํใหผ้วิหนงัถูกทาํลายอยา่งถาวร 

การสัมผสัทางดวงตา : ระคายเคืองต่อดวงตา 

การสาํลกั : การหายใจเขา้ไปในปอดขณะกลืนหรืออาเจียนอาจทาํใหป้อดอกัเสบเนื องดว้ยสารเคมีซึ งอาจเป็น

อนัตรายต่อชีวติ 

๑๑.๓ จัดอยู่ในกลุ่มสารก่อมะเร็ง/ก่อกลายพนัธ์ุ 

 ไม่จาํแนก 

๑๑.๔ อื นๆ 

ไม่มี 

 

๑๒. ข้อมูลผลกระทบต่อระบบนิเวศน์ (Ecological Information) 

๑๒.๑ ความเป็นพษิต่อระบบนิเวศน์ 

ความเป็นพิษต่อปลา  :  LC 50 1-10 mg/l 

ความเป็นพิษต่อสัตวท์ะเลที มีเปลือกแขง็  :  1-10 mg/l 

ความเป็นพิษต่อสาหร่าย  :  >100 mg/l 
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ความเป็นพิษต่อแบคทีเรีย:  ไม่มีขอ้มูล 

๑๒.๒ การตกค้างยาวนาน 

คาดวา่จะสามารถยอ่ยสลายทางชีวภาพไดอ้ยา่งรวดเร็ว 

๑๒.๓ ผลกระทบอื นๆ      

เป็นพิษมากต่อสิ!งมีชีวิตในนํ" า 

๑๓. ข้อพจิารณาในการกาํจัด (Disposal Considerations) 

การกาํจดัสาร: ใหป้ฏิบติัตามกฎหมายและขอ้กาํหนดของทอ้งถิ!น ติดต่อบริษทัรับกาํจดัของเสียที!ไดรั้บ

อนุญาต 

บรรจุภณัฑ ์: ใหก้าํจดัตามระเบียบราชการ หีบห่อที!ปนเปื" อนสารเคมีใหจ้ดัการเช่นเดียวกบัตวัสารเคมี 

๑๔. ข้อมูลเกี ยวกบัการขนส่ง (Transport Information) 

๑๔.๑ หมายเลขสหประชาชาติ (UN Number)  

UN 1263 

๑๔.๒ ชื อในการขนส่ง  

PAINT RELATED MATERIAL (FLAMMABLE) 

๑๔.๓ ประเภทความเป็นอนัตรายสําหรับการขนส่ง (Transport Hazard Class)  

Class 3 

๑๔.๔ กลุ่มการบรรจุ (Packing Group) 

กลุ่ม  III 

๑๔.๕ การขนส่งด้วยภาชนะขนาดใหญ่ 

ไม่ระบุ 

๑๔.๖ อื นๆ 

 ไม่มี 

๑๕. ข้อมูลเกี ยวกบักฎ ระเบียบ ข้อบังคับของหน่วยงานที เกี ยวข้อง (Regulatory Information) 

๑๕.๑ กระทรวงแรงงาน 

 ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๒ กระทรวงอุตสาหกรรม 

 พรบ.วตัถุอนัตราย พ.ศ.2535 

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยัฯ เกี!ยวกบัสารเคมี

อนัตราย พ.ศ. 2556  
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื!องการเก็บวตัถุอนัตรายที!กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับผดิชอบ พ.ศ.2551 

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื!องระบบการจาํแนกและการสื!อสารความเป็นอนัตรายของวตัถุอนัตราย พ.ศ.

2555 

๑๕.๓ กระทรวงสาธารณสุข 

 ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๔ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ งแวดล้อม 

 ไม่มีขอ้มูล 

๑๕.๕ กระทรวงคมนาคม 

 ประกาศมติคณะกรรมการวตัถุอนัตรายเรื!องการขนส่งวตัถุอนัตรายทางบก พ.ศ.2545 

๑๕.๖ อื นๆ 

ไม่มี 

๑๖. ข้อมูลอื นๆ (Other Information)  

๑๖.๑ สัญลกัษณ์ NFPA 

                ไม่มี 

๑๖.๒ แหล่งข้อมูลและเอกสารที ใช้ทาํรายละเอยีดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีอันตราย                              

1. https://www.urpaints.com/imgadmins/img_model/file_safety/th/safety_th_20200310100139.pdf 

๑๖.๓ อื นๆ 

 ขอ้มูลในเอกสารขอ้มูลความปลอดภยันี"จดัทาํขึ"นตามความรู้และประสบการณ์ที!มีอยูใ่น 

ปัจจุบนัและอธิบายถึง ขอ้มูลของผลิตภณัฑที์!เกี!ยวขอ้งกบัขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั 

เท่านั"น โดยขอ้มูลไม่ไดอ้ธิบายถึง คุณสมบติั ของผลิตภณัฑ(์คุณลกัษณะผลิตภณัฑ์)และไม่ได ้

เป็นขอ้  ตกลงเฉพาะ ในเรื!องคุณสมบติัและความ เหมาะสมของผลิตภณัฑใ์นการนาํไปใชง้าน 

ในลกัษณะใดลกัษณะหนึ!งโดยเฉพาะ เป็นความรับผดิชอบของ ผูรั้บผลิตภณัฑที์!ตอ้งปฏิบติั 

ตามกฎกรรมสิทธิ# ของบริษทัและรวมถึงกฎหมายและขอ้กาํหนดอื!นๆ 

                                                

                                                        ลงชื!อ.............................................................. 

                                                      (นายสมภพ  อภิญญาวศิิษฐ์) 

                                              ตาํแหน่ง......ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต...... 

                                                นายจา้ง/ผูแ้ทน 
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เอกสารแนบที่ 43
ทะเบียนตัดแยกอุปกรณ์หลักออกจากระบบ (Isolation list)
ตามระเบียบปฏิบัติงานการตัดแยกแหล่งสารเคมีและพลังงาน











เอกสารแนบที่ 44
พื้นที่สีเขียวของโครงการ
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